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TELWIN: the Home of Welding. The future live:

TELWIN: la Cittadella della Saldatura. Il futuro ha trovato casa.
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Technology and innovation:
our aim for over 50 years!

Da oltre 50 anni ci occupiamo di
tecnologia e innovazione.

EN IT FR

Since 1963, Telwin has been an important, Dal 1963 Telwin & un importante punto di Depuis 1963, Telwin est une référence
worldwide reference point in the welding, spot- riferimento mondiale nel campo della saldatura, mondiale du soudage, du soudage par points,
welding, plasma cutting, charging and starting puntatura, taglio al plasma, carica e avviamento. du découpage au plasma, de la charge et du
field. Research and innovation are in our DNA.We  Ricerca e innovazione sono nel nostro DNA. démarrage. La recherche et I'innovation sont
are always looking towards the future: Da sempre guardiamo al futuro: JOIN THE dans notre ADN. Nous sommes toujours tournés
JOIN THE INNOVATION! INNOVATION! vers I'avenir; JOIN THE INNOVATION!

'60s-70s '80s-"90s
CREATION AND DEVELOPMENT CONFIRMATION AND QUALITY

The First Factory Production Line TLP 130 Technical UNI EN ISO 9001 Production Plant Supermig 350
First DIY Department
welder
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Desde 1963, Telwin es un punto de referencia Seit 1963 setzt Telwin weltweit im Bereich
mundial en los campos de la soldadura, de la des SchweiBens, PunktschweiBens,
soldadura por puntos, del corte con plasma, Plasmaschneidens sowie beim Aufladen und
de la carga y del arranque. La investigacion y Starten MaBstabe. Forschung und Innovation
la innovacion estan en nuestro ADN. Siempre liegen in unserer DNS mit dem Blick immer

miramos hacia el futuro: JOIN THE INNOVATION! Richtung Zukunft: JOIN THE INNOVATION!

HaumHas ¢ 1963 roga komnaHus

Telwin ABNAETCA BAXHLIM UFPOKOM Ha PbIHKE
YCTPOWCTB AN CBAPKM, TOUEUHOW CBAPKY,
NnasmMeHHon Pesku, 3apAaHbIX U NYCKOBbIX
YCTPOICTB. iccnenoBaHus 1 HHOBaLMW B HaLlen
[OHK. Mbi Bceraa cmoTpum B byayee: JOIN THE
INNOVATION!

2000 TODAY AND TOMORROW
ONWARDS PRODUCTS AND MARKET CONTINUOUS INNOVATION

The New Factory Production Smart Plant Expansion
Plant Technology

Products Wave OS
& Process
Innovation



Hi-Tech Solutions Everywhere.

Soluzioni Hi-Tech per ogni necessita.
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Telwin is present on all 5 continents, in more
than 120 markets, with a strongly rooted,
capillary distribution network guaranteeing a
reliable, professional service without equal.
Telwin means speed, punctuality, efficiency:
offering its customers an absolute guarantee.
Telwin means advice, assistance and information
through the Telwin Training Lab: the protagonist
par excellence for all training activities.

Telwin has the widest, most complete range on
the market.

IT

Telwin € una presenza su tutti i 5 continenti, in
oltre 120 mercati, una rete distributiva radicata
in modo capillare che assicura un servizio
inimitabile, affidabile e professionale.

Telwin € rapidita, puntualita, efficienza, una
assoluta garanzia per i propri clienti.

Telwin € consulenza, assistenza, informazione,
con il Telwin Training Lab protagonista eccellente
di tutte le attivita formative.

Telwin € la gamma pitl ampia e completa del
mercato.

FR

Telwin est présent sur les 5 continents

et sur plus de 120 marchés avec un réseau de
distribution organisé de fagon capillaire offrant
un service incomparable, fiable et professionnel.
Telwin est synonyme de rapidité, ponctualité et
efficacité, une garantie absolue pour ses clients.
Telwin est synonyme de conseil, assistance et
information grace au Telwin Training Lab acteur
d’excellence de toutes les activités de formation.
Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus
compléte du marché.

JOIN THE INNQVATION
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Telwin es una presencia en los 5 continentes, en
mas de 120 mercados, una red de distribucion
presente de manera capilar que asegura un
servicio inimitable, fiable y profesional.

Telwin es rapidez, puntualidad, eficiencia, una
absoluta garantia para sus clientes.

Telwin es asesoria, asistencia, informacion, con
el Telwin Training Lab protagonista excelente de
todas las actividades de formacion.

Telwin es la gama mas amplia y completa del
mercado.

Telwin ist eine feste GroBe auf allen 5
Kontinenten, in mehr als 120 Landermérkten, mit
einem Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt
ist und einen unnachahmlichen, zuverlassigen
und professionellen Service sicherstellt.

Telwin ist Schnelligkeit, Piinktlichkeit und
Effizienz, eine absolute Gewahr fiir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung, Information
- dank des Telwin Training Lab, dem
herausragenden Protagonisten samtlicher
Schulungsaktivitaten.

Telwin ist das reichhaltigste und Iickenloseste
Angebot auf dem Markt.

TELWIN

Telwin npefcTaBneH Ha 5 KOHTUHEHTax bonee
uem B 120 cTpaHax mupa. OpraHu3oBaHHas
AMCTpnbbIOTOPCKas CeTb obecrneunBaeT
HafieXHoe 1 NpodeccroHanbHoe
obcnyxusaHue. TELWIN - 370 AHamMUYHOCTb,
MYHKTYanbHOCTb 1 9ddeKTMBHOCTL. Telwin
npefocTaBnseT 0bCnyX1BaHNe, KOHCYNbTALIMK,
MHbOpMALIMIO C obyualoLm LieHTpoM Telwin
Training Lab, cTpyKTypoOW,Ans opraHusaLum
MEpONpUSTIN MO NPOPECCMOHANBHOMY
0ByUeHNIO.

Telwin npepnaraet Hanbonee WUPOKYtO 1
MOJHYI0 ramMmy MPOAYKLIM Ha PbIHKE.

i TELWIN
;. TRAININGLAB

S 3 &4, The Learning Center



Telwin Quality: get the best for your job!

Qualita Telwin: il meglio per il tuo lavoro!

Telwin means Research and Development,
Technological Innovation, state-of-the-art
automated production systems.

Telwin is a Company System certified according
o 1SO 9001:2008 and BSI OHSAS 18001:2007.
Telwin means reliability, solidity, performance
certified by the most important international
organisations (TUV, EAC, UL, CSA, etc).

Telwin means quality recognized for over 50
years by its customers.

Company

NA\ /g-l,SAs\
\ 9001 I \1§QEQ1I

GERTIHEI] l]lIAlJIV SYSTEM
UNI EN IS0 9001:2008

GEKIIHEI] SYSTEM
OHSAS 18001:2007
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Telwin ¢ Ricerca e Sviluppo, Innovazione
Tecnologica, sistemi produttivi automatizzati
all’avanguardia.

Telwin & un Sistema Azienda certificato ISO
9001:2008 e BSI OHSAS 18001:2007. Telwin
e affidabilita, solidita, performance certificate
dai pit autorevoli enti internazionali (TUV, EAC,
UL, CSA, etc.). Telwin & garanzia di qualita
riconosciuta da oltre 50 anni dai propri clienti.

Products

®
TUVRheinland

FR

Telwin est synonyme de Recherche,
Développement et Innovation Technologique, de
systemes de production automatisés a I'avant-
garde.Telwin est un Systeme d’Entreprise certifié
ISO 9001:2008 et BSI OHSAS 18001:2007.

El est synonyme de fiabilité, solidité,
performance certifiées par les plus grands
organismes internationaux (TUV, EAC, UL, CSA,
etc.). Telwin est synonyme de qualité reconnue
depuis plus de 50 ans par ses clients.
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Telwin es Investigacion y Desarrollo, Innovacion
Tecnolégica, sistemas productivos automatizados
en la vanguardia.

Telwin es un Sistema de Empresa certificado

ISO 9001:2008 y BSI OHSAS 18001:2007. El es
fiabilidad, solidez, rendimiento certificados por _
los entes internacionales con mas autoridad (TUV,
EAC, UL, CSA, etc.). Telwin es calidad reconocida
desde hace mas de 50 afios por sus clientes.

Approved by

Mercedes Benz

FIAT

Telwin ist Forschung und Entwicklung,
Technologische Innovation, automatisierte,
hochmoderne Fertigungsanlagen.

Telwin ist ein Qualitietsmanagement, das nach
1SO 9001:2008 und BSI OHSAS 18001:2007
zertifiziert ist. Sie ist Zuverldssigkeit, Soliditét
und Leistung, die von den renommiertesten
internationalen Priifstellen (TUV, EAC, UL, CSA
etc.) bescheinigt werden. Die Telwins Qualitét
ist seit iiber 50 Jahren von seinen Kunden
anerkannt.
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TELWIN

Telwin - 370 nowck lMowuck u Pa3sutie,
TexHonoruueckas /iHHoBaLus, nepenosble
MPOW3BOACTBEHHbIE ABTOMATM3NPOBAHHbIE
cuctembl. Telwin - Cuctema Mpeanpustig,
UMetoLLas CepTUPUKALIMIO COTNacHO CTaHaapTam
ISO 9001:2008 1 BSI OHSAS 18001:2007. Telwin

- 3T0 HaAEXKHOCTb, YBEPEHHOCTb, MPOUHOCT,

YTO NOATBEPXKAET OPraHN30BaHHbIN YPOBEHD
CMONHEHNS, 3aCEPTUPULIMPOBAHHDIN CaMbiMu
BaXHbIMY MEXIyHapoaHbIMU opraHuaaLuamn (TUV,
EAC, UL, CSAetc). Kauectso Telwin npuaHao ero
rokynarenamu yxe bonee 50 rner.

TOYOTA

s

MARUTI
SUZUKI



ELEMENTS

Which

element
are you?

Discover it!

Elements is the new range of welding
machines, chargers & starters created
by Telwin for the DIY experts, for the
most demanding handymen and for
the professionals looking for easy to
use, safe, high quality products.

Many Elements in a wide and complete

offer, where any need finds the best answer:

MMA, MIG-MAG and TIG welding machines,
both traditional and inverter; chargers
and starters for any type of vehicle.

All these Elements find their uniqueness
in TELWIN’s brand, world’s leader in

the welding, cutting and charging
sectors for more than 50 years.

Welding a fence, create a work bench,
doing the maintenance of a canopy,

jump starting a van, maintaining a
motorcycle’s battery during winter storage:
there’s no limits to Elements Line!

Find out which ELEMENT you are!

MMA MIG-MAG
WELDING ﬂt- WELDING |
pag. 10 pag. 16

CHARGING

LINE

CHARGING

& STARTING

IT

Elements & la nuova gamma di saldatrici

e caricabatterie/avviatori creata da Telwin

per gli esperti del fai da te, i bricoleur pil
esigenti, i professionisti alla ricerca di prodotti
semplici da utilizzare, sicuri, di qualita.

Elementi che compongono un’offerta varia e
completa, dove ogni necessita trova la migliore
risposta: saldatrici MMA, MIG-MAG e TIG a
tecnologia tradizionale e inverter; caricabatterie
ed avviatori per ogni tipo di veicolo.

Elementi che trovano la loro unicita nella
garanzia del marchio TELWIN, da oltre
50 anni leader mondiale nella saldatura,
taglio al plasma, carica e avviamento.

Saldare un cancello, realizzare un banco da
lavoro, eseguire la manutenzione della tettoia
di casa, avviare il furgone da lavoro, mantenere
carica la batteria della moto durante I'inverno:
non ci sono limiti alla gamma Elements!

Scopri che elemento sei tu!

TELWIN

TIG
WELDING | f

pag. 23

TELWIN

FR

Elements est la nouvelle gamme de postes
de soudage et de chargeurs de batteries /
démarreurs créée par Telwin pour les experts
du bricolage, méme les plus exigeants, les
professionnels a la recherche de produits
simples a utiliser, sdrs, de qualité.

Des éléments qui composent une offre variée
et complete, o chaque nécessité trouve sa
réponse la meilleure : postes de soudage MMA,
MIG-MAG et TIG a technologie traditionnelle

et a inverter ; chargeurs de batteries et
démarreurs pour tout type de véhicule.

Des éléments qui trouvent leur unicité
dans la garantie de la marque TELWIN,
depuis plus de 50 ans leader mondial
dans la soudure, le découpage au
plasma, la charge et le démarrage.

Souder un portail, réaliser un banc de
travail, exécuter la maintenance du auvent
de la maison, démarrer le fourgon de
travail, maintenir la charge de la batterie
de la moto durant I'hiver: il n’y a pas

de limites a la gamme Elements!

Découvrez quel élément vous étes!
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Elements es la nueva gama de soldadoras,
cargadores de baterias y arrancadores
creada por Telwin para los expertos del
bricolaje, los aficionados mas exigentes

y los profesionales que buscan productos
sencillos para utilizar, seguros y de calidad.

Elementos que componen una oferta
variada y completa, donde todas las
necesidades encuentran la respuesta mas
satisfactoria: soldadoras MMA, MIG-MAG
y TIG de tecnologia tradicional e inverter;
cargadores de bateria y arrancadores
para cualquier tipo de vehiculo.

Elementos que basan su unicidad en

la garantia de la marca TELWIN, desde

hace mas de 50 afos lider mundial en la
soldadura, corte al plasma, carga y arranque.

Soldar un portdn, realizar un banco

de trabajo, efectuar el mantenimiento
de la marquesina de casa, arrancar la
furgoneta de trabajo, mantener cargada
la bateria de la moto durante el invierno:
iNo hay limites para la gama Elements!

¢Qué elemento eres tu? jDescubrelo!

Elements heiBt das neue Programm,

zu dem SchweiBmaschinen sowie
Batterieladegerate und Starter gehéren,
geschaffen von Telwin fiir erfahrene und
anspruchsvollste Heimwerker, Bastler und
Profis, die benutzungsfreundliche, sichere
und hochwertige Produkte suchen.

Die Elemente bilden ein vielféltiges und
llickenloses Angebot, das fiir jeden Bedarf
die richtige Antwort bereithalt: MMA-,
MIG-MAG- und WIG- SchweiBmaschinen
mit traditioneller und invertergestiitzter
Technik, Batterieladegerate und Starter
fiir alle Arten von Fahrzeugen.

Elemente, die einzigartig sind durch die
Garantie der Marke TELWIN, seit iiber 50
Jahren beim SchweiBen, Plasmaschneiden,
Laden und Starten weltweit fiihrend.

Das SchweiBen eines Tores, die Herstellung
einer Werkbank, die Instandhaltung des
Vordaches, das Starten des Lieferwagens,
das Erhaltungsladen der Motorradbatterie
liber den Winter: dem Sortiment

Elements sind keine Grenzen gesetzt!

Welches Element bist du ?

JInHelika AnemeHTbI SIBNSETC HOBbIM MOAEbHBIM
PSIOM CBapOUHbIX anmnapaToB 1 3apsaHbiX
YCTPOWCTB | CTApTepoB, co3aaHHbIM Telwin ans
cneunanucto DIY, cambix Tpe6oBaTeNbHbIX
MacTepoB Ha BCe Pyku 1 NpodeccrioHanos,
KOTOPbIE WLLYT NPOCTbIE B UCMOMb30BAHNN
TOBapbl, 6€30MacHbIe 1 BLICOKOrO KauecTsa.

JInHerika AnemMeHTbI BKITIOUAET B Cebs
pa3Ho0BbpasHblil 1 Hanbomnee MosHbI MOAENbHbIN
psf, OTBeUas BCEBO3MOXHbIM MOTPEBHOCTAM:
cBapouHble annapatel MMA, MIG-MAG u TIG ¢
1CMNOb30BaHNEM TPAANLVOHHON TEXHOMOTUN 1
VNHBEPTOPHOI TEXHONOTUW; 3apsaHble YCTPOWUCTBA U
CTapTepbl ANs BCEX TUMOB TPAHCMOPTHBIX CPEACTB.

YHUKaNbHOCTb NIMHENK OneMeHTbl rapaHTpoBaHa
TOproBol Mapkoi Telwin, koTopas 6onee 50 net
BNAETCS MUPOBbLIM NMLEPOM B NPON3BOLCTBE
CBApOYHOTO 0BOPYLOBaHNS, MNa3MeHHbIX

pe3akoB, 3apsaHbIX YCTPOCTB 11 CTApTEPOB.

CBapuTb BOPOTa, OpraHi3oBaTh pabouee

MECTO, MOUMHUTb KPOBIHO, 3aHATHCA PEMOHTOM
aBTOdYproHa, 0benyxueaTh bartapeto MoToLMKNA
B TEUEHME 3UMbI: HET Mnpefena BO3MOXHOCTAM
019 annapaToB JIMHENKN AnemMeHTbI!

Y3HaiiTe, Kakoii 9leMeHT Bbl?



INFINITY 120 - 150 auin

@ MMA and TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) inverter, electrode welding machines in direct current
(DC) with scratch striking.
Use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: compact and light e high welding current stability in spite of mains voltage fluctuations
e arc force, hot start and anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator (+/- 15%) protections. Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) in corrente continua (DC)
con innesco a striscio.
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: compatte e leggere e elevata stabilita della corrente di saldatura alle variazioni
della tensione di alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%).
Complete di accessori per la saldatura MMA.

EEXT)

ELEMENTS

inverter

OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
: = 0 2mm
=3
g16mm  15pcs | Lo I 25k
802616 P T = [c] 803737
@2mm _ 15pcs | & | p25mm S p25mm 02,5mm
TIGER @ 802617 10pcs e 10gcs 2,5 kg MONTANA
i 0 25mm  15p0s “F @ 802623 - @302621 @ 802739 23 kg @ 802583 @ 802673
[c] ] e iy
= 032mm = 032mm 0 3,2mm
MORE MASKS 0 3,2mm mgcs == 8pcs @150 | | & B8pcsm 150 4 kgm 150 MORE MORE GLOVES
Pag. 40 m 150 @ 80261 = @802624 . @802622 @ 802749 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX H
B T EELR
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw KW A n/cos ¢ mm m kg
320 L
- 230 . 80 0,7 1,6
Infinity 120 + ACD 816078 {7}  10:80 50%@80A gy 72 15 23 3 10 06 25 P21 sow |29
320L
- 230 . 125 0,82 1,6
Infinity 150 + ACX 816079 'y  10:130 60% @125A 757 72 27 3,5 5 16 06 32 P21 ﬁgw 35

10



INFINITY 170 - 172 auin

@ Postes de soudage inverter & électrode MMA et TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) en courant continu @ Soldadoras inverter a electrodo MMA y TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) en corriente continua (DC)

(DC) avec amorcage a raynure. Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles, con encendido a raspadura. Uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos, inoxidables, de =
basiques, inox, fonte, etc. fundicion, etc. Caracteristicas: compactas y ligeras e alta estabilidad de la corriente de soldadura en =
Caractéristiques: compactes et Iégeres e trés haute stabilité du courant de soudage aux variations presencia de variaciones de la tension de alimentacion  dispositivos arc force, hot start, anti-stick o
de tension d’alimentation e dispositifs arc force, hot start, anti-stick e protections thermostatique, * proteccidnes termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). =
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+/- 15%). Equipadas con accesorios para soldadura MMA. <
Fournis avec accessoires de soudage MMA. E

<«m 1)

oAl ELEMEN
SCRATCH
LINE

inverter

115/230V
mod. 172

-

230V
mod. 170

EAL

DOUBLE

115V
230V

VOLTAGE

OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES TIG WELDING KIT | GAS REGULATOR
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL )
1=
1] 13'82‘?5%“6 15pcs = 62 ) B &
e Ic] mm
|
P2mm _ 15pcs e é5853737 @@ @ 722119
@ 802617 o TIG TORCH
g%k&)s%% 15pcs 002 5mm H ?02,5mm g 25mm MONTANA
STREAM S e cs ] 23 kg @ 802583 @ 802673 @ 801097
Aug an §}'§ g% ’()22,2% 10pcs @ 802623 & 862621 5803739 z
o 2 = 2 3 2 !
MORE MASKS Oamm  8pos gazmm | S 0 32mm g S2mm MORE MORE GLOVES | CONSUMABLES: STV
Pag. 40 . @802620 802624 | | = 802622 @ 8%2749 Pag. 239 Pag. 236 TIG Pag. 230 4m@ 722563
TECHNICAL DATA N
MIN 60% sown 3y H
SEEEEUESEAEDE0EE
EN Bﬂ974 1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A n/cos ¢ mm kg
355
- 230 . 140 14 2 09 1,6
Infinity 170 + ACX 816080 {p  20:150 o5 80 60 26 4 6 16 07 fA N 1ow
2(o+1oo 90@50% %g 5% 5 20 3551
- 115/230 , 0,87 1,6
816125 ———— g0 75 p IP23 145 W 49
Infinity 172 + ACX 1ph 20-150 140@25% 14 2,1 6 16 [ 4 240 H
(2300) 28 44
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INFINITY 180 - 220

i T

(@ MMA und WIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) Inverterschweissgerate fiir das ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung. Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw. Eigenschaften: kompakt und leicht e hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%). Komplett mit SchweiBzubehor fiir MMA Schweissen.

ELEMENTS

-

LINE

inverter

OPTIONAL
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES TIG WELDING KIT | GAS REGULATOR
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL -
oy =
s = | (B S 2| ®
C| . mm
i
g2mm _ 15pcs '..% '.;.E. | i 25 kg @ @ 722119
0 %’052"5'5'1"8 15pcs - (12)02,5mm i‘ (1002,5mm %,Emm MONTANA
STREAM c CS o CS : 23 kg @ 802583 @ 802673 @ 801097
Aiomate 03amn  1ops g w2623 5 @80z621 & 802739 Z
[c] e ’
MORE MASKS damm  Gpos | M oo™ | [ d2mm | N 52mm MORE MORE GLOVES CONSUMABLES: STV
Pag. 40 @ 802620 L= E802624| = 802622 @ 802749 Pag. 239 Pag. 236 TIG Pag. 230 4m@ 722563
TECHNICAL DATA L
MIN MAX| 60% 60% H
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW KW n/cos ¢ mm mm kg
355L
- 230 . 160 23 33 09 1,6
Infinity 180 + ACX 816081 {20160  gmy 120 60 N 15 7 07 7 P23 S 6,2
400 L
- 230 . 200 24 4 0,92 1,6
Infinity 220 + ACX 816082 {7  20:200  gpy 140 60 36 6 10 07 4 IP23 I 6,6

12



INFINITY 228 CE auin

@ Caapounbie annaparsl ¢ uHsepTepom ¢ anextponami MMA u TIG (vog. 170, 172, 180, 220, 228), a nocTosHHom Toke (DC), ¢ Bo3yX7eHem ayrit KacaHytem. TUBKOCTb MPUMEHEHNS C PA3NUYHBIMIA THTaMI SNEKTPOR0B:
PyTUNOBbIE, WENOUHbIE, 3 HepkaBeloLLel CTanu, YyryHa u T.4. XapakTepucTKVL: Nerkvie 1 KOMMaKTHbIE ® BbICOKas YCTONUMBOCTb TOKA CBAPKY NP U3MEHEHNAX HAMPAXEHY NUTaHW] ® YCTPoVicTBa arc force (cvna
nyru), hot start (ropauwit 3anyck), anti-stick (3alwTa oT NpunMNaHus) ® TEPMOCTATUYECKAA 3aLLUTa, 3aLLWTA OT NEPEHaNPHKEHIA, HIIKOTO HANPAXEHIA, NEPErpy3KM No TOKY, MoToreHepa Top (+/-15%).

Annaparbl ykomnnexToBaHbl npuHagneXHoctuamin ana ceapku MMA.

L e RE O

L]
=
(=]
-
Ll
=
<
=
=

ELEMENTS

LINE

inverter

ELLULOVIC

@M

h gg
g . Q? 83%
M\ < 24

DX50

OPTIONAL il
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES TIG WELDING KIT |  GAS REGULATOR
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL N
. T 1]
01,6mm 15pcs = — &
= 802616 i = g 2mm
02mm _ 15pcs - oy ] '3 @722119
CETR "‘;" s g D  TGTORCH
0 25mm 15pcs ~ 025mm 0 2,5mm 02,5mm : ‘ ;a
STREAM 50261 T B 0 aBee LM | 23kgms02ses irec o /
i s o B -
@ ° — 3,2 = 032 32 !
MORE MASKS Damm spcs | o™ | FE f32mm § Somm MORE MORE GLOVES ST26V
Pag. 40 @ 802620 = @802624| | = ©802622 @ 802749 Pag. 239 Pag. 236 802491 4m @ 742058
TECHNICAL DATA N
MIN 60" ) v H h—
AEEEEEEE T EEE
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw KW n/cos ¢ mm mm kg
400L
o 230 . 200 24 4 092 1,6
Infinity 228 CE + ACX 816084  {pp  20:200  i5g 140 60 36 6 10 07 ; P23 J4oW 66
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MARTE 150

@ MMA stick electrode welding machine in alternating current (AC).
Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione
termostatica. Elettrodi utilizabili: rutili.

Completa degli accessori di saldatura MMA.

@ Poste de soudage 4 électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fourni avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacién
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.

Equipada con accesorios para soldadura MMA.

I T

(@ MMA ElektrodenschweiBgerat zum WechselstromschweiBen (AC).

Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.

Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Komplett mit MMA SchweiBzubehr.

@ Caapounbiit annapar ¢ anexrposom MMA ¢ nepemenHbim Tokom (AC).

HenpepbiBHoe peryni1poBaHite Toka CBapkH.
TepmocTaTiyeckas 3awuTa. cnonb3yemble ANeKTPOALI: PyTUAOBbIE.
YkomnnekToBaH npuHagnexkHocramu ceapku MMA.

VA ELEMENTS
AC
LINE
230V
STANDARD N OPTIONAL N
MMA MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES MAGNETIC HOLDER GLOVES
. STEEL IN BOX - STEEL
l 01,6mm 15pcs MONTANA
TIGER 802616 23 kg @ 802583 802673
p2mm _ 15pcs 0 2mm 2,5k
@ 802818 @ 802617 @ 802737
MORE MASKS @2,5mm  15pcs 02,5mm 2,5kg MORE MORE GLOVES
Pag. 40 = 802618 802739 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN H -—
& = 1P
V (50-60Hz) A v KW A mm mm kg
16 3151
Marte 150 809039 30100 47 2,5 16 e P21 12%3 \H 11,3
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PRATICA 152

@ MMA stick electrode welding machine in alternating current (AC).

Stepless regulation of welding current.

With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione
continua della corrente di saldatura. Protezione termostatica.

Elettrodi utilizzabili: rutili.

Completa degli accessori di saldatura MMA.

MMA
AC

&8

230V

@ Poste de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fourni avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC).
Regulacion,continua de la corriente de soldadura. Proteccion
termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. Equipada con
accesorios para soldadura MMA.

=i

(@ MMA ElektrodenschweiBgerat zum WechselstromschweiBen (AC).
Stufenlose Regelung des SchweiBstroms.Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
SchweiBzubehdr.

@ Caapounbiit annapar ¢ anextponom MMA ¢ nepemenHbiv
ToKom (AC). HenpepbiBHoe perynipoBaxiie Toka caapkw.
TepmocTaTyyeckas 3awuuTa. cnonbayemsle 3neKTpOab:
pyTinoBble. YKOMNIEKToBaH NpUHaAneXHOCTAMIN CBapKY

ELEMENTS

LINE

STANDARD OPTIONAL V|
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm 15pcs
@ 802616
Sigg,
gz 5mm  15pcs 0 2mm 25k
Bs0s1E @ 802737 MONTANA
w TIGER 032mm  10pcs 025mm 2,5kg 23 kg @ 802583 @ 802673
@ 802818 @ 802619 @802739
MORE MASKS 0 4mm 8805 03,2mm 4kg MORE MORE GLOVES
Pag. 40 m 182 @ 80262 @ 802749 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN H =
& B 1P|
V (50-60Hz) A v KW A mm mm kg
i 230 16 310L
Pratica 152 814160 2 40+130 48 25 16 e IP21 1o 136
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BIMAX 110 AUTOMATIC

@ FLUX welding machine. With thermostatic protection.

Complete with FLUX welding accessories. Fourni avec accessoires de soudage FLUX.

@ Soldadora de hilo FLUX. Proteccién termostatica.
Equipada con accesorios de soldadura FLUX.

@ Saldatrice a filo FLUX. Protezione termostatica.
Completa degli accessori di saldatura FLUX.

FLUX

N
w
(=]
<

o

N 1Kg

BN
m

STANDARD OPTIONAL
4/\ MMA - MIG/MAG
TIG MASK

2m TW160

@ 742769
0,6+0,9mm
3 725529

TIGER

802818
MORE MASKS

Pag. 40

TECHNICAL DATA

@ Poste de soudage  fil FLUX. Protection thermostatique.

m

(@@ FLUX Schweissgerat. Thermostatschutz.
Komplett mit SchweiBzubehor fiir das FLUX SchweiBen.

@ Caapounbiit annapar ¢ nposonokoit s caapki FLUX.
TepmocTaTuyeckas saluTa. Ykomnnekrosax npuHapneXHoctamm
pna ceapku FLUX.

ELEMENTS

LINE

FLUX ONLY

i

EEESDRAEOREEREED
A B 6%974-1 v kW A N° mm mm kg

V (50-60Hz)

Bimax 110 Automatic gato7s 230 ss:e0 80 27 25

16

10

355L
2 0,38 P21 175W 12
300 H



BIMAX 140 TURBO

@ FLUX and MIG-MAG welding machine. With thermostatic protection.

Complete with FLUX welding accessories.

@ Saldatrice a filo FLUX e MIG-MAG. Protezione termostatica.

Completa degli accessori di saldatura FLUX.

=
2
s
(@)

FLUX

MAX
O 5Kg

200mm

BN
m

@ Poste de soudage a fil FLUX et MIG-MAG. Protection thermostatique.
Fourni avec accessoires de soudage FLUX.

@ Soldadora de hilo FLUX y MIG-MAG. Proteccion termostatica.
Equipada con accesorios de soldadura FLUX.

m

(@@ FLUX und MIG-MAG Schweissgerét. Thermostatschutz.
Komplett mit SchweiBzubehor fiir das FLUX SchweiBen.

@ Caapourbiit annapar ¢ nposonokoit s ceapki FLUX 1
MIG-MAG. TepmocTaTuyeckas 3awiuta. YkoMnnexTosax
npuHagneXHoctamu ana ceapkm FLUX.

‘ LINE
(e &
FLUX Mig-mAC.

STANDARD OPTIONAL
MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KiT GAS GAS STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT
TIG MASK - GAS - - GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT KIT
Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle
2m TW160
@ 742402
= r | @t . @ . @
- -
0,6+0,9mm i h 1 L P .
@ 722529 e 2) 15‘@ - u o~ i *
TIGER — el — LR
@ 802818
ﬁ MORE MASKS
Pag. 40 802147 @ 802148 802032 802708 @ 802037 @ 802036
TECHNICAL DATA N
MIN 60" % i
ERNESDEEEHE R B
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw A €0S ¢ N° mm mm kg
Bimax 140 Turb g21076 230 soe120 102 50 s 12 10 09 06 05 o8 08 2 oW 173
imax urbo 1ph + 15% 36 2 08 ™ =09 370H ’
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MAXIMA 160 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING inverter
wire welding machines. They allow great versatility in the use
of various types of materials (steel, stainless steel, aluminium)
and in all possible applications, from maintenance to installation
works. The SYNERGIC adjustment of the welding parameters
makes the products easy o use and grants excellent results,
always, also for the less experienced operator. Light and
compact, they can be carried easily in any intervention place,
both inside and outside. Features: polarity reversal for GAS
MIG-MAG/BRAZING welding e thermostatic, overvoltage,
undervoltage, motorgenerator (+/- 15%) protections.

Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG-
MAG with the optional kit. Complete with MIG-MAG torch,
work clamp and cable.

=
S
s
(@)

FLUX

N
w
o
<

MAX
g 5Kg
200mm

BN
m

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controllate a

microprocessore. Assicurano una grande versatilita nell'uso dei
diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) e nelle
possibili applicazioni, dalla manutenzione all'installazione. La
regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura rende il prodotto
semplice da usare e garantisce un risultato sempre eccellente
anche per I'operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono
essere trasportate agevolmente in tutti i luoghi di intervento sia
interni che esterni. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura
GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica, Sovratensione,

sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%).
Predisposte per la saldatura NO GAS/ Flux, trasformabili

m

@ Postes de soudage inverter  fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING contrdlés
par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les
différents matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) permettent
une large variété de domaines d'application allant de I'entretien a
I'installation. Le réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de
soudage rend le produit tres simple a utiliser méme pour I'opérateur
moins expert. Poids réduit et trés grande compacité assurent en
outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention,
qu'ils soient a 'intérieur ou a 'extérieur.
Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ

MIG-MAG/BRAZING e protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%). Préts a I'emploi

in MIG-MAG con kit optional. Gomplete di torcia MIG-MAG, cavo
e pinza di massa.

pour soudage NO GAZ/Flux; ils sont transformables en MIG-MAG

avec le kit optionnel. Fournis avec torche de soudage MIG-MAG,
cable et pince de masse.

ELEMENTS

EET)

LINE

inverter

5
ynergy
L

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD Wi OPTIONAL Y
MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE TROLLEY TROLLEY
m TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT AMERICA ARCTIC
Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle a
2m TW160 e
@ 742402 I
]
os:g50m { »_1li ? ! 802032 Q ‘_ @ 802036 il
c] 1 ) i~
TRIBE ] i L Refillable Bottle NAIL SPOT accessories
Au{ta%rgg:t’,i? - ) — e WELDI‘IE KIT .
c] o N 0,8mm 0,8kg
6 MORE MASKS o 5 CuSi, @ 802495
Pag. 40 802147 802148 802708 @ 802037 @ 802034 CuAl, @ 802496 803084 @ 803059
TECHNICAL DATA
MIN MAX 60% 60"
EIIIE
EN609741 EN&)WM
V (50-60Hz) n/cos ¢
450 L
; : 230 115 9 1,2 0,86 0,6 0,8 0,8
Maxima 160 Synergic 816085 {pp 20-150 oqq 4 43 25 1% 47 qgs 08 2 08 P23 [20W 93
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MAXIMA 190 SYNERGIC auin

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controladas (@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX/BRAZING @ Mposonounble HsepTopHbie CaapouHbie annapatl MIG-MAG/
con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes DrahtschweiBgeréte mit Invertertechnik. Die sehr FLUX/BRAZING ¢ MukponpoLieccopHbim ynpaenexyem. bonbluas
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), permiten flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare TUBKOCTb NP UCONb30BAHUN 1 CMIOCOBHOCTb NPOBOAUTH
una gran variedad de campos de aplicacidn, desde el mantenimiento SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium), erlauben CBAPOUHblE PAOOTLI HA MaTepUanax PasnuuHbix TMOB (CTarb,

a la instalacion. La rpida regulacion SINERGICA de los pardmetros eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der HepXaBeloLLas CTarlb, aMOMYUHIAN), MO3BOASIOT [N LWMPOKOTO

(e soldadura vuelve el productos muy simple de usar incluso para Wartung bis hin zu Installation reichen. Durch die ziigige CMIEKTPa MPUMEHEHYIA, OT 0BCAYXKWBAHUA 10 MOHTAXHbIX Pabor.
el operador con menos experiencia. Un bajo peso y la méxima Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter, sind die Bbictpas CUHEPTETIYECKAA perynuposka napamerpos caapki,
compactibilidad ademés aseguran una facil transportabilidad a Produkte auBerst bedienungsfreundlich auch fiir den weniger [IenaeT W3nenie UpesBbivaiiHo MPOCTHIM B MICTIONb30BaHMI [aXe
todos los lugares de intervencion, tanto bajo techo como al aire libre. erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht und &uBerst geringe 719 MEHEE OMBITHOr onepaTopa. HeBonbLLOM BEC W KOMMAKTHAS
Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/ Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerat leicht KOHCTPYKLIMS 0GECTIEUMBAIOT MDOCTOTY TPAHCTIOPTUPOBKI BHE
BRAZING e proteccidnes termostatica, sobre-tension, baja-tension, an alle Arbeitsstatten im Innen- und AuBenbereich transportieren 3aBIICUMOCTI OT MECTA TIDOBEEHIS PaBOT, KaK BHYTPH, Tak U BHE
sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Listas para el uso para I8sst. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen MIOMELLIeHYIL. XapaKTEpUCTUKH: TIEpekTIoYEHHE NOTAPHOCT A
soldadulraENO GA(S‘/Flux, transﬂormzﬁ:zs I\e”rl\ MlGMIAG conel k(iit %\S MIG-MAG/EEJRAZING o Schutﬁgingichtungesn Thermostat, caapku GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ TepmocTaTiieckas 3alLuTa,
opcional. Equipadas con soplete MIG-MAG, cable y pinza de erspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat ’
masa. (+/- 15%). Bereit zum NO GAS/Flux SchweiBen, mit dem Extra- ST O DA, " PAXEAA, NEPETP3KH

110 TOKY, MoTOreHeparop (+/- 15%). AnnapaTbl roTosbl k cBapke
BE3 TA3A/Flux, np11 nomoLLy ONONHIUTENBHOTO KOMMIIEKTA MOXHO
niepeobopynosarb s ceapki MIG-MAG. YkomnneToaHbI
ropenkoii MIG-MAG, ka6enem n 3axwmom macchl.

ELEMENTS

LINE

Bausatz zu MIG-MAG umriistbar. Komplett mit MIG-MAG-
Brenner, Massekabel und Masseklemme.

i

inverter

MAX
9 5Kg
200mm

5
ynergy
L

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD Wl  OPTIONAL N|

m MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE TROLLEY TROLLEY
r - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT ARCTIC
-

TIG MASKS EL K AMERICA
£ @ 802032 0 802036 a
0,6:0,9mm 0 ‘..

4
@ 720529 STREAM Iie '?) ‘5.@ Refillable Bottle ja ~-~ NAIL SPO Use steol gas
- — —

Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle

2,5m TW180
@ 742605

[

WELD|N|;; |.(r|'|' accessories

’ ey
Aol H “ |
[c] N L 0,8mm 0,8kg
@ MORE MASKS ab Py CUS, 802495
Pag. 40 802147 @802148 @ 802708 802037 @ 802034 CuAl, [ 802496 @ 803084 @ 803059
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% 60% ) ’ H
= BEERRNEASESERREGRELRD
ENGO974-1  EN6O974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW A n/cos mm mm kg
450 L
P f 230 140 11 1,6 0,86 0,6 0,8 0,8
Maxima 190 Synerglc 816086  { ph 20-170 90, 80 44 22 32 16 07 038 0,8 1 12 0,8 P23 %%%‘I’-Iv 9,9
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MAXIMA 200 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift inverter wire welding
machines. They allow great versatility in the use of various types of materials (steel, stainless steel,
aluminium) and in all possible applications. The easy and immediate adjustment of the welding
parameters makes the products easy to use and grants excellent results, always, also for the less
experienced operator. Light and compact, they can be carried easily in any intervention place.
Features: polarity reversal for FLUX/MIG-MAG welding (mod. 200) ® thermostatic, overvoltage,
undervoltage, motorgenerator (+/- 15%) protections.
CGomplete with MIG-MAG torch, work clamp and cable.

=
)
s
(@)

FLUX

MMATIG
DC-LIFT

N
w
(=]
<

(@) MAX

Nt 5Kg
200mm

BN
m

m

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift controllate a microprocessore.
Assicurano una grande versatilita nell’uso dei diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio)
e nelle possibili applicazioni. La semplicita e immediatezza nella regolazione dei parametri di
saldatura rendono i prodotti semplici da usare e garantiscono un risultato sempre eccellente anche
per I'operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono essere trasportate agevolmente in tutti
i luoghi di intervento. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura FLUX/MIG-MAG (mod. 200) ¢
protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%).
Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

3 & S
FLUX MIG.mA°,

EEETT)
ELEMENTS

LINE

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD Wl  OPTIONAL ",
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES KIT|  STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS MIG-MAG ELECTRODE TROLLEY
.-/\ TIG MASKS FOR MIG TORCH - GAS - - GAS - CONNECTION KIT | STEEL KIT TORCHES HOLDER ARCTIC
Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle Q
3m MT15 (NEW 4 'Q
@ 742180 ° iy %
' @802037 | 4mm742181 @ 804121 803059
06200 - ) 0 $ 4 @ 802032
:0,0mm = 4 ; _ ALUMINIUMKIT | GAS REGULATOR | TG TORCH TROLLEY
TRIBE ¥ 15eC__D)| 10 Refillable Bottle P N AMERICA
Automatic - — y — o =0
@ 802837 ab A 8‘ A—
ﬁ MORE MASKS XMT15 el STV
Pag. 40 804137 @ 802147 802148 @ 802708 802115 @722119 4m @ 722563 @ 803084
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% 60% ; ! H
BEEENEESRE SR REBL
ENG0974-1  EN60974-1
V(50-60H) A A A \V A KW A /cos § mm mm mm kg
. . 4501
Maxima 200 Synergic ~ 816087 730 2070 i) 80 44 3 18 16 G 08 o OF 08 08 15 w23 T
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MAXIMA 230 SYNERGIC auin

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift contrdlés par @ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift controladas con
microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier inox, microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero, acero
aluminium) permettent une large variété de domaines d’application. La simplicité et I'immédiateté inoxidable, aluminio), permiten una gran variedad de campos de aplicacion. La simplicidad y la
dans la régulation des paramétres de soudage rendent les produits faciles a utiliser et garantissent un inmediatez en la regulacion de los parametros de soldadura hacen que los productos sean féciles de
résultat toujours excellent méme pour I'opérateur moins expert. Poids réduit et trés grande compacité usar y garantizan un resultado siempre excelente incluso para el operador con menos experiencia.
assurent en outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention. Caractéristiques: Ligeros y compactos, pueden ser transportados facilmente en todos los lugares de intervencion.
changement de polarité pour soudage FLUX/MIG-MAG (mod. 200) ® protections thermostatique, Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura FLUX/MIG-MAG (mod. 200) ® proteccitnes
survoltage, sousvoltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%). Fournis avec torche MIG-MAG de termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Equipadas con
soudage, cable et pince de masse. soplete MIG-MAG, cable y pinza de masa.

)

=
)
s
(@)

ELEMENTS
MATIG _ inverter

MULTIPROCESS

MIG - MMA - TIG

N
]
=]
<

MAX
15Kg
300mm

S
ynergy
L

m
m

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD Y OPTIONAL

Y|
MMA - MIG/MAG  |CONSUMABLES KIT | GAS REGULATOR STAINLESS | ALUMINIUM KIT NAIL SPOT ELECTRODE TIG TORCH
/\ TIG MASKS FOR MIG TORCH STEEL KIT WELDING KIT HOLDER
m - W (S
3m MT15 0,6:0,8mm X MT15
@ 742180 @ 722019 @ 804137 722119 ﬁﬂ
1 /
MIG-MAG GAS REGULATOR - # '@ /
STREAM TORCHES & “
e Automatic ]
@ 802813 !
GAS TUBE MORE MASKS | MT15 STOV
Pag. 40 4mE 742181 @ 722341 802037 @ 802115 @ 802034 @ 804121 4m @ 722563
TECHNICAL DATA N
% b B H
V. oz JAcEACH v JazPrdN ofestRessRen Rerfeer g 2: f 1PN B
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW n/cos mm mm mm kg
8251
: : 230 180 18 27 08 06 08 08 08 08 16
Maxima 230 Synergic 816088 {pph 20220 5y, 100 52~z g g7 1 1 1 12 4 32 [PZ JOW 2
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MAXIMA 270

@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA und TIG DC- Lift DrahtschweiBgeréte mit
Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzmaglichkeiten und diverse verarbeitbare SchweiBwerkstoffe
(Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium), erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern.

Durch die einfache und ziigige Einstellung der SchweiBparameter, sind die Produkte &uBerst
bedienungsfreundlich und garantieren ein immer hervorragendes Ergebnis auch fiir den weniger
erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht und &uBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher,
dass sich das Gerat leicht an alle Arbeitsstétten transportieren lasst. Eigenschaften: Polungs-
Umschaltung fiir FLUX/MIG-MAG SchweiBen (mod. 200) ® Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%). Komplett mit MIG-MAG
Brenner, Massekabel und Masseklemme.

<Iaa

m

@ Mposonounble nHBepTOpHbIE CBapoUHbie annaparsi MIG-MAG/FLUX/BRAZING v TIG DC-Lift ¢
MUKPOMPOLIECCOPHbIM YripaBrieHyeM. BonbLuas rvbkocTb Mpit 1CMIonb3oBaHIM 1 CMOCOBHOCTD
MIPOBOSMTL CBAPOUHbIE PABOTLI Ha MaTEpHanaX PasnAUHbIX THMOB (CTallb, HEPXABEIOLLS CTamb,
arioMUHVIA), M03BONAIOT ANA WIMPOKOTO CMEKTPa NpUMeHeHmit. BbicTpas v npocTas perynuposka
MapameTpoB CBapKy, AENaeT M3fenue Ype3shiuaitHo MpoCTbIM B UCTIONb30BAHMI 1 TAPAHTIAPYET
BCErfa OTAYHbII PE3ybTAT flaXe N8 MEHee ObiTHOro oneparopa. HeborbLuoit BEC M KOMMaKTHas
KOHCTPYKLVS 0BECTIEUVIBAIOT NPOCTOTY TPAHCTIOPTUPOBKIA BHE 3aBUCUMOCTIA OT MECTa MPOBEEHIA
pabor. XapakTepucTykut: riepexiouenve onspHocTv ana ceapk FLUX/MIG-MAG (wmog. 200)
® TepMOCTaTUYECKaN 3alLWTa, 3alLWTa OT NepeHanpAXEeHVS, HIKOTO HaNPAXKEHIS, Neperpy3kv no
TOKY, MoToreHepatop (+/- 15%). YkomnnextosaH ropenkoit MIG-MAG, kabenem u 3axumom macchbl.

=
o
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FLUX

MMATIG
DC-LIFT

ELEMENTS

LINE

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 227

STANDARD N OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG MIGMAG | GASREGULATOR | ALUMINUMKI | STAINLESS | NAILSPOT ELECTRODE
g TIG MASKS TORCHES
‘ D
3m MT25 0,6:0,8mm £n o
m 742183 @ 722019 e = @804123
a TIG TORCH
STREAM
Automatic L‘_
@ 802813 i
GAS TUBE MORE MASKS | MT25 ST26V
Pag. 40 Am@ 742184 @ 722119 @ 802115 @ 802037 @ 802034 4m @ 742058
TECHNICAL DATA N
IZERENERECDDDORERED
EN 60974 1 EN 609744
V (50-60Hz) A n/cos ¢
825
; 230 220 21 31 08 06 08 08 08 08 16
Maxima 270 816126 1y 20250 w130 52 % @3 Y 73 O B Y P23 %(;% \II_\II 23
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INFINITY TIG 225 DC-HF/LIFT VRD

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT
striking), PULSE TIG-EASY PULSE and MMA inverter welding
machine in direct current (DC). Features: adjustment of multiple
parameters of the TIG welding curve e 2/4 strokes operation
o remote control connector e VRD device ® MMA: adjustable arc
force and hot start, anti-stick e protections. Complete with TIG
welding accessories.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG
PULSATO-PULSATO EASY ed MMA in corrente continua (DC).
Caratteristiche: regolazione di molteplici parametri della curva
di saldatura TG e funzionamento 2/4 tempi e predisposizione
per comando a distanza e dispositivo VRD © MMA: arc force
e hot start regolabili, antistick e protezioni varie. Completa di
accessori per la saldatura TIG.

AN B )Ejj
m i< S

STANDARD N

OPTIONAL

@ Poste de soudage inverter TIG (amorgage HF ou LIFT), PULSE
TIG-PULSE EASY et MMA en courant continu (DC).
Caractéristiques: réglage de plusieurs parametres de a courbe
de soudage TIG e fonctionnement TIG 2/4 temps e prévus pour
contrdle a distance e dispositif VRD  MMA: arc force et hot start
réglables, antistick e protections. Fourni avec accessoires de
soudage TIG.

@ Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG
PULSADO, PULSADO EASY y MMA en corriente continua (DC).
Caracteristicas: ajuste de los miltiples parametros de la curva
de soldadura TIG ¢ funcionamiento 2/4 tiempos e predisposicion
para el control a distancia e dispositivo VRD © MMA: arc force
y hot start ajustables, anti-stick e protecciones. Equipada con
accesorios para soldadura TIG.

] e

@ Inverterschweissgerét zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) nach

dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), PULSE WIG, EASY
PULSE-und MMA Verfahren.

Eigenschaften: Einstellung mehrerer Parameter der WIG-
Schweisskurve e 2/4 Taktbetrieb  Fernkontrollanschluss e VRD
Vorrichtung e MMA: verstellbar arc force und hot start, antistick

o Schutzvorrichtungen. Komplett mit Schweisszubehor fiir WIG
SchweiBen.

@ Caapounbiit annapar ¢ uxsepTepom s caapkit TIG (nomKurakite

HF w LIFT), PULSE TIG, PULSE EASY 1 MMA, npu nocTosHHom
Toke (DC). XapaKTepucTvikut: perynupoBKa HeCKONbKIX napameTpos
Kpugoit TIG cBapki1 © BbIbop paboTl 2/4 TakTa ® BO3MOXHOCTb
[WCTaHLIMOHHOrO ynpasnexws ® yerpoiicTso VRD © MMA: arc force
I hot start perynupyemas, antistick ® pasnuuxas sawura. Annapar
yKomnnexToaH npuHagneXxoctuamu ana ceapki TIG.

ELEMENTS

LINE

inverter

["NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Iy
MMA - MIG/MAG ELECTRODE TIG TORCH STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS | TROLLEY AMERICA
TIG MASK HOLDER TIG CLEANING KIT
Z-___ 4m ST26 1 pot.
’ @ 742614 ’ | @802219
8m ST26
@ 742616
fo GAS REGULATOR q., ? 2 ";’(‘)'2336
JAGUAR CYBORG o /e
Automatic - Variable ]
@ 804081
MORE MASKS 25 mme4m DX50 GLEANTECH 100 ‘ Pedal
3m DX50 @ 802067 Pag. 40 w 804123 @ 722119 @ 850000 @ 802017 @ 803084
TECHNICAL DATA
MIN MAX 60% 60% ;o ! al
= N DNE kKR R B
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW n/cos ¢ mm mm kg
N 300L
Infinity Tig 225 DC-HF/LIFTVRD + ACX 816089 730 10:200 2% 120 82 e A R R T
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TOURING 11

@ Battery charger with electronic control of the charging steps,

automatic interruption and restart (TRONIC), for charging WET,

GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 6/12V voltage. With
warning LED to indicate battery charge status.

Fit with protection against overloads and polarity reversal and
recognition of battery voltage.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica,

interruzione e ripristino automatico (TRONIC). Carica batterie WET,
GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 6/12V. Segnala lo stato di

carica della batteria tramite LED.

Dotato di protezione contro sovraccarichi, inversione di polarita e

riconoscimento della tensione della batteria.

P

230V

EANDOBE

10PCS KIT
5A O 802859

TECHNICAL DATA

CODE]|

@ Chargeur de batterie avec controle électronique des phases de

charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la
charge des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB avec
tension 6/12V. Indique I'état de charge de la batterie par LED.
Fourni avec protection contre surcharges, inversions de polarité et
reconnaissance de la tension de la batterie.

@ Cargador de baterias control electronico de las fases de carga,

interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga
de acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tension
6/12V. Indica el estado de carga de la bateria mediante LED.
Equipado con proteccion contra sobrecargas, inversiones de
polaridad y reconocimiento de la tension de la baterfa.

AAANNANNNNN

v f e wr Jacu oo s
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(@ Ladegert mit elekironischer Steuerung der Ladephasen sowie

automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca,
AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 6/12V Spannung. Zeigt den
Akkuladezustand fiber LED.

Ausgestattet mit Uberlastungsschutz, Verpolung und Erkennung
der Batteriespannung.

@ 3apanHoe yCTPOICTBO aKKyMYATOPOB G ANEKTPOHHbIM KOHTDOTEM

A

3apaaKu ¢as, ¢ asTomaTueckim npepbisaxiem (TRONIC) u
BOCCTaHOBIEHIEM, A 3apaKi akkymynstopos WET, GEL, Pb-Ca,
AGM, MF, EFB ¢ Hanpsxetvem 6/12 B. MokasbiBaeT cocTosHie
3apafia barapen ¢ NoMOLLbIO CBETOIMOTHOMO MHIMKATOpA,
OcHalLieH 3aLLuToit OT Neperpy3Kky, 06paTHoI MOASPHOCTH 1
pacroHasaHus HanpsxeHys barapen.

ELEMENTS

LINE

Tronic;

¥

kg

V (50-60Hz) w v A Ah15h mm
100L
: 230 2(6 15 (6 15/30 (6
Touring 11 807591 2 60 6/12 ) B8 e 190 18
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TOURING 15-18 auin

@ Battery chargers with electronic control of the charging steps, @ Chargeurs de batterie avec contrle électronique des phases de (@ Ladegerdte mit elektronischer Steuerung der Ladephasen
automatic interruption and restart (TRONIC), for charging WET, GEL, charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge sowie automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Ph-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 12/24V voltage. With warning des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB avec tension Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca,
LED to indicate battery charge status. 12/24V. Indiquent I'état de charge de la batterie par LED. AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 12/24V Spannung. Zeigen den
Fit with protection against overloads and polarity reversal and Fournis avec protection contre surcharges, inversions de polarité et Akkuladezustand iiber LED. Ausgestattet mit Uberlastungsschutz,
recognition of battery voltage. reconnaissance de la tension de la batterie. Verpolung und Erkennung der Batteriespannung.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica, @ Cargadores de baterfas control electrénico de las fases de carga, "
interruzione e ripristino automatico (TRONIC). Caricano batterie interrupcion y restablecimiento automético (TRONIC), para la carga @ Ssggs;uuwe¢éc3T%ozgg;;myenm’;o;);:piIggs;;pmowgg'\ﬁ%mmem
WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 12/24V. Segnalano lo de acumuladores WET, GEL, Ph-Ca, AGM, MF, EFB con tension . i

. ; ; . - ; BOCCTAHOBNEHIEM, 1A 3apsKi1 akkymynstopos WET, GEL, Pb-Ca,
stato di carica della batteria tramite LED. 12/24\. Indican ¢l estado de carga de la bateria mediante LED.
Dotati di protezione contro sovraccarichi, inversione di polarita e Equipados con proteccion contra sobrecargas, inversiones de AGM, NI, EFB o kanpaxeren 12/24 B. floKa3uiaor Cocrosie
riconoscimento della tensione della batteria. polaridad y reconocimiento de la tensidn de la bateria. apAfa 6arape © NOWOLLLI0 CBETOTUOMHOTO WHIMKATOp.

QOcHall{eHbl 3aLLTON O neperpy3kw, 06paTHOI MONAPHOCTH W
pacno3HaBaHis HanpaxeHus barapen.

ELEMENTS
Tronic,

LINE

ARAN RN NN
PRAAR NN

a) s [:%
m o E

FLESl TR

wresn 2 2 0 0 a2

10A @ 802255 Touring 15
15A © 802256 Touring 18

TECHNICAL DATA N

H
B @ O A. A
V (50-60Hz) A A Ah15h mm kg

100L

i 230 12(12 6(12 50/115 (12

Touring 15 e 1ph 130 12/24 65 (24 et S0 O 10u 29
Touring 18 807593 23 230 12/24 154120 ez A 190w 34
ouring 1ph 8 (24V) 624 50/115 (24 LEo ’
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ALASKA 150 START - 200 START euin

@ Battery chargers, starters and maintainers with electronic @ Chargeurs de batterie, de maintenance et démarreurs avec (@ Batterieerhaltungsladegerate mit Starter, mit elektronische
control of the charging current, automatic interruption and controle du courant de charge, interruption et reprise automatique Steuerung des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung
restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12V (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec tension und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen
(mod.150) and 12/24V (mod.200) voltage of motorcycles, 12V (mod.150) et 12/24V (mod.200) de motocyclettes, voitures, von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.150) und 12/24V (mod.200)
vehicles, vans, light trucks. Charge options: normal CHARGE, fourgons, camions Iégers. Options de charge: CHARGE normale Spannung von Motorrader, Fahrzeugen, Lieferwagen, Kleinlastern.
BOOST quick charge, automatic TRONIC charge and et charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance Mdglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung
maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP TRONIC des accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. BOOST, automatischen TRONIC Aufladung und Erhaltungsladung von
batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode Caractéristiques: sélecteur mode CHARGE, TRONIC e affichage du WET,GEL,AGM: SPIRAL MF, START-STOP Batterien. Eigenschaften:
o visualization of charging current (CHARGE) e warning LED courant de charge (CHARGE) ® LED de signalisation pour indiquer Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus e Ladestromanzeige (CHARGE)
to indicate battery charge status, end of charge, maintenance I'état de charge, fin de charge, maintenance (TRONIC) o sélecteur o LED zum hinweisen die Ladeszustand der Batterie, Ladungsende,
(TRONIC) * choice of output voltage, charge voltage, start tension de sortie, courant de charge, démarrage e protection contre Erhaltungsladung (TRONIC) e Anzeige von Ausgangsspannung,
o protection against overloads and polarity reversal. surcharges et inversions de polarité. Ladestrom, Start e Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

@ Carica batterie, awiatori e mantenitori con controllo elettronico @ Cargadores de baterias, de mantenimiento y arrancadores de la .
della corrente di carica, interruzione e ripristino automatico corriente de carga, interrupcion y restablecimiento automético @ Sapanbie yeTporicrsa, NongepKuIBaIOLLE 32D, i MYCKOBBIE
(TRONIC), per accumulatori al piombo a 12V (mod.150) e (TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo con tensién YCTPOMCTBA C ENEKTPOHHBIMC yrIpABNeHitem Toka 3apafa, C
12/24V (mod.200) di motoveicoli, autoveicoli, furgoni, autocarri 12V (mod.150) y 12/24V (mod.200) de motocicletas, automaviles, asowaTideckim npepbisarent (TRONIG) u Boccrarosnexiem, ana
leggeri. Possibilita i carica normale CHARGE, carica rapida furgonetas, camiones ligeros. Posibilidades de carga normal CHARGE, ~ 38P%KM CBUKLIOBbIX akKyMYNIATOPOB ¢ HanpsixeHutem 12B (wop.150)
BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC di batterie carga rapida BOOST, carga automética y mantenimiento TRONIC de 1 12/24 B (mon.200) A MOTOLMKIIOB, NlerkoBbix agToMobuned,
WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF.START-STOP. Caratteristiche: baterias WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caracteristicas: QYProHOB, NErK0BbiX TPaKTOPOB. BO3MOXHOCT> HOpMAIbHOTO 3apsa
selezione modalita CHARGE, TRONIC e visualizazione della seleccion modalidad CHARGE, TRONIC o visualizacin de la corriente  CHARGE, GicTporo sapana BOOST, astomaruseckoro TRONIC sapsaga
corrente di carica (CHARGE)  segnalazione a led della carica, de carga (CHARGE) ® LED para indicar el estado de carga, fin de u nofaepxanys ana Gatapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF,START-STOP.
fine carica, mantenimento (TRONIC) e selezione tensione di carga, mantenimiento (TRONIC)  seleccion de tension de salida, Xapakrepuctuki: Buibop pexuma CHARGE, TRONIC e susyanusauys
uscita, corrente di carica, aviamento e protezione contro corriente de carga, arranque e proteccion contra sobrecargas e Toka 3apaga (CHARGE) e vpvikaTopamin CurHanuaaLiy cocTosHis
sovraccarichi e inversioni di polarita. inversiones de polaridad. 3apsyia akKyMynaTopa, KoHeL 3apaaa, nopepxatia (TRONIC) © Bbibop

BLIXOTHOTO HANPAXEHN, TOKA 3apAza, CTApTEp © 3alLMT OT NEperpy3ok
1 M3VEHEHHO/ MOMAPHOCTA,

ELEMENTS

" Tronic,

BN -DBONDDR [
,,.-
" /

2 IN 1: CHARGE & START!
m m m m M m Alaska 150 Start

mod. 200
TECHNICAL DATA N

H =
& O

V (50-60Hz) kw v A A A Ah 15h N° mm kg

230 2451

Alaska 150 Start 807576 oh 0,22/- 12 20 12 50/100 10/200 2 %W 59
Alaska 200 Start 807577 230 0322 1224 (A SO q00450 33300112 2 foo 76

aska a 1ph 312, 12 (24 8 (24V) 30/160 224 B ,
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SPRINTER 3000 - 4000 - 6000 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, quick
charge (BOOST), quick start e display of charging and starting current e protection against overloads
and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione
di 12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido e visualizzazione della corrente di
carica e di avviamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP)
avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et camions légers.
Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide e affichage du
courant de charge et de démarrage e protection contre surcharges et inversions de polarité.

N
(]
=]
<

mod. 6000 Start

N >
ENDG

H ‘ 50A @ 802259 Sprinter 3000 Start

| 4 Jrewin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con
tension 12/24V y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de
carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apsnHble YCTPOICTBA AKKYMYNTOPOB U MYCKOBIE YCTROCTBA (CTAPTEH) ANA 3APAIKY CBIHLIOBLIX
akkymynstopos (WET/START-STOP) ¢ HarpsxeHvem 12/24B v ins BbicTporo 3anycka BCeX TUMOB NErKOBbIX
aBTOMOGUNEH, GYProHOB 1 METKVIX rpy30BbIX aBTOMOBUIEN. XapaKTepueTUku: BbIOOP HOPMAIbHOTO
3apspa, bbicTporo 3apsna (BOOST), BbicTporo nycka © Bisyanusawiws Toka 3apsna v nycka  3aiura ot
MIEperpy3oK 1t U3MEHEHHON MONAPHOCT.

ELEMENTS

LINE

g I
-

80A @ 802260 Sprinter 4000 Start - c H AR G E & ST A RT .
20 PCSKIT 100A @ 802029 Sprinter 6000 Start 2 I N 1 . ! Sprinter 4000 Start
TECHNICAL DATA N
H =
S G028 B0
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
. 230 320L
Sprinter 3000 Start 829390 1ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 380W 16,5
i 230 320L
Sprinter 4000 Start 829391 oh 2/12 12/24 90 60 400 300 20/1000 4 380W 19,8
. 230 320L
Sprinter 6000 Start 829392 1ph 22112 12124 105 70 570 360  20/1550 4 380W 24
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MMA Electrode Welding

TECHNICAL
INFORMATION
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MMA PROCESS

1. Electrode 2. Core 3. Coating 4. Slag 5. Gaseous protection
6. Welding arc 7. Melting pool 8. Base material

ir| 1.Elettrodo 2.Anima 3. Rivestimento 4. Scoria 5. Protezione gassosa

6. Arco di saldatura 7.Bagno di fusione 8. Materiale base

1. Electrode 2.Ame 3.Revétement 4. Scorie 5. Protection gazeuse
6. Arc de soudage 7. Bain de fusion 8. Materiau de base

es| 1.Electrodo 2.Alma 3. Rivestimento 4. Escoria 5. Proteccion gassosa

6. Arco de soldadura 7. Bafio de fusion 8. Material de base

1. Elektrode 2.Kern 3.Umhiillung 4. Schlacke 5. Gasschutz
6. Schweissbogen 7. Schmelzbad 8. Grundstoff

DE|

RU|
6. CeapouHas fyra 7. Pacrninas 8. Martepuan ocHOBbI

MMA FEATURES
® PLUS

IT

FR

ES

DE

RU

®

MINUS

Low productivity e Slag removal from the piece

ir| Limitata produttivita ® Rimozione delle scorie dal pezzo

rr| Productivité limitée e Elimination scories de la piéce

es| Limitada productividad e Eliminacion de escorias de la pieza

DE

RU

DUTY CYCLE (EN 60974)

EN| The Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes during
which one welding machine can operate continuously at a given current.
The Duty Cycle for the maximum current depends on the temperature at which it
is measured; TELWIN states all Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

Il Duty Cycle € il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali una
saldatrice puo lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle relativo
alla massima corrente dipende dalla temperatura alla quale viene misurato;
TELWIN dichiara tutti i Duty Cycle alla temperatura ambiente di 40°C.

Le Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10
minutes, durant lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a
une certaine courant. Le Cycle de travail relatif au courant maximal dépend de la
température a laquelle il est mesuré; TELWIN déclare tous ses Cycles de travail a
la température ambiante de 40°C.

IT

FR

A 160A @ 20% EXAMPLE

<5}

=

=
©
S
(<7}
o
o

2 10 time

Beschrankte Produktivitédt e Entfernung der Schlacke vom Werkstiick

1. Onektpop 2. CepauesuHa 3. MokpbiTre 4. LLnak 5. Masosas 3awurta

Praktische Handhabung e Kostengiinstig e Keine Gasflaschen e SchweiBen in allen Lagen

Bbicokas NpakTUYHOCTb ® Bbicokas 3KOHOMUYHOCTb ® OTCyTCTBME ra3oBbix 6annoHoB ® CBapka BO BCEX JIOKEHUAX

OrpaqueHHaﬂ NpPOu3BOANTENBHOCTL @ YaaneHue LWnakos ¢ getanm

CONO OIS WN =

Highly practical e Highly economic e Without gas bottles e Welding in any positions

Elevata praticita e Alta economicita e Assenza di bombole gas e Saldatura in tutte le posizioni

Aspect pratique extréme ¢ Haut économique e Pas de bouteille de gaz  Soudage en toutes positions

Elevada practicidad e Alta economicidad e Ausencia de bombonas de gas e Soldadura en todas las posiciones

es| El Duty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los

DE

RU

cuales una soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente.
El Duty Cycle relativo a la maxima corriente depende de la temperatura a la cual
se mide; TELWIN declara todos los Duty Cycle a la temperatura ambiente de 40°C.

Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine SchweiBmaschine in einem
10 Minuten langen Zeitraum mit einer bestimmten Stromstérke kontinuierlich
arbeiten kann. Die Einschaltdauer fiir den Hochststrom hangt davon ab, bei
welcher Temperatur gemessen wird. Die von TELWIN genannten Einschaltdauern
beziehen sich auf eine Umgebungstemperatur von 40°C.

Pabouuit Lukn - 9T0 KOMMYECTBO MUHYT B 10-TW MUHYTHOM UHTepBasne
B PEMEHV, KOTOPOro CBapOYHbIV annapat MOXeT pabotaTb HenpepbIBHO
npu 3a4aHHOM 3HaueHu Toka. Pabouni LuKn npy MakcumManbHOM Toke
3aBucuT oT Temnepatypbl; TELWIN BbiBoaUT BCe M3MepeHus paboyero
LMKna npu BHelwHen Temnepatype 40°C.

EN| | can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

1T | Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

FR| Je peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s’arréter pour la premiére fois.
es| Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

pe| Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweiBen, bevor die SchweiBmaschine zum ersten Mal aufhélt.

RU| £ Mory cBapHOro HenpepbiBHO 2 MUHYTbI 10 OCTAHOBKM anmnapata B nepsbiil pas.



TECHNICAL

MMA Electrode Welding

INFORMATION
S
=
BN PRODUCTS & ELECTRODES LEGENDA =
RT en|Rutile  Fr|Rutile  oE[Rutile E
im[Rutile  es|Rutile  Ru|PyTunosbie s
PrOdUCtS Current RT BS SS Gl AL CE BS en|Basic  Fr|Basique pe|Basisch

INVERTER im |Basico es|Basico Rru|LLlenouHble
- Cl en|castiron rrifonte  pe|GuBeisen

Infinity, Force, i |ghisa  es|fundicionru|YyryH
Tecnica, Advance, )
Technology DC ') v v Ul SS en|stainless steel
Technology XT I \acpiaip inox
Superior 250 FR|acier inox

Es |acero inoxidable
Motoinverter CE, pe|Edelstahl
E%(;rl\]llnF?éOEgy 238 RU|HepxaBetoLllas cTanb
Superior 320 CE VRD, DCCE v v v v v v AL en|aluminium  es| aluminio
Superior 400 CE VRD, i |alluminio pE| Aluminium
Superior 630 CE VRD FrRlaluminium  Ru| AlOMUHWI
TRADITIONAL CE en|cellulosic

i |cellulosico
Marte, Pratica, Fr| cellulosique
Moderna, Nordica, es | cellulosico

AC | v

Nordika, Artica 270,
Eurarc 310, 410,
Thunder 220 AC

pe | Zellulosisch
Rru|LlenntonosHble

AC en|alternate current
ir |corrente alternata
Fr | COUrant alternatif
es |corriente alternada
oe | Wechselstrom

Eurarc 322, 422, 522

20C v | v

Linear D C v v v ') ') RU| MEPEMEHHbI TOK
2AC en|alternate current - double output
ir |corrente alternata - doppia uscita
Thunder 304 CE D CCE v v v v v v rr | COUrant alternatif - sortie double

es |corriente alterna - salida doble
ok | Wechselstrom - doppel Ausgang
RU | NEPEMEHHbIVI TOK - JBOVIHOV BbIXOf,

DC en|continuous current
ir |corrente continua
R |COUrant continu
es |corriente continua
pe| Gleichstrom
Ru\I'IOCTOﬂHHbIVI TOK

CELLULOSIC ELECTRODES (CE MODELS)

en| Adequate to weld pipes (deep and
“viscous” pool) where it is necessary

to be resistant to gas, water and liquids PE en|electrode diameter

under pressure in general.

ir | Adatti alla saldatura di tubazioni
(bagno profondo e “viscoso”) dove &
necessaria la tenuta al gas, all’acqua,
ai liquidi in pressione in genere.

rr| Prévus pour le soudage de conduites
(bain profond et visqueux) exigeant
I'étanchéité au gaz, a I'eau et aux
liquides sous pression en général.

es| Adecuados para la soldadura de
tuberias (bafio profundo y viscoso)
donde es necesaria la estanqueidad al
gas, al agua, a los liquidos a presion
en general.

pe| Zum SchweiBen von Rohrleitungen
geeignet, wenn gegen Gas,
Wasser oder Druckfliissigkeiten im
Allgemeinen abgedichtet werden muss
(tiefreichendes, viskoses SchweiBbad).

RrU| MomxoauT ang ceapkuy Tpyb (rnybokuii
1 “BA3KWI” pacnnae), roe Tpebyercs
repmMeTVYHOCTb AMd rasa, Bofbl,
XKNOKOCTEN nopf AaBneHnem B LiefioM.

ELECTRODES & CURRENTS

en| Welding current mean values (A)
im | Valori medi corrente saldatura (A)

i | diametro elettrodi
rr|diamétre électrodes

es | diametro electrodos

pe| Elektrodendurchmesser
ru| dnameTp anektpona

es| Valores mediana corriente soldadura (A)

pe| Mittelwerte des SchweiBstroms (A)

rr| Valeurs moyenne courante soudage (A) ru| CpeaHie 3HaueHns Toka cBapkm (A)

13

1,6

2,5

3,25

RT

30-55

40-70

50-100

80-130

120-170 | 150-250 | 220-370

BS

50-75

60-100

70-120

110-150

140-200 | 190-260 | 250-320

CE

20-45

30-60

40-80

70-120

100-150 | 140-230 | 200-300
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FORCE 125

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC). @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).

Elettrodi utilizzabil: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: leggere e compatte e elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick
e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (+15%).

Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: compact and light e high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations e arc force, hot start and
anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motogenerator* (= 15%) protections.

Walding maching
SalgRirico

L'}
Poste de soudage
Soldadona
Sciwelfigerot
CROpOHsLE anmupaT

I T

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu
(DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte,
etc. Caractéristiques: [égeres et compactes e trés haute stabilité
du courant de soudage aux variations de tension d’alimentation
o dispositifs arc force, hot start, anti-stick e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* ( 15%).

Inverier
Solution

MMA alpctredn
wenlding

E Stewl, cast iran,

stainiess sieel

u -J'. Compact. light

e 2

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES BASIC ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL
X 01,6mm 15pcs ®
‘ E 802616 '= =
02mm _ 15pcs |
802617 0 2,5mm Y& 025mm
02,5mm  15pcs 10pcs 10pcs
802618 = 02623 i [ 302621
03.2mm_ 10pcs Jere
TIGER @ 15 165,19 g 32mm Y 0 5.2mm
165, 195 [ 802818 @ 802619 @ 145, 165, o @145, 165,
10 mm23+2m DX25 MORE MASKS w. 04mm l8;)05 m195 = m195
801000 Pag. 40 w— [165,195 © 802620 = 802624 = | m802622

32 (*) Pag. 46

RUTILE ELECTRODES
IN BOX - STEEL

0 2mm
2,5 kg
802737
02,5mm
25 kg
802739
0 3,2mm
4Kkg

m 145, 165
@195

@ 802749

MAGNETIC HOLDER

23 kg @ 802583

MORE
Pag. 239

GLOVES

o

MONTANA
802673

MORE GLOVES
Pag. 236



FORCE 145 -165-195 = Rrawin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiBen mit @ Caapourble annaparbi ¢ HaepTopom Ans MMA anekrponos
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen nocTosHHoro Toka (DC). Mcnonb3yemble aneKTPOfbI: PyTUAOBbIE,
fundicion, etc. Caracteristicas: ligeras y compactas Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw. LENOYHbIE, 13 HepXkaBetoLeil cTanu, YyryHa u T.i.
* alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de Eigenschaften: leicht und kompakt e hohe SchweiBtromstabilitét bei XapakTepCTUKYL: TIETKIit M KOMNaKTHbIIi ® BbICOKAA YCTOUMBOCTD
variaciones de la tension de alimentacion e dispositivos arc Anderung der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick TOKA CBAPKM MPI1 M3MEHEHUSX HAMPAKEHNS NIATAHKS © YCTPOMCTBA
force, hot start, anti-stick e protecciones termostética, sobre- Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, arc force (cuna myrw), hot start (ropaunii 3anyck), anti-stick
tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%). (3alLIUTa OT MPUAUNaHIS) ® TEPMOCTATUUECKAA 3aLLWTa, 3aLIMTa

OT NIEPEHaNPAXEHINS, HU3KOTO HAMPAKEHNS, NEPErpy3Ki MO TOKY,
MorToreHeparop* (x 15%).

inverter

iv:i:ltudlh"-i? machine Enldadﬁgm -
¥ ] Bt
;’ TELWIN  roicdesoudoge  Campomnn annopar

b

.

COMPLETE WITH ACCESSORIES

TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX 60% % H
EDE GRS TR R B
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A kW KW A 1/cos ¢ mm mm kg
Force 125 + accessories 230 80 . - 07 1,6 320L
; 815872 10:80  50% @ 80A 72 3 10 J g P21 370W 3,1
in cardboard carry case 1ph ° 5% 15 2,3 0,6 25 145H
i _ . 380L
Force 145 + accessories 81585 230  10:130 60%@125A 120 72 5 16 982 16 ooy aow 52
in plastic carry case 1ph 7% 27 35 0,6 32 170 H
- 380 L
!:nogigslgSc;r?;:%:ssséorles 819857 230 140 0,82 1,6 ‘%%%“HV >
fph 10:150 60%@150A 7o 72 ¥ o 6 16 0.6 A P21
Force 165 815853 1232\{! 2,9
- 380 L
T -, 5.0 . N.BE
Tph 155170 40%@170A gy 72 % . 7 16 06 f P2l —p T
Force 195 815858 123%“4\’ 2,9

(T);Lﬁ”s'g @ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 0 Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1 @ Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato ideado por Telwin, no

&9 presente en la EN 60974-1 @Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehﬁrt@ 370 3HaueHue Bbio NpuaymaHo Telwin, OHo oTcyTcTBYET B cTaHaapTe EN 60974-1

33
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FORCE 125 - 145 auin

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA i corrente continua (DC). @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu
(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. (DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
iron, etc. Features: compact and light  high welding current Caratteristiche: leggere e compatte ® elevata stabilita della corrente Caracteristiques: Iégeres et compactes o trés haute stabilité du courant
stability in spite of mains voltage fluctuations e arc force, di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi  de soudage aux variations de tension d’alimentation e dispositifs arc
hot start and anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica, sovratensione,  force, hot start, anti-stick e protections thermostatique, survoltage,
undervoltage, overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).
Force 125 and 145 are complete with TIGER mask and MMA Force 125 e 145 sono complete di maschera TIGER e accessori Force 125 et 145 sont fournis avec masque TIGER et accessoires
welding accessories. Force 165 is complete with automatic per la saldatura MMA. Force 165 & completa di maschera de soudage MMA. Force 165 est fourni avec masque automatique
mask and MMA welding accessories. automatica e accessori per la saldatura MMA. et accessoires de soudage MMA.

)

-ll— . e T
i SR e ——
T e

-
Wlibrg mahing rt
Sumnce [SHstelyifs ol mnvercer
Fealn dy ooriage Mangua wne e Bag
Soldedora Miscan con vidria Mo
e Powranlgarii Bertiwriat idifupks Ml bae= Nl
annapat Poafmnun wie-
ERRA

mod. 145
Wiy mechine bt wilhs Axeed giass
Saldatrice Muishiri con velio fises
Pots v teutagn Migiin dver veors s
Soldadzn Miscain Son vidio ju
Schmrilgrrid L Ty T
T LT
FTRamON
TECHNICAL DATA v,
MIN TELWIN MAX ¢ H h—d
CODE Yo %%%E.
EN 60974-1
V (50-60H2) A A v A KW KW A n/cos mm mm gen (kit)
. 300L
Force 125 + accessories 815861 230 10:80 50%@80A &0 72 15 23 3 10 97 16 e qmsw
and Tiger mask 1ph 5% 06 25 o5y (39
Force 145 + accessories 230 125 082 16 800L © ,g
: 15862 10+1 % @ 125A 7 , 1 : S pa isw A
and Tiger mask 815862 5 10130 60% @125A 7, 35 3 6 0,6 32 222 b @2
- 300L
Force 165 + accessories 815863 230 10150 60%@150A 190 75 31 49 6 16 082 L6y jogy 29
and automatic mask 1ph 7% 0,6 4 o5y (42
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FORCE 165

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion, etc.

Caracteristicas: ligeras y compactas o alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tension
de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick

o protecciones termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-
corriente, motogenerador* ( 15%).

Force 125y 145 son equipadas con mascara TIGER y
accesorios para soldadura MMA. Force 165 es equipada
con mascara automatica y accesorios para soldadura MMA.

L]
) TEMI“ Poste dff:ﬁ:;:

CeapoyHii annapar

(@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElekirodenschweiBen mit

Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw.
Eigenschaften: leicht und kompakt ¢ hohe SchweiBtromstabilitét
bei Anderung der Versorgungsspannung  Arc-Force, Hot-Start,
Anti-stick Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*

(= 15%).

Force 125 und 145 sind komplett mit TIGER Maske und
SchweiBzubehdr fiir MMA Schweissen. Force 165 ist komplett
mit automatischer Maske und SchweiBzubehor fiir MMA
Schweissen.

Welding machine
Maschers con vetro sulascurende fi
Mrsgiod i vevrn plectro-optigue fivg

Soldadora
Schwellgerit

[IHIEBB0R WHTOK € HEPETy T
ERWOAETERHANIMMER ETF

inverter

Helmai with fix suic-dmikening glass

=i

@ Caapourbie annaparsi ¢ uxsepTopom ana MMA anextponos
nocTosHHoro Toka (DC). Mcnonb3ayemble 3neKTPOabL: PyTUNOBbIe,
LenoyHble, 3 HepkaseroLLei CTanu, YyryHa i T..
XapakTepucTikit: nerkwit 11 KOMMaKTHbIA ® BbICOKAA YCTOAUMBOCTD
TOKa CBAPKVI NP U3MEHEHUSX HAMPAXEHVA MUTAHVA © YCTPOiiCTBA
arc force (cvna fyru), hot start (ropsumit 3anyck), anti-stick
(3awwuTa oT NpUAMMaHI) ® TepmMocTaT/YeCKas 3aLLTa, 3aLiuTa
OT NepeHanpAXeHNIA, HIIKOTo HampAXEHN, Neperpyk no Toky,
mororexeparop* (& 15%). Force 125 n 145 ykomnnekToBaHbl
¢ mackoi TIGER  npunagnexknoctuamm ana ceapku MMA.
Force 165 ykomnneKToBaH ¢ MacKoii aBToMaTiyeckas n
npuHagneXkHoctuamu ana ceapku MMA.

inverter

80

Miscan con ividrio de oscimecimbento subomatico fijo
Sctrweiszarbeim mit fettom salbstrerdunkainds= fisg

FORCE 165 + AUTOMATIC MASK & ACCESSORIES

STANDARD N OPTIONAL
FOR cod. 815861, 815862, 815863 RUTILE ELECTRODES RUTILE BASIC ELECTRODES
STEEL ELECTRODES STEEL
STAINLESS STEEL
~ p1,6mm 15pcs ol s
= @ 802616 e
0 2mm 15pcs
@ 802617 P ;FE_.
‘ @25mm  15pcs g2,5mm g.2,5mm
@ 802618 10pcs £ T0pes
B3omm  10pcs 02623 | | . @802621
z éggﬁlgs 032mm | e 032mm
@ 8cs = 8pcs
a 0 4mm Sgcs m 145, 165 = 145,165
m 165 @ 802837 — [ 165 [@802620 802624 .. 802622

RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
IN BOX - STEEL
MONTANA
23 kg @ 802583 @ 802673
MORE MORE GLOVES
Pag. 239 Pag. 236
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TECNICA 171/S

& MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking. Use with a wide range of
electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: high welding current stability in spite of mains
voltage fluctuations e arc force, hot start and anti-stick
devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motogenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
SCRATCH

EAL

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC)
con innesco a striscio. Impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, inox, ghisa, ecc.

Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura alle
variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi arc force,

hot start, anti -stick e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

Welding machine Soldadora
Saldatrice Schweilgerit
Foste de soudage  Ceapounsin annapar

Ials T

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant

continu (DC) avec amorcage & raynure. Utilisation avec les
électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage aux
variations de tension d'alimentation e dispositifs arc force, hot start,
anti-stick e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

e £ 2

inverter

High

Performances

™, MMA eloctrude
\zizf wehding

Steel coant ko,
sininieds feal

|

st
™ ok
14 A

"
T

=

@i
= Low amergy

~nswmptian
-

COMPLETE WITH ACCESSORIES
|_rechvenoah W

TELWIN - . o
R EE0ESNE0E0ED
A A v A K Kw A mm mm kg

ENG0974-1  EN60974-1

V (50-60Hz) n/cos &
; 380 L
in plastic carry sase
230 . 140 17 2,6 08 16 170H
Tph 10150 88% @150A ey 95 75 28 12 6 16 0.7 A 1P23 3001
Tecnica 171/S 816003 130W 4,1
230 H
. 380 L
230 . 170 19 29 0,88 1,6 170H
Tpn 15+180 65% @180A g, 105 75 a3 53 7 16 07 4 1P23 - .
Tecnica 211/S 816022 130W 4,1
230 H
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TECNICA 211/S auin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente (@ MMA und WIG Inverterschweissgeréte fir das @ Caapounble annaparbi ¢ uHaepTepom ¢ anextpogami MMA u TIG,

continua (DC) con encendido a raspadura. ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung. paboraloLuye Ha nocTosHHoM Toke (DC) ¢ BO3BYXeHMem ayri 2
Uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos, Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, KacaHuem. Vlcronb3yemble aneKTPOfbI: PYTINOBbIE, LIENOYHbIE, =
inoxidables, de fundicion, etc. Caracteristicas: alta estabilidad basischer Elektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden, HepkaBeloLwas CTanb, YyryH, I 1.0 XapakTepuCTUKW: BbICOKas w
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la usw. Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung YCTOMBOCTb TOKA CBAPKIA NP M3MEHEHUSX HAMPAXKEHUS MMTAHYSA =
tension de alimentacidn e dispositivos arc force, hot start, anti- der Viersorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick * ycTpoiicTea arc force (cuna ayru), hot start (nyck ua ropsuero ‘E‘
stick  protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, — coctoskus), anti-stick (3auTa ot MpunAnanus) ® TepMocTaTiyeckan =
sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (= 15%). 3aLLYITa, 3aLLVITA O CBEPXHAMPAKEHUAS, 3ILINTA OT HISKOTO HAMPAXEHNS,

3alLKTa OT CBEPXTOKA, MoToreHeparop* (+ 15%).

inverter

MMATIG
SCRATCH

EINEIE ¢

Welding machine  Soldadaora "iﬂﬁ
saldatrice schwelfgerst  Performances

Foste de soudage  Caapodssim annapdT
MALA slactrode

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | MMA-MIG/MAG |  RUTILEELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES| TIG WELDING KIT
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
. = mm
' 25k
e o 2mm . 1990 o & 803737 "'
" ¥ Q' 025mm 15pcs 0 2,5mm H 0 2,5mm 0 2,5mm
e TRIBE B802618 i0pes | . 10pcs 25ig @ 801097
Automatic Bazmm  100cs @802623| | m@802621 & 802739
@ 802837 @ 802619 22
16 mm?3+2mDX25 | MORE MASKS 04 8 goamm | gy 832mm SR2MM | CONSUMABLES: | Teenica 171/S. Tecnica 211/S
mm?3+2m mm cs Cs &= Cs :
@ 801096 Pag. 40 - agmen ¢ Go02624| (=  @802622 802749 | TIG Pag. 230 ecnica » lechica
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TECHNOLOGY 186 HD - 216 HD - 236 HD auin

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC) @) Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en courant

current (DC) with scratch striking. Features: high welding con innesco a striscio. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente continu (DC) avec amorcage & raynure. Caractéristiques: trés
current stability in spite of mains voltage fluctuations e di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension
arc force, hot start and anti-stick devices e thermostatic, arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica, sovratensione,  d’alimentation e dispositifs arc force, hot start, anti-stick
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motogenerator* sottotensione, sovracorrente, motogeneratore™ (x 15%). o protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
(= 15%) protections. motogenerateur* (+ 15%).

e £ 2

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL N TECHNOLOGY 216 HD
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES| RUTILE ELECTRODES | TIG WELDING KIT
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
- =l = 02 O
= “ hoc e 25K Q
0 2mm 15pcs | % ! -
#OO\ D2mm. 150 = & 803737 -
@25mm 15pcs | & 025mm £ 025mm 02,5mm
S @ 802618 b D | Do 25k @ 801097
16 gg;m;1sgan;331)(02956 Automatic 0 %,022%% fopes | G ©802623 | T mBu2eet @ 802739 ; -
@ 186, 216 @ 804082 —— 032mm + @32mm 0 3,2mm . =
25 mm23+2m DX25 MORE MASKS - 0 4mm 8pcs | “m.  8pcs =] 8pcs k% CONSUMABLES:
w236 @ 801102 Pag. 40 —  [@802620 == 802624 - @802622 @ 802749 TIGPag.230 | i
TECHNICAL DATA
MIN X 60% 60% % ! H h—d
EEEY B
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A KW KW n/cos ¢ mm mm kg
Technology 186 HD + acc. 816205 360x400x185 8,5
in aluminium carry case 280 a0 160 o 83 23 35 7 09 1,6 P23
1ph % 35% 32 5 0,7 4
Technology 186 HD 816005 346x150x235 47
Eﬂ?&ﬁ%ﬁ 1021#3 ;asag - 816206 230 180 23 35 0,87 1,6 R °
Tph 5180 gh 125 83 = 55 8 07 4 1P23
Technology 216 HD 816006 346x150x235 4,7
Technology 236 HD + acc. 816207 355x465x185 9,8
in aluminium carry case 230 g0 200 140 o1 24 42 10 0,84 1,6 P23
1ph  °% 35% 42 6,6 08 4
Technology 236 HD 816007 385x150x265 6,2
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TECHNOLOGY 186 MPGE XT - 236 XT

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente continua
(DC) con encendido a raspadura. Caracteristicas: alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-
stick e protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

(@ MMA und WIG Inverterschweissgeréte fir das
ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung.
Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung
der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat” (+ 15%).

=] i

@ Crapourble annaparsi ¢ iHsepTepom ¢ anektponamit MMA 1
TIG Ha nocTosHHoM Toky (DC) ¢ BO3GyXzeHIeM fiyrit KacaHueM.
XapaKTepyCTUKA: BbICOKAs YCTOMUMBOCTb TOKA CBAPKY MPI1 U3MEHEHIAX
HanMpAXXEHVA NUTaHws © ycTpoiicTea arc force (cuna ayrw), hot start
(myck 13 ropsuero coctosHus), anti-stick (3aLuta ot npumMNaHIAL)
® TePMOCTATUECKaA 3alLWTa, 3alLWTa OT CBEPXHAMPAXEHIS, 3aLLUTa OT
HI3KOTO HAMPAXEHINA, 3aLLUTa OT CBEPXTOKA, MoToreHeparop* (+15%).

MMA WELDING

inverter

TOUGH & PERFORMING

OPTIONAL Vi
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG HEAVY DUTY RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES TIG WELDING KIT
TIG MASK WATERPROOF CASE STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
m 01,6mm 15pcs _.
- prg 2
- 802617 i & 802737 Q
2O 025mm  15pcs 925mm | | £ 025mm 025mm | MONTANAPLUS @,
L JAGUAR = 802618 10gcs . 10pcs 25 kg @ 802667
A”E%ngzc 0 % ‘52,,6"1“9 10pcs 802623 | |17 m02621 802739
o 0 3,2mm = 032mm @ 3,2mm
25 mm?3+2m DX50 MORE MASKS 0 4mm 8pcs 8pcs = 8pcs k% MORE GLOVES
@ 801081 Pag. 40 @ 803400 802620 E802624 | = E802622 802749 Pag. 236 @ 802491
TECHNICAL DATA v
MIN MAX 60% 60% % ‘ H
= B RERRUDEGDE LR E
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
Technology 186 MPGE XT 816250 .
+ acc. in aluminium carry case 220 H '
230 g.iep 160 120 60 18 27 7 0,90 1,6 P23
1ph i 35% 32 5 0,7 4 420 L
Technology 186 MPGE XT 816150 182 W 6,5
292 H
375L
Iegggoilr?%uﬁﬁliﬁn carry case 816251 . 106
i 230 . 200 22 33 0,89 1,6 220H
Tph 53200 ao 140 60 33 6 10 0.7 A P23 oot
Technology 236 XT 816151 182W 73
292H

(*) Pag. 46
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PROFESSIONAL WELDING HELMETS

OPTICAL
CLASS:
11MNn

L
T-VIEW 180
Cod. 804097

 automatic
o variable: 3/4+8/8+12 DIN
e double range
@ e grinding mode

¢ TIG from >2A

o class: 11/ q&‘"“”@

® 4 sensors
¢ 180° view area
o true color

JAGUAR CYBORG
Cod. 804081

o automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

@ e grinding mode
m * TIG from >5A
o class: 1/1/1/2

STREAM
Cod. 802813

o automatic
o variable: 4/9+13 DIN
@ e grinding mode

¢ TIG from >5A
o class: 1/1/1/2

40

TIGER XL

Cod. 802812

o fix
*11DIN
o XL view area

| VANTAGE GREY XXL
& Cod. 802937

* automatic
e variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >2A ™

e class: 1/1/1/2 a2
* 4 sensors Y
o XXL view area N
e frue color

JAGUAR
Cod. 804082

e automatic
e variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

TAURUS METAL
Cod. 804094

OPTICAL CLASS: 1/1/111
e automatic

o fix 11 DIN

¢ TIG from >2A

e class: 1/1/1/1

o fix
*11DIN

VANTAGE RED XL
Cod. 802936

 automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN

e double range

e grinding mode

¢ TIG from >2A

o class: 1/1/1/2 Qfaw"'?@
o 4 sensors g z
o XL view area J
e true color

STREAM FLAME
Cod. 802816

e automatic
e variable: 4/9+-13 DIN
e grinding mode

¢ TIG from >5A

e class: 1/1/1/2

Cod. 802837

* automatic
o fix 11 DIN
¢ TIG from >5A
o class: 1/1/1/2



PROFESSIONAL WELDING HELMETS

TECHNICAL
DATA

MMA
MIG-MAG/TIG
TIG

AUTOMATIC

TRUE COLOR
TECHNOLOGY

GRINDING MODE

VIEWING AREA
(mm)

VARIABLE S?
m D

SENSITIVITY

[
DELAY (s)
o

]
LENS SPEED (ms)
SENSORS

OPTICAL CLASS

m

T-VIEW180 | VANTAGE VANTAGE JAGUAR JAGUAR STREAM | STREAM | TAURUS | TRIBE | TIGERXL | TIGER
GREY XXL RED XL CYBORG FLAME METAL
804097 802937 802936 804081 804082 802816 | 802813 | 804094 | 802837 | 802812 | 802818
= v g v v v v g v g v
>2A >2A >2A >5A >5A >5A >5A >2A >5A ~ "
= " " " " " " " "
= v g
= " " " " " "
115x85 100x93 100x67 92X42 92X42 92X42 92X42 98x35 90x35 | 102x80 | 110x50
- Y+ - Y+ - Y+ - Y+ et e e
3/4+-8/8+12 | 4/5+9/9+13 | 4/5:9/9+13 | 4/5+9/9+13 | 4/5:9/9+13 | 4/9+13 4/9 13 11 11 11 11
DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE
- Y+ -y 4 e - Y+ -y 4 FIX FIX FIX FIX
-yt - Y+ -t -yt - Y4
011 | o1st | ofst | ofst | oofer | 6] O RO RK
3 4 4 4 4 4 4 3 3
0,1 0,1 0,1 04 04 04 04 0,1 04
4 4 4 2 2 2 2 2 2
1MAN 1112 11172 1112 1112 1112 1112 N 1112 1 1

(*) - 7¥ + variable - variabile - variable - variable - wechselnd - nepemeHHas

MMA WELDING

B GLASS PROTECTION
PROTEZIONE VETRO - PROTECTION VERRE - PROTECCION VIDRIO - SCHUTZGLAS - SALLNTA CTEKNA @

EXTERNAL
cod. 804103 390X150mm

cod. 802655 90X110mm

cod 802939 114X134mm

v o9PP

T-View 180 Viantage Grey XXL Vantage Red XL Jaguar Cyborg Jaguar Stream Flame Stream Taurus Metal
INTERNAL WELDING HELMET SWEATBAND
PAG. 236 FASCETTA ANTISUDORE PER MASCHERE - BANDEAU ANTI-TRANSPIRATION P.

CAOUGLE - BANDA DE SUDOR P. CASCO DE SOLDADURA - STIRN-SCHWEISSBAND

F. SCHWEISSHELM - NEHTA 3ALLIATbI OT NOTA CBAPOYHOTO LLNTEMA \‘

cod. 804099

Tiger XL Tribe Tiger




TECHNICAL

VRD & TIG LIFT

INFORMATION

B VRD: IMPROVES SAFETY DURING WELDING OPERATIONS

en| VRD: Improves safety during welding operations

The Voltage Reduction Device (VRD) is a device used to decrease output
voltage to a safe level when the welding machine is on but not in welding
conditions. This grants the operator’s safety: he can come into contact with
the electrode without risks, until welding operations are resumed. (mines
or shipyards, etc.).

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

IT

VRD: Miglior la sicurezza nelle operazioni di saldatura

I VRD & un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un livello di
sicurezza quando la saldatrice & accesa ma non in condizioni di saldatura
garantendo I'incolumita dell'operatore che puo venire a contatto con
I'elettrodo senza rischi finché non riprende la saldatura (miniere, cantieri
navali, ecc.).

FR

VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage

Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit la tension en
sortie a un niveau de sécurité quand le poste de soudage est allumé mais
n'est pas en conditions de soudage. Il garantit la sécurité de I'opérateur
qui peut entrer en contact avec I'électrode sans risques jusqu’a ce qu’on
ne reprenne les opérations de soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

ES

VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura

El VRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce la tension
eléctrica en salida a un nivel de seguridad, cuando la soldadora se
encuentra encendida, pero no en condiciones de soldadura. Este dispositivo
garantiza la incolumidad del operador, que puede entrar en contacto con
el electrodo sin riesgos hasta que reanude las operaciones de soldadura
(minas o astilleros, etc.).

DE

VRD: Mehr Sicherheit bei SchweiBarbeiten

Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die
Ausgangsspannung auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die
SchweiBmaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schweiBbereit ist. Die
Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit der Elektrode
gefahrlos in Berlihrung kommen kann, solange die SchweiBarbeiten nicht
wieder aufgenommen sind (Bergwerken, Schiffswerften, usw.).

Ru| VRD: MoBbiwaeT 6e30macHOCTb onepauuin cBapKmn

VRD (Voltage Reduction Device - YcTponcTBo [fis CHWKEHUs
Hanps>KeHns) - 3TO YCTPONCTBO, CHIDKAIOLLLEE BbIXOQHOE HanpshkeHve
[0 6e30macHoOro0 ypoBHS, KOTA@ CBapOYHbIi anmapart BK/OYeH, HO
cBapka He MpoBoaMTCA. JTO YCTPOVCTBO 0becrneynBaeT 6e30MacHOCTb
oriepaTopa, KOTOpblii MOXET 6e3 BCSKOro pucka [oTparvBaTbecs
[0 3MeKTpoda, rMoka He bymyT BO30GHOBMEHbI orepauuy cBapky (B
Liaxrax U cynoBbix Bepdsx, U.T.M.).

B TiG LIFT

en| Use with mma and tig dc lift

es| Uso en mmay tig dc lift

42

e Arc force and hot start adjustment: best arc
strike and welding seam

e User-friendly: easy reading of parameters
thanks to the digital panel

e |nverter quality

* Regulacion arc force y hot start: optimizacion
del cebado del arco y del cordon de soldadura

o User-friendly: lectura facil de los parametros
gracias al cuadro digital

e (Calidad inverter

im | Utilizzo in mma e tig dc lift oe| Einsatz in MMA und WIG DC Lift
e Regolazione arc force e hot start: migliore e Einstellung Arc-Force und Hot-Start:
innesco dell’arco e del cordone di saldatura Optimierung der Lichtbogenziindung und der
e User-friendly: facile lettura dei parametri grazie SchweiBnaht
al pannello digitale ¢ Benutzerfreundlich: die Parameter lassen sich
e Qualita’ inverter auf dem Digitaldisplay leicht ablesen
L[]
Fr| Utilisation en mma et tig dc lift Inverterqualitat
e Réglage arc force et hot start: excellent RU| Vicrnonb3oBaHue ans ceapku mma u tig de lift

amorgage de I'arc et du cordon de soudage
o User-friendly : lecture facile des parametres
gréace au panneau digital
o Qualité inverter

® PerynupoBaHue arc force (cunbl gyru ) un
Hot start (mycka 13 ropsuero CocTosHuA)
onTUMU3aLs Bo36YXIEHNs oyrv 1
CBapOYHOro LBa

® [lpocToTa aKcnnyaTaumun: nNerkoro YTeHys
napameTpoB B CBA3U C LPPOBO NaHesnbio

® KauecTBO MHBepTepa




TECNICA 190 TiG DC-LIFT VRD auin

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machine in direct @ Poste de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en courant € Inverterschweissgerét zum SchweiBen mit Gleichstrom

current (DC). Use with a wide range of materials such as steel, continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels (DC) nach dem WIG (LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren.
stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys. que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages. Arbeitet mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
Features: VRD device e display to check welding current e MMA  Caractéristiques: dispositif VRD e affichage numérique courant de Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften: VRD
regulations: arc force and hot start « MMA electrodes: rutile, soudage e régulations en MMA: arc force et hot start e électrodes Vorrichtung e Anzeige von Schweissstrom e MMA Einstellungen: Arc
basic, stainless steel and cast iron ® thermostatic, overcurrent, en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte e protections thermostatique, Force und Hot Start e Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
overvoltage, undervoltage, motogenerator* (+ 15%) protections. surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateur* (+ 15%). (uBeisenelekiroden e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom,
% (1 150

@ Saldatrice inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente @ Soldadora inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente Unerspannung, Unterspannung, tromaggregat” (= 15%).
continua (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, continua (DC). Uso con los materiales mas variados como acero, @ Caapoubiit annapar ¢ nseptepom s caapky TIG (¢ Bo3ByXKIeHvEM
acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche: ~ acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones. LIFT) 1 MMA npu nocTosHHom Toke (DC). [BKOCTb MpUMeHeHus ¢
dispositivo VRD e display per la visualizzazione della corrente Caracteristicas: dispositivo VRD e visualisacion de la corriente de Pa3HbIMIA THMIAMY MaTEpUAnoB, TakiMIA KaK: CTanb, Hepkaserolas
di saldatura e regolazioni MMA: arc force e hot start o elettrodi soldadura © regulaciones en MMA: arc force y hot start CTanb, THTaH, Mefib, HIKENb i UX CANaBbl. XapaKTepCTUKiL:
in MMA: rutili, basici, inox, ghisa e protezioni termostatica, o electrodos en MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion yeTpoiicrso VRD e pucnneli ina 0ToBpaxXeHits CBapouHoro Toka
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* . proyecciénes termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja * perynaposarue MMA: arc force (cuna ayrv) u hot start (ropsunii
(= 15%). tension, motogenerador* (= 15%). 3aNyCK) ® AreKTPOZHl Mcnonbayembie mpi MMA: pyTUnoBble, LLenouHbIe,

HepxaBeloLLas CTanb 11 UyryH ® TepmMocTaT/veckas 3aluTa, 3auiua
OT NePeHanpAXeHVs, HIKOTo HanpAXeHW, Neperpy3Ky no Toky,
moToreepatop* (+ 15%).

TIG LIFI'

EAL

["NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
= HOT-START

OPTIONAL N TECNICA 190 TIG
with TIG/MMA accessories
MMﬁé ml&n(nAG RUTILE SE}.EEERODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES RUTILE ELECTRODES

MIMA WELDING KIT STAINLESS STEEL STEEL BOX - STE
f’ ‘== 016mm 15pcs — _.
=) = @gosis — 0 2mm
16 mm?3+2m DX25 frecace i 2,5 ki
801096 Damm, 190s | B o 303737
TIG WELDING KIT 025mm 15pcs ~ . p25mm i 02,5mm 02,5mm
- JAGUAR 802618 - 10§ICS - IOgcs 25 kg
m Automatic4— Vazriable §32mm 10pcs e @ 302623 oy @ 802621 @ 802739
1380408 @ 802619 = p32mm = 032mm 0 3 2mm
MORE MASKS a 0 4mm 8pcs 55 8pes = 8pcs %
@3801097 Pag. 40 — [@802620 == [©802624 = @802622 @ 802749

TECHNICAL DATA N

TELWIN
MIN MAX eo so egnt o I i
£ . Yo %%.ﬁ..

ENWM ENGDWM

V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD £16220 ggg;v 04
+TIG/MMA acc. in plastic carry case 230 ) , 160 17 26 086 16 170H
. . Tpn 10:170 88%@150A oo 110 78 o gy 6 LY 2 P28 o7
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130W 43
230H

(*) Pag. 46 43
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TECHNICAL
INFORMATION

MULTI VOLTAGE POWER FACTOR CORRECTION

B \iv/PFC: WIDE RANGE OF INPUT VOLTAGES

en| Flexible use with any variable voltages within es| Flexibilidad de uso con cualquier tension

a wide range (e.g. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V)

e Use with unstable voltages

e Complete protection for motogenerators

e Use of long extensions up to 250 m without
loosing performances

e Power absorptions are reduced by 30%

e Easy to use; light-weight and quality results

eléctrica, variable dentro de una amplio gama
(por ejemplo 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
e Funcionamiento con tensiones eléctricas poco
estables

e Proteccion completa para motogeneradores

e Uso de largas extensiones de hasta 250 m sin
disminuir las prestaciones

e Absorciones reducidas del 30%

VOLTAGE

MYV
MULTI

PFC

POWER FACTOR
CORRECTION
——

. AN ( 180V

are guaranteed by the inverter technology (hot ¢ Manejabilidad, ligereza y resultados de 160V 200V
start, arc force, anti-stick). calidad garantizados por la tecnologia inverter

tart, arc fi ti-stick) lidad garantizados por | logia 60\\\\\\\\““"’///////00

(hot start, arc force, anti-stick). 115\§ @23‘”
IT| FIe_ssipiIité di utilizzo con qualsiasi tensione s

2’: ga?l(l)%ﬁnztg/u1n8lg\r/ggorg\r;g§20/24ov) oE| Flexibler Einsatz mit jeder aus einem breiten 100V 240V

Eiinoi ’ ' o P, Bereich einstellbaren Spannung (z.B. 100/120V, ROAN G ST 2N S e
¢ Funzionamento con tensioni poco stabili 180V, 200V, 220/240\) |MMLWMLTA@E

FR

44

e Protezione completa per motogeneratori

e Utilizzo di lunghe prolunghe fino a 250m
senza diminuire le prestazioni

o Assorbimenti ridotti del 30%

© Maneggevolezza, leggerezza e risultati di
qualita garantiti dalla tecnologia inverter (hot
start, arc force, anti-stick).

Flexibilité d’utilisation avec n’importe quelle
tension variant a I'intérieur d’une ample
fourchette (ex. 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
e Fonctionnement avec des tensions peu
stables

o Protection compléte pour motogénérateurs

o Utilisation de longues rallonges jusqu’a 250m
sans diminuer les prestations

o Absorptions réduites de 30%

o Manipulation facile, Iégéreté et résultats de
qualité garantis par la technologie inverter (hot
start, arc force, anti-stick).

RU

e Betrieb bei instabilen Spannungen

e \lollschutz bei Stromaggregaten

e Einsatz langer Verldngerungen bis 250 m
ohne dass die Leistungen beeintrachtigt werden
e Bis zu 30% geringere Stromaufnahmen

e | eichte Handhabung, geringes Gewicht

und hochwertige Resultate sind durch die
Invertertechnik garantiert (Hot-start, Arc-force,
Anti-stick).

[Mbkoe NpuMeHeHve ¢ NMobbiM
Hanps>KEHVEM, B LLIMPOKOM AnanasoHe
3HaveHun (Hanpumep, 100/120 B, 180 B, 200
B, 220/2408B )

® PaboTa ¢ He CTabuNbHLIM HanpsXKeHNeM
® [lonHas 3aluta ¢ MOTop-reHepaTopamm

® |icrnonb3oBaHye AIMHHbIX

yonuHautenen oo 250 m, He CHUXas ee
SKCNJyaTaLVIOHHbIE XapaKTepUCTKN

® [oTpebneHne ymeHbLieHo Ha 30%

® JlerkocTb B 0bpallieHm, HebOombLL OV

BEC W KaueCTBEHHble pe3ynbTaThbl
rapaHTupyloTca brnarogaps TEXHONMorni
nHeeptepa (hot start (nyck n3 ropsuero
cocTtosHus), arc force (cuna gyru), anti-stick
(3awmTa oT NpuKnensBaHna 31eKTpoaa)).

POWER FACTOR CORRECTION

-
) mwmﬁ
(= ChannEL
=

ADVANCE 187 MV/PFC

ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD



ADVANCE 187 MV/PFC - 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD e

@ MMATIG (scratch striking mod. 187, LIFT striking mod. 227)
inverter, electrode welding machines in direct current (DC).
Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron.
Features: MV/PFC device e arc force, hot start and anti-stick
devices ® VRD device (mod. 227)  thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections e complete protection with

@ Postes de soudage inverter a électrode, MMA/TIG (amorgage a

raynure mod. 187, amorcage LIFT mod. 227) en courant continu
(DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte.
Caractéristiques: dispositif MV/PFG e dispositifs arc force,

hot start, anti-stick e dispositif VRD (mod. 227) e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant

o protection complete avec motogénérateurs.

@ MMAWIG (Streifenziindung mod. 187, LIFT Ziindung

mod. 227) Inverterschweissgerate fiir das ElektrodenschweiBen

mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden.
Eigenschaften: Vorrichtung MV/PFC e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen e VRD Vorrichtung (mod. 227) ® Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung e Vollschutz

2]
=
=)
—
Ll
=
<
=
=

motogenerators.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA/TIG (innesco a striscio mod. @ Soldadoras inverter a electrodo, MMA/TIG (encendido a raspadura
187, innesco LIFT mod. 227) in corrente continua (DC). Elettrodi mod. 187, encendido LIFT mod. 227) en corriente continua
utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa. Caratteristiche: dispositivo (DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
MV/PFG e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e dispositivo fundicion, Caracteristicas: dispositivo MV/PFC e dispositivos arc
VRD (mod. 227) e protezioni termostatica, sovratensione, force, hot start, anti-stick e dispositivo VRD (mod. 227)
sottotensione, sovracorrente e protezione completa per o protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-
motogeneratore. corriente e proteccion completa con motogeneradores.

bei Stromaggregaten.

@ Capoutble annaparsi ¢ uHBepTepom ¢ anekrpogami MMA/TIG
(c B03ByXqeHueM fyrin kacanvem Mop. 187, ¢ BosbyxaeHuem LIFT mog.
227) Ha noctosHHoM Toke (DC). Vcnonbayemble anekTpombi: pyTnoBble,
LenoyYHble, 13 HepXkaBerowLei cTan, YyryHa. XapakTepueTuku:
yctpoiicteo MV/PFC e yctpoiicTea arc force (cuna yrw), hot start
(ropauuit 3anyck), anti-stick (3aLyuTa ot npuaunanus) © yetpoiictso VRD
(mog. 227) ® TepmoCTaTiYECKas 3ALLMTA, 3ALLNTA OT NEPEHAMPAKEHNS,
HU3KOrO HaMpSXeHIIs, Neperpyaki Mo TOKY ® NONHast 3aLLyTa ¢ MoTop-
reHepaTopami.

ol mnverter
DC Y
mod. 187 MV/ P FC
MULTI | zorzrracron
MMATIG VOLTAGE/ correCTION
DC- LIFT —

180V
160 il 2000

7Y

100/240V 100V 240V

MULTIVOLTAGE

['NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. 227

TIG

mod. 227

DIGITAL

A E1:
m I

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
= HOT-START

mod. 227

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES|  GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
r = p16mm 15pcs —
e ] = waonie — 0 2mm
16 mm?3+2m DX25 I 25k
@ 801096 LIS ue 802737
TIG WELDING KIT 925mm,  15pcs g25mm § g25mm 0 25mm VONTANA
: JAGUAR [ o S ,
= Automatic §32mm  10pcs §02623 1™ : E02621 c] 808739 @ 802673
Q@ @ 804082 802619 g32mm | = 032mm 0 3,2mm
MORE MASKS O4mm  8pcs 80CS B 8ncs ke MORE GLOVES
801097 Pag. 40 A maos0 eo02624 | = 602622 a2749 Pag. 236 Advance 187 MV/PFC
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX 60% 60% % ! H
= 0E R EEDESES IR E L]
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60H2) A A A v A KW KW A n/cos & mm mm kg
1010;]1h2° 10:110 sy, 60 ;ig ;; 4 e 3851
Advance 187 MV/PFC 816009 88% @ 150A 75 ' J P23 150W 57
200-240 0.4 140 125 27 1 098 4 265 H
1ph  10+150 259 195 43 8 v
100-120 130 20 22
10130 . 110 g 5 15
Advance 227 MV/PFC s16010 " o A% g 25 28 084 16 pyy oL
Tig DC-LIFT VRD 200-240 4. 900 200 a0 175 = 37 8 - 0,98 4 %5H
1ph : 30% 277 59

B8 - 1500@30% = B =20 45



INVERTER FOR MOTOGENERATOR NEGRMATION

B FORCE MPGE, TECNICA MPGE, TECHNOLOGY MPGE: THE SOLUTION

en| All TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless they are properly NMULTIH

IT

FR

ES

DE

RU

stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The “MPGE” models, in particular, guarantee PROTECTIONS

better performance, with multiprotections against power supply instability. They are extremely easy to handle and transport GENERATOR

so that there is maximum freedom of movement, as compared to engine-driven welders, even when far away from the power FOR

supply. Models carrying the “CE” name have been specially designed for welding pipes. MPGE

Tutti gli inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione fino al 15%. | motogeneratori, se non
adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione entro tali variazioni. | modelli specifici “MPGE” garantiscono una migliore funzionalita
grazie a protezioni multiple contro le instabilita dell’alimentazione. L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la massima liberta di movimento
rispetto alle motosaldatrici, anche a grande distanza dall’alimentazione. | modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono appositamente studiati per saldare le
tubazioni.

Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu’a 15% de la tension d’alimentation. Si mal stabilisés, les
motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a I'intérieur de ces variations. Les modeles spécifiques “MPGE” garantissent un fonctionnement
supérieur grace a leur protections multiples contre les instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de transport se traduisent par une grande
liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés, y compris a grande distance de I'alimentation. Les modéles portant le label “CE” ont été
spécifiquement projetés pour le soudage des conduites.

Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacion de hasta el 15%. Los motogeneradores, si no
se estabilizan adecuadamente, podrian no asegurar la tension con estas variaciones. Los modelos especificos “MPGE” garantizan una mejor funcionalidad
gracias a protecciones mdltiples contra las inestabilidades de la alimentacion. La extrema manejabilidad y facilidad de transporte asegura la maxima libertad
de movimiento respecto a las motosoldadoras, incluso a gran distancia de la alimentacion. Los modelos marcados con la sigla “CE” han sido especificamente
estudiados para soldar las tuberias.

Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte
Stromaggregate hingegen konnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE” garantieren
bessere Funktionseigenschaften dank mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie duBerst handlich und transportfreundlich
sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren SchweiBaggregaten hochste
Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die néchste Stromquelle weit
entfernt ist. Die mit dem Kiirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind
speziell zum SchweiBen von Rohrleitungen ausgelegt.

Bce wuHBepTepbl TELWIN rapaHTVpyloT npaBusbHylo paboTy npu
N3MEHEeHNV HanpsbxkeHus nutaHus Ao 15%.Motop-reHepaTopbl, ecnu
OHW CTabUNM3npoBaHbl AOMKHBIM 06pa3oM, MOTYT He rapaHTMpoBaTb
HanpsbkeHne B Npeaenax ykasaHHbix Bollle KonebaHuii. CrieunanbHble
mozenu “MPGE” rapaHTupyloT fiydwylo paboTy, bnarogaps xopolen
3awmte oT nepeboeB anekTponuTaHus. HeobbluanHas npocToTa
obpallleHrs 1 BO3MOXHOCTb NEpeHoca ¢ MecTa Ha MeCTO rapaHTupyoT
MaKCVMarnbHylo CBOBOMY OBVKEHWI, MO CPaBHEHWUIO C MOTOPHLIMU
CBapoOYHbIMK annaparamu, f[axe Ha 0ofbllOM paccTosHUW  OT
WUCTOUHMKA nuTaHua. Mopenu, nomeueHHble 3Hakom “CE”, 6binu
crneumanbHo paspaboTaHbl Ang cBapku Tpyb.

B FEATURES

46

en| Great freedom of movement compared to traditional engine-driven Fr| Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés
welding machines e Can be used without mains power supply e High classiques e Utilisation possible en I'absence de réseau d’alimentation
performance with power supplies lacking stability ¢ MPGE: control device électrique ® Hautes performances en cas d’alimentations peu stables
of the waveform, filter against input peaks, stabilization of oscillations. ¢ MPGE: dispositif de commande de la forme d’onde, filtre contre pics

IT

d’entrée, stabilisation des oscillations.
Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale
e Uso in assenza della rete eletirica e Alte prestazioni con alimentazioni ES

Amplia libertad de movimientos respecto a una motosoldadora tradicional

poco stabili ¢ MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro o Uso sin red eléctrica  Altas prestaciones con alimentaciones poco
contro i picchi di ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni.

estables ® MPGE: dispositivo de control de la forma de onda, filtro contra
picos de entrada, estabilizacion de las oscilaciones.

DE

GroBere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren
SchweiBaggregat e Betrieb auch ohne Netzversorgung moglich e Hohe
Leistungen bei wenig stabilen Versorgungsverhaltnissen e MPGE:
Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen Peak-Eingang,
Stabilisierung der Schwingungen.

RU

LLiInpokas ceobopa ABUXEHMS MO CPABHEHWIO C TPAAULMOHHBIMU
o > moToannapaTtamu ® icnonb3oBaHne B MecTax, rae HegocTynHo
—_— CEeTEBOE 3M1EKTPUYECTBO ® BbiCOKMe aKCMnyaTaloHHbIe
. =
Motogenerator Working Place XapakTepUCTUKIN Npu HecTabunbHom nutaHuy © MPGE: ycTpoiicTBO,
KOHTPOMVpYIOLLLEE CKAYKM HanpsX<eHus, GubTp OT CKauKoB Ha
BXOfle, CTabunusaums konebaHuii.




FORCE 168 MPGE - TECNICA 188 MPGE auin

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC), (and TIG with scratch striking mod. @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (e TIG in corrente continua (DC) con innesco a striscio mod.

188, 238). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron 188, 238). Flessibilita di impiego con elettrodi rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod. 238). =
and cellulosic (mod. 238). Recommended for motogenerators*, they guarantee high performance Raccomandate per motogeneratori*, garantiscono alte prestazioni con alimentazioni poco stabili =
in situations of unstable power supply by means of multiple MPGE protections: waveform control grazie alle protezioni multiple MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi in =
device, input peaks filter, stabilization of fluctuations. Features: high welding current stability in spite ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura =
of mains voltage fluctuations e arc force, hot start, anti-stick devices e regulation of arc force and hot alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e regolazione <
start according to the type of electrode in use (mod. 238)  thermostatic, overvoltage, undervoltage, arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 238) e protezioni termostatica, =
overcurrent protections. sovratensione, sottotensione, sovracorrente. =
WIWIA  RECOMMENDED FOR e S
DC MOTOGENERATORS

mod. 168

mod. 188

[

inverter

MMATIG
SCRATCH

Welding machine
Saldatrkie
Poste de soud

“ PROTECTIONS

Jro= GENERATOR
MPGE

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES
OPTIONAL N

MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES [BASIC ELECTRODES| RUTILE ELECTRODES | GLOVES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
TRIBE - 016mm  15pcs o
@ 802616 = =1 02mm
Automatic @omm _ 15pcs (. i | 25k
F;Q 802837 @ 802617 = |; i | ©802737
r
025mm 15pcs 0 2,5mm i 0 2,5mm 02,5mm
| s | B Nes | 8 | [ e | o
mm?3+2m “ e [¢] @ 802673
1688 801000 o 9 32mm. 10pcs o ®
16mm23+2m DX 25 0 4mm 8pcs gp%sz mm : ﬂp%sz mm 1 I:(%,me MORE GLOVES
w188 801096 | m 1881801097 @ 802620 G0262¢ | = meocez] W mbera Pag. 236 Force 168 - Tecnica 188 MPGE

TECHNICAL DATA

Iy

,, -
EEDEOADIEDREA
A kW kW A mm mm kg

M
4
EN 60374-1 EN 60974-1

TELWIN
T EE

V (50-60Hz) A vV n/cos ¢
380 L
Force 168 MPGE + acc. 816211 20W 55
in plastic carry case 230 . . . 0,82 16 170 H
{ph 10150 60% @150A 7, 72 31 4.1 6 16 06 h 1P21 3001
Force 168 MPGE 816011 125W 29
225H
Tecnica 188 MPGE + acc. 2l
in plastic carry case 816212 4200 4
230 . 140 17 2,6 0,86 1,6 170H
ph 10150 88% @150 5o 95 75 2 12 6 16 07 4 P23
Tecnica 188 MPGE 816012 130W 4,1
230 H

(*) Pag. 46 47



TECHNOLOGY 238 CE/MPGE euin

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu (DC) (et TIG avec amorcage a raynure @ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) (y TIG con encendido a raspadura

mod. 188, 238). Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, mod. 188, 238). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables,
fonte et cellulosiques (mod. 238). Recommandés pour motogénérateurs®, ils garantissent de hautes de fundicion y celuldsicos (mod. 238). Recomendadas para motogeneradores™, garantizan
prestations avec des alimentations peu stables grace aux protections multiples MPGE: dispositif de altas prestaciones con alimentaciones poco estables, gracias a las protecciones mulltiples MPGE:
contrdle de la forme d’onde, filtre contre les pics en entrée, stabilisation des oscillations. dispositivo de control de la forma de onda, filtro contra los picos en entrada, estabilizacion de las
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension d'alimentation e oscilaciones. Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de variaciones
dispositifs arc force, hot start, anti-stick ¢ régulation d’arc force et hot start en fonction de I'électrode de la tension de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick e regulacion de arc force
utilisée (mod. 238) ® protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso (mod. 238) ® protecciones termostatica, sobre-

tension, baja-tension, sobre-corrignte.

i

>

inverter

PR RECOMMENDED FOR
s<ACl MOTOGENERATORS

MIULTI
PROTECTIONS

MPGE

ELLULOSIC

@MY

Aluminium

COMPLETE WITH ACCESSORIES
OPTIONAL N

MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL

STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
-

01,6mm 15pcs
#0 6

= = :
2 0 2mm 15pcs i

25 i 34 2 DX25 S02617 .r'iF

I 02,5mm  15pcs ~— | p25mm 0 2,5mm
TIG WELDING KIT STREAM @ 802618 P 10pcs + « 10pcs
2 Automatic 032mm  10pcs @ 802623 om0
=
- -}

0 2,5mm
2,5 kg
@3802739
0 3,2mm
4 k%

@ 3802749

:! Mrﬁg%f\é?(s 802619 0 3,2mm 4 @ 3,2mm

8pcs 8p

0 4mm CS 8
@ 801097 Pag. 40 o 802620 == [@802624 | #

CS
[ 802622

Technology 238 CE/MPGE

TECHNICAL DATA

!

“TEEFLE EEEEEELE
A v A kw kw mm mm kg

EN 6‘0\97“ EN60974-1

V (50-60Hz) A n/cos ¢
Technology 238 CE/MPGE + acc.  gys01s s
in aluminium carry case 1854 101
20 5480 180 qg9 g2 2L 43 g 08 16 gy
1ph . 35% 36 6 0,7 4 385 L
Technology 238 CE/MPGE 816013 150W 6,2
265 H
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TECHNOLOGY 238 CE/MPGE XT auin

(@ MMA Inverterschweissgeréte, filr das ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) (und WIG mit @ Caapourtie annaparsi weseprep MMA s cBapkw anekTposom, paboraroliiem Ha nocTosHHoM Toke (DC)
Streifenziindung mod. 188, 238). Einsatz verschiedenster Elekirodentypen: rutiler, basischer (1 TIG ¢ Bo3byxaeHueM fyrv kacaHuem Mop. 188, 238). [UOKOCTb MpuMEHEHIS C Pa3nUHBIMK TUMaMt (L]
Elektroden, Edelstahl-, GuBeisen und Zelluloseelektroden (mod. 238). Sie sind fiir Stromaggregate* 31EKTPOLI0B: PYTINOBbIE, LWEN0YHbIe, HepaBeIowLAs CTamb, YyrYH U ANEKTPOROB C LIENMON03HbIM =
empfohlen und garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen MPGE bei instabiler Stromversorgung (Mog. 238). PekoMeHRyIoTCA 1A MOTOTEHePaTOpOB*, FapaHTUPYIOT NPeKPacHble 9KCTNyaTaLOHHbIE 9
hohe Leistungen:Vorrichtung zur Wellenformkontrolle, Eingangsspitzenfilter, Stabilisierung von XapaKTepUCTUKVI P HeyCTONYMBOM NUTaHMM, GRarofaps MHOXeCTBEHHbIM 3awuTam MPGE: ycTpoiicTeo "';‘
Schwankungen. Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitat bei Anderung der Versorgungsspannung e YIIPaBneHys GOPMOI BOHbI, QUILTY 79 3ALYWTBI OT MVIKOB BXODHOTO TOKA, CTabMAM3aLIM Konebarmil, <
Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen e Anpassung Arc-Force und Hot-Start an den jeweiligen XapaKTepCTUAKIL BbICOKAA YCTOIYMBOCTS TOKA CBAPKI MPH MSMEHEHVAX HATIDAKEHYA MTaHIa o =
Electrodentyp (mod. 238) ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, yeTpoiicTBa arc force (cuna ayrw), hot start (myck w3 ropauero cocToskus), anti-stick (3awwya or =
Uberlastung. MpUnANaHys) © perynupoatue arc force (cuna fyru) W hot start (myck u3 ropsuero CocTosHus) B

3aBMCIMOCTY OT TUMA UCMONb3YEMOr0 ANEKTPOAA (Mop. 238) ® TepmocTaTiUeCKas 3aluTa, 3alluTa ot
CBEPXHAPAXEHYA, 3aLLWTA OT HIKOTO HANPAXEHWS, 3alLMTa OT CBEPXTOKA.

inverter

' MULTI
PROTECTIONS
fror GENERATOR

MPGE

EuLuroric
@MMMMMMMMMMM))

Aluminium

|

DX50

T ,_,l 1
|

TOUGH & PERFORMING
|

OPTIONAL

[}

MMA WELDING KIT HEAVY DUTY RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES | TIG WELDING KIT
WATERPROOF CASE STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL o
(NEW | 1 =)
‘;“O = 016mm 15pcs | = — y
7 = m026i6 = 0 2mm O‘Q
25 mm?3+2m DX50 2mm _ 15pes | fpe e 2,5k
@ 801081 802617 P N = & 802737 @ 802491
MMA - MIG/MAG 025mm 15pcs ~— . 025mm i 0 2,5mm 02,5mm GLOVES
TIG MASK @ 802618 10pcs ~. 10pcs 2,5k
@32mm  10pcs | @80%62 -~ @802621 & 809739
JAGUAR @ 802619 Rl 3 ’
Automai 04 gos | g | [N R 85 | MONTANAPWS | Tachnology 238 CE/MPGE XT
utomatic mm CS e CS - CS
804082 @ 803400 A @sowo = cooces | = csozez 802749 @ 802667 echnology
TECHNICAL DATA Y
MIN MAX| 60% 60% % H
SEdEEREDERCERIDEARE L
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
Technology 238 CE/MPGEXT oo o
h e 10,6
+ acc. in aluminium carry case 20 g 200 0 % 20 3 0 0,87 16 P23 220H
1ph . 35% 39 6,3 0,7 4 420 L
Technology 238 CE/MPGE XT 816152 182W 7.2
292 H
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SUPERIOR 250 auin

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant

current (DC) with scratch striking (mod. 250), and LIFT striking (DC) con innesco a striscio (mod. 250) e LIFT (mod. 320). continu (DC) avec amorcage a raynure (mod. 250) et LIFT (mod.320).
(mod.320). Use with a wide range of electrodes: rutile, basic, Flessibilita di impiego con i pili svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles,
stainless steel, cast iron (cellulosic mod. 320). inox, ghisa (cellulosici mod. 320). basiques, inox, fonte (électrodes cellulosiques mod. 320).

Features: compact and light e high welding current stability in Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e stabilita della corrente di Caractéristiques: compact et Iéger o trés haute stabilité du courant de
spite of mains voltage fluctuations e immediate control of the saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e controllo soudage aux variations de tension d’alimentation e contrdle immédiat
welding droplets transfer e arc force, hot start devices (adjustable  istantaneo del trasferimento delle gocce di saldatura e dispositiviarc ~ du transfert des gouttes de soudage e dispositifs arc force, hot start
mod. 320)  anti-stick device ® VRD device (mod. 320) force, hot start (regolabili mod. 320)  dispositivo anti-stick (réglables mod. 320) e dispositif anti-stick e dispositif VRD (mod.320)
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, o dispositivo VRD (mod. 320) ® protezioni termostatica, sovratensione, e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motorgenerator* (+ 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). motogenerateur* (+ 15%).

B

inverter

200A @35%

MMATIG
SCRATCH

!l Bl B
Y B8 W

OPTIONAL N
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG TIG TORCH GAS REGULATOR GLOVES
TIG MASK
e / %o -
@ JAGUAR CYBORG ! MONTANA
Automatic - Variable @ 802673
@ 804081
25mm?4+3m DX50 MORE MASKS 4m ST26V MORE GLOVES
@=3801081 Pag. 40 @ 742058 @722119 Pag. 236
TECHNICAL DATA Iy

a % H
T EEEEEEEFELE
v A kw kw A mm mm kg

EN60974-1 EN 60974-1
A A

V (50-60Hz) A n/cos ¢
410L
: 400 . 220 6,8 4 0,87 1,6
Superior 250 816039 5, 10:250 o5, 130 85 i 82 12 10 08 p IP23 13 z% v: 84
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SUPERIOR 320 CE VRD auin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente @ MMA und WIG Inverterschweissgeréte fiir das @ Caapounble annapatsl ¢ uHBepTepom ¢ anextponami MMA u TIG,
continua (DC) con encendido a raspadura (mod. 250) y LIFT ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifen- Ha MocTosHHoM Toke (DC), ¢ BO3BYXIEHVEM Byri KacaHuem =
(mod. 320). Uso con los electrodos mas variados: rutilos, (mod. 250) und LIFT-Ziindung (mod.320). Einsatz verschiedenster (mop,. 250) n LIFT (mop. 320). [bKOCTb MpuMEHEHIA C PasnnuHbIMM a
basicos, inoxidables, de fundicion (electrodos celulsicos Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-, TUNAMV SNIEKTPOSIOB: PYTUMOBbIE, LLENOUHbIE, HepkaBerowLan cTanb, T
mod. 320). Caracteristicas: compacta y ligera e alta estabilidad GuBeisenelektroden (Zelluloseelektroden mod.320). UyryH (Lienniono3HbiMyt anekTposamyt Mo, 320). XapakTepueTikit: =
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la Eigenschatten: kompakt und leicht o hohe SchweiBtromstabilitat KOMNaKTHbIV1 11 TIETKii ® BbICOKas YCTO/YMBOCT ToKa CBapKY Mpu <
tension de alimentacion e control instantaneo de la transferencia bei Anderung der Versorgungsspannung e sofortige Kontrolle der W3MEHEHVAX HAMDAXEHIA TIMTAHYIA ® MTHOBEHHbI! KOHTPOMb 32 =
de las gotas de soldadura e dispositivos arc force, hot start SchweiBtropfentibertragung  Arc-Force, Hot-Start (einstellbar bei NeeHOCOM Karelb CBapkW @ yeTpoiicTaa arc force (cuna fyru), hot =
(ajustables mod.320) e dispositivo anti-stick e dispositivo mod.320) e Anti-stick Vorrichtung  VRD Vorrichtung (mod. 320) start (MycK U3 FOPAYEro COCTORHMS) (OHM peryaupyloTcs B Mog, 320)
VRD (mod. 320)  protecciones termostatica, sobre-tension, e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, o YCTPOViCTBO ant-stick (3alLyiTa OT MpUMNaHus) ® YCTPOICTBO
bajatensidn, sobre-corriente, motogenerador* (= 15%). Uberlastung, Stromaggregat* (= 15%). VRD (Mo, 320) ® TepMoCTaTMYECKaA 3alLINTA, 3alLiMTa OT

CBEPXHANPSXXEHINS, 3alLWTa OT HU3KOTO HanpSKEHIs, 3alyTa o
CBEPXTOKa, MoToreHepatop* (+ 15%).

i
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VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG
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MMATIG
DC-LIFT

230/400V!
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REMOTE
CONTROL
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/M

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMﬁé m;s/&nm REMOTE CONTROLS TIG TORCH GAS REGULATOR GLOVES
1 pot.
| @802219 =
~ z TCT
7O | L]
i VANTAGE RED XL 802336 MONTANA
Autonllaaggz-g\é%nable & 802673
25mm?4+3m DX50 MORE MASKS ‘ Pedal 4m ST26V MORE GLOVES
@ 801081 Pag. 40 @ 802017 @ 742058 @ 722119 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN X 60% % H h—d
EREEEOESADEREEDO
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kw kw 1/cos ¢ mm mm kg
10:270 270@35% 205 63 10 6,5 13 4501
" 230/400 —(400Y) 144 9 09 16
Superior 320 CE VRD 816036 aph 10:250 220042% 185 60 15 6 10 09 6 P23 ;gg v|¥ 10,2
(230v) 19 7
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SUPERIOR 400 CE VRD

@ MMATIG-LIFT in direct current (DC), multiprocess, inverter
welding machines with microprocessor control, designed for
welding cellulosic electrodes and coated electrodes such as
aluminium, rutile, basic, stainless steel, cast iron with diameter
up to 6 mm (mod.400) and up to 8 mm (mod.630). Fit with the
“gouging” function, they make possible also MIG-MAG/FLUX
welding with optional feeder for industrial applications on
steels and steel-by products.

Features: highly compact e high welding current stability in spite
of mains voltage fluctuations  immediate control of the welding
droplets transfer e regulation of arc force and hot start according
to the type of electrode in use e anti-stick device

* VRD device e storage of the last 10 alarms  remote control
connector ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (x 15%) protections.

MMATIG

8
5

230/400V!

.
-l
REMOTE
CONTROL

EAL

MIG OPTIONAL

TX 50 WIRE FEEDER

with optional torch

TECHNICAL DATA

@ Saldatrici inverter multiprocesso ad elettrodo MMA, TIG-LIFT in

corrente continua (DC), con controllo a microprocessore, progettate
per la saldatura di elettrodi cellulosici ed elettrodi rivestiti di
tipo alluminio, rutile, basico, inox, ghisa fino ad un diametro di 6
mm (mod.400) e di 8 mm (mod.630). Prevedono la funzionalita
“scriccatura” e rendono possibile la saldatura MIG-MAG/FLUX
con trainafilo optional per applicazioni industriali su acciai e
derivati. Caratteristiche: massima compattezza e elevata
stabilita della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e controllo istantaneo del trasferimento delle gocce
di saldatura e regolazione arc force e hot start in funzione del tipo di
elettrodo in uso e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD
 memorizzazione ultimi 10 allarmi e predisposizione per comando
a distanza e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore™ (x 15%).

Islals T

@ Postes de soudage multiprocess inverter, MMA et TIG-LIFT en

courant continu (DC), avec contrdle par microprocesseur, congus
pour soudage avec électrodes cellulosiques et électrodes
enrobées du type aluminium, rutile, basiques, inox, fonte jusqu’a un
diameétre de 6 mm (mod.400) et de 8 mm (mod.630).

lis sont prévus avec la fonctionnalité “decricage” et permettent
de souder MIG-MAG/FLUX avec dévidoir en option pour des
applications industrielles sur aciers et dérivés.

Caractéristiques: trés compacts e trés haute stabilité du courant

de soudage aux variations de tension d’alimentation e controle
immédiat du transfert des gouttes de soudage e régulation d’arc
force et hot start en fonction de I'électrode utilisée o dispositif anti-
stick o dispositif VRD e mémorisation des 10 derniéres alarmes

o prévus pour contréle  distance  protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

)
inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

ELLULOSIC

@NIMMMMMMN))

Aluminium
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SUPERIOR 400 VRD
MIG PACK (AQUA)

Pag. 98

!

MIN MAX 60% 60% % ‘ H
N DECECRIER R E L
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
10:350 330@35% 230 62 85 8 20 s30L
. 400 20 14
Superior 400 CE VRD gigoz4 2300400 Ham) 0 W e 2w 2
Ph 40:300 250@35% 170 63 14 5 12 : 450 H
(230V) 24 8
10:600 500@40% 400 73 20 13 32 601
. 400 35 23
Superior 630 CE VRD giozz 2300 o) 0% B8 3 3ow 43
Ph 40:450 400@35% 300 65 25 10 22 : 560 H
(230V) a4 16
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SUPERIOR 630 CE VRD auin

@ Soldadoras inverter multiproceso, MMA y TIG-LIFT en corriente € Mehrprozessbetrieb, Inverter-SchweiBgeréite fiir das MMA, WIG-LIFT @ Crapouhbie annapar MHOTONDOLIECCHOMG UHBETEOM

continua (DC) con control a microprocesador, disefiadas para la mit Gleichstrom (DC) schweiBen mit Mikroprozessor Steuerung. anextpogamit MMA 1 TIG, Ha noctosHow Toke (DC), ¢ ynpasneHuem =
soldadura con electrodos celuldsicos y electrodos revestidos Geeignet zum ElektrodenschweiBen mit Zellulose- und umhiillten MUKPOMPOLIECCOPaMH, CTIPOEKTVPOBAHHbIIH 414 CBaPKY LieNMiono3HbINI =
del tipo aluminio, rutilo, bésico, inoxidable, de fundicion de hasta ~ Elektroden wie rutilen, GuBeisenelektroden, basischen Elektroden, 3neKTPOAANY 1 ANEKTPORAMM C NOKPBITUEM THA: AniOMIHMH, o
un didmetro 6 mm (mod. 400) y 8 mm (mod. 630). Aluminium und Edelstahlelektroden bis zu einem Durchmesser PYTUNOBbIE, LWLENOUHbIE ANEKTPOAbI, HEPXaBeroLLas CTanb, YyryH A0 =
Se suministran con la funcionalidad “escarpado” y con el von 6 mm (mod. 400) und 8 mm (mod. 630). Sie sind mit der fuametpa 6 mm (mog. 400) 1 8 mm (mog. 630). <
alimentador de hilo opcional se puede soldar también en “Fugelhoben” Funktionalitét vorgesehen und mit dem optionalen OHu obecneumBatoT dyHKLMOHANLHOCTb “HajlyBaTenbCTBo” U ¢ E
MIG/MAG, FLUX para las aplicaciones industriales en aceros Drahtvorschub ist auch MIG/MAG, FLUX SchweiBen mglich fiir JBONONHUTENbHbIM MPOBONIOKONOKAOLLIAM YCTPOICTBOM Takke

y derivados. Caracteristicas: muy compactas ® alta estabilidad industrielle Anwendungen auf Stahl und dessen Erzeugnissen. moxkHo ceapuBatb 8 MIG/MAG, QMIOC ana npombiwnesHoro

de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la Eigenschaften: hochkompakte e hohe SchweiBtromstabilitat bei MPUMEHEHN B CTaNN 1 NPOU3BOAHBIX MaTepuanoB. XapakTepucTvki:

tension de alimentacion e control instantaneo de la transferencia ~ Anderung der Versorgungsspannung e sofortige Kontrolle der 0YeHb KOMMaKTHbI ® BbICOKas YCTOUMBOCTb TOKA CBAPKY Npyt

de las gotas de soldadura e regulacion de arc force y hot starten  SchweiBtropfeniibertragung e Anpassung Arc-Force und Hot-Start VIMEHEHWAX HATIPAKEHUA TIUTAHIIA ® MIHOBEHHbII KOHTPOMb 32

funcion del ﬁpO de electrodo en uso ® diSpOSiﬁVO de anti-stick auf den jeweiligen EIektrodentyp o Anti-stickVorrichtung *\VRD NIEPEHOCOM Kanenb CBapkyt @ perynupoBaHie Curbl fyrv (arc force)

o dispositivo VRD e memorizacion de las Gltimas 10 alarmas Vorrichtung e Speicherung der letzen 10 Alarme 11 TyCKa 13 rops|ero coctosHus (ot start) B 3aBUCHMOCTY OT TN

o predisposicion para el control a distancia ¢ protecciénes o Fernkontrollanschluss  Schutzeinrichtungen Thermostat, ICTIONb3yEMOro 3eKTPOga ® YCTPOWCTBO anti-stick (3auura ot

termostatica, sobretension, baja-tension, sobre-corriente, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat™ (= 15%).  npununanis) » ycrporicrso VRD © 3anoMuaniie rocnieghbix 10
motogenerador* (x 15%). CUTHOMOB * BOSMOXHOCTb AMCTAHLIVIOHHOTO YTIpABAEHI

© TepMOCTaTUUECKAS 3aLLWTa, 3ALLUTA OT CBEPXHAMPAXEHIS, 3aLLuTa OT
HU3KOr0 HanpSKeHWs, 3aLLuTa OT CBEPXTOKa, MoToreHepatop® (+ 15%).
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OPTIONAL
MMA WELDING KIT TIG TORCH GOUGING KIT MIG-MAG TORCHES | WIRE FEEDER EXTENSIONS | ALUMINIUM KIT TROLLEY TROLLEY
50 CONTINENTAL NATIONAL
d YO v « e gg:,
ST26V 1 602665 DA o=
g 4m @742058 me 742188 [@802273
@ REMOTE CONTROLS CARBON GAS REGULATOR 806110 . FLUX KIT
1pot ELECTRODES A 802472 B
5%"31"38‘33'6'1 DX5D @ 802219 0 8mm 50cs - 4ROLLS m 630 @ 802348 of
"35-2336 @ 80280 ":’ 0,6:2mm “om L
70mme4+3m DX70 Pedal 2 10mim Secs - o Max15Kg | @400m 802473
630 @ 801106 802017 722119 B 300mm m 630 @ 802349 802466 1 630 @ 803064 803076
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MOTOINVERTER: READY TO WORK NEGRMATION

I OTOINVERTER: THE NEW GENERATION OF ENGINE-DRIVEN WELDERS

en| The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better performances (up to 30%). In particular, work
on site is simplified by the presence of integrated devices such as arc force, hot start and anti-stick. These features, along with considerably reduced weight, are
a must in an engine-driven welding machine for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills etc., it becomes a complete, fully
independent work station.

IT

Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprovviste del collegamento alla rete elettrica. A differenza delle motosaldatrici
tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori prestazioni (fino al 30%) e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati
arc force, hot start, anti-stick e ad un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una motosaldatrice destinata ad un utilizzo professionale.
Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici, trapani, etc. diventa una stazione di lavoro completa e del tutto autonoma.

FR

Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les régions ne disposant pas de connexion au réseau
d’alimentation électrique. A la différence des postes de soudage motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au
30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit,
caractéristique désormais indispensable d’un poste de soudage motorisé professionnel. Source d’alimentation pour les outils électriques comme ponceuses,
perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et entierement autonome.

ES

Las motosoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexion a la red eléctrica. A diferencia de las motosoldadoras tradicionales,
la tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los dispositivos integrados
arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motosoldadora destinada a una utilizacion profesional.
Fuente de energia para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacion de trabajo completa y totalmente autonoma.

DE

Die SchweiBaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkdmmlichen fahrbaren SchweiBaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewéhr iiberlegener Eigenschaften (bis 30%), inshesondere aber
vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese Merkmale
sind heute fiir den gewerblichen Einsatz des fahrbaren SchweiBaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fiir Elektrowerkzeuge wie beispielsweise
Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, véllig eigensténdigen Arbeitsstation.

RU

CBapouHble annapatbl ¢ MoTopom rammbl MOTOMHBEPTOP sBnstoTca HE06X0aUMbIMU B MECTaXx, e HeAoCTYMHO NOACOeAUHEHE K ANEKTPUUECKON CETU.
B ominunm oT TpaguuvoHanbHbIX MOAEnen, UHBEPTEpHas TEXHOMOrUs rapaHTpyeT fyullivne 3KCMiyaTauuoHHble xapakTepucTuku (oo 30%) n B
0cobeHHOCTU yrpoLLaeT paboTy, briarogaps UHTErpasbHbIM YCTPOCTBaM GOpCrpoBaHHas ayra, ropsaumnii CTapT, GyHKLUS aHTU3aNUNaHMs U 3HAUYUTENbHO
YMEHbLLEHHOMY BECY — XapaKTepucTukam 6e3 KOTOpbIX y)Xe HEBO3MOXHO cebe MpeacTaBuTb CBapOYHbI/ anmnapar ¢ MOTOPOM [/1f MPOMbILLSIEHHOTO
1Cnonb3oBaHns. VICTOUHUK MUTaHKA A 31eKTPornprubopoB, Kak LUIMBOBasIbHbIE CTaHKW, 9MIEKTPOAPEN U T.M. CTAHOBUTLCA KOMMMEKCHON pabouveit

CTaHLMen NofHOCTbI0 aBTOHOMHOW.

PERFORMANCES

B FEATURES

en| |Improved performance compared to traditional engine-driven welding es| Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motosoldadoras
machines e Inverter technology for high quality welding e Easy to o Calidad de las soldaduras gracias a la tecnologia inverter e Facilidad
transport e Can also use cellulose electrodes e Power supply for de transporte  Uso también con electrodos celuldsicos ® Fuente de
sanders, drills, lamps etc. alimentacion para pulidoras, taladros, lamparas, etc.

1| Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici pE| Bessere Leistungsmerkmale als herkdmmliche fahrbare SchweiBaggregate
e Qualita delle saldature grazie alla tecnologia inverter e Facilita di ¢ Hohe SchweiBqualitdt dank Invertertechnik e Transportfreundlichkeit
trasporto e Uso anche di elettrodi cellulosici e Fonte di alimentazione o Einsetzbarkeit auch von Zelluloseelektroden e Stromquelle, etwa fiir
per smerigliatrici, trapani, lampade, etc. Schleifer, Bohrer oder Lampen.

FrR| Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés RU| Yflyull€HHbIE MO CPABHEHMIO C TPAAULIMOHANbHBIMY annapaTtamu
classiques e Qualité du soudage garantie grace a la technologie a 9KCMJyaTalVOHHble XapakTepucTku © KavecTBo cBapku, bnarogaps
inverseur ¢ Facilité de transport e Utilisation possible d’électrodes TexHonorny uHeepTep ® MpocToTa TPAHCMOPTUPOBKM ® BO3MOXHOCTb
cellulosiques ® Source d’alimentation pour ponceuses, perceuses, TaKXe 1CMonb30BaHUs 1 LLENoN03HbIX 311eKTPofoB ® MIcTOUHMK
lampes, etc. nuTaHnsa ans WndoBanbHbIX CTAHKOB, Apene, namn u T.m.
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MOTOINVERTER 174 CE - 204 CE

@ Inverter technology, engine-driven welding machines with high
frequency permanent magnets alternator for electrode MMA and
TIG-DC welding with scratch striking. The models by 4-stroke, air
cooled petrol engine are Motoinverter 174 CE and 204 CE (HONDA
motor with recoil starter). The model with direct injection, diesel
engine is Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI motor and electric
starting by key). Flexibility of use with a wide range of electrodes:
rutile, basic, cellulosic, stainless steel, cast iron, etc. They
can also be used as direct current (DC) generators for powering
electrical tools such as drills, sanders, etc. Features: over-fast
engine safeguard e continuous welding current adjustment e
high current stability with variations in engine revs e hot start,
anti-stick devices e arc force regulation (except for mod. 174
CE) » welding machine-generator selector switch e thermostatic
protection e shutdown for lack of il.

MMATIG
SCRATCH
DC

DC
GUT*230Y]

@ Motosaldatrici a tecnologia inverter, con alternatore ad alta

frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad elettrodo MMA
e TIG-DC con innesco a striscio. | modelli con alimentazione a
benzina 4 tempi sono Motoinverter 174 CE e 204 CE (motore HONDA
con avviamento a strappo). Il modello con alimentazione diesel ad
iniezione diretta & Motoinverter 264 D/CE (motore LOMBARDINI,
avviamento elettrico con chiave di accensione). Flessibilita di
impiego con i pili svariati tipi di elettrodii: rutili, basici, cellulosici,
inox, ghisa, ecc. Possono essere utilizzati inoltre come generatori
in corrente continua (DC) per alimentare elettroutensili quali trapani,
smerigliatrici, ecc. Caratteristiche: protezione per sovravelocita del
motore e regolazione continua della corrente di saldatura ® elevata
stabilita della corrente alle variazioni dei giri del motore e dispositivi
hot start, anti-stick e regolazione arc force (escluso il mod. 174 CE)
o selettore saldatrice-generatore e protezione termostatica e blocco
automatico per assenza olio.

Ials T

@ Groupes électrogene et soudage mobile & technologie inverter avec

alternateur haute fréquence a aimants permanents pour le soudage a
électrode MMA et TIG-DC avec amorcage par a raynure.

Les modeles avec moteur a essence 4 temps et refroidissement

a I'air sont Motoinverter 174 CE et 204 CE (moteur HONDA avec
démarrage par lancer a rappel). Le modeéle avec moteur diesel a
I'injection directe est Motoinverter 264 D/CE (moteur LOMBARDINI
et démarrage électrique avec clé d’allumage). Grande flexibilité
d'utilisation avec un ample gamme de types d'électrodes: rutiles,
hasiques, cellulosiques, inox, fonte, etc. Peuvent également

étre utilise comme générateur de courant continu (DC) pour
I'alimentation d’outils électriques comme perceuses, ponceuses,
etc. Caractéristiques: protection pour survitesse du moteur © réglage
continu du courant de soudage e haute stabilité du courant aux
variations tours moteur e dispositifs hot start, anti-stick e régulation
d'arc force (exclu mod. 174 CE) » sélecteur poste de soudage-
générateur o protection thermostatique e blocage automatique en

cas de manque d’huile.

inverter
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+30%

PERFORMANCES

Guuroric
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WHEELS KIT

. cod. 802117

OPTIONAL N
WHEELS KIT
MMA WELDING KIT|  WHEELS KIT MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
% 3 01,6mm  15pcs ’ - L
' Sl STREAM | | == ;2:12?6 5005 = - : i
. “ [ i
P m 174 @ 802117 Automatic o 805617 | - |
I 204 @ 802490 802813 - 02mm 2,5kg ] )
. 025mm  15pcs 02,5mm 02,5mm & 802737 . -~ i
! TIG WELDING KIT AC POWER @ 802618 10pcs 10pcs [
10 mm23+2m DX25 & SUPPLY KIT @802623 | ¢ @802621 02,5mm 2,5 kg =
@ 1741 801000 ' 032mm  10pcs s @ 802739 ¥
a@ @802619 0 3,2mm :-'._-' 03,2mm
16 mm?3+2m DX25 - a 0 4mm 8pcs 8pcs = 8pcs 03,2mm 4 kg
m 204 @ 801096 @ 801097 W204@ 802584 | e [@802620 @ 802624 = | @802622 @ 802749 cod. 802490

WELDING CHARACTERISTICS N

MIN 60% H h—d
= B
EN60974-1 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Motoinverter 174 CE 815791 5:160 ;03,% 90 110V DC 3 12"(54) P23 750x370x430 40
Motoinverter 204 CE 815793 5:190 ;5630 115 112V DC 16 P23 840x470x480 58

DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
P P | O
v kw rpm

kW/Hp cm?® | o/kWh dB
Motoinverter 174 CE fgﬂ 18 o500 4,8/65 196 3200 MANUAL 36 313 97 LWA
Motoinverter 204 CE = 22 by 6,619 210 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
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MOTOINVERTER 264D CE euin

@ Motosoldadoras con tecnologia inverter con alternador de alta @ Inverter, SchweiBaggregate mit Permanentmagneten @ MpuBogHble CBapOUHbIE annapaTbl ¢ MHBEPTOPOM, BHICOKOUACTOTHBIM
frecuencia con imanes permanentes para la soldadura con Hochfrequenz-Wechselstromgenerator fiir das TeHepaTopoM NEPEMEHHOO ToKa C MOCTOSHHbIMIA MarHuTamy Ans cBapky
electrodo MMA y TIG-DC con cebado a raspadura. Los modelos ElektrodenschweiBen nach dem MMA und WIG-DC Verfarhen anektpogamu MMA 1 TIG-DC, ¢ Boabyxaetuem ayrv kacaruem. Mogenn
con motor de gasolina de 4 tiempos y refrigeracion por aire mit Streifenzindung. Die Modelle mit Luftgekihlte Viertakt- ¢ 4-TaKTOBbIM DeH3uHoBbIM aBuraTenem - Motoinverter 174 CE ¢ 204
son Motoinverter 174 CE y 204 CE (motor HONDA con arranque Benzinmotor sind Motoinverter 174 GE und 204 CE (HONDA CE (purarenb HONDA, ¢ myckosbim). Motoinverter 264 D/CE sgnsetca
por tirdn). El modelo con motor diesel a inyeccion directa es Motor, mit Handstarter). Das Modell mit diesel Motor und MOZIENTbIO C [IV3MbHbIM JABUTATENEM C MPAMbIM BIIPbICKOM TOMIMBA
Motoinverter 264 D/CE (motor LOMBARDINI, arranque eléctrico direkter Injektion ist Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI Motor (nBuratens LOMBARDINI, ocHatLieH 3neKTPOHHOI CHCTeMOit 3anycka
con llave de encendido). Flexibilidad de uso con los electrodos mit elektrischem Starter durch Ziindungsschliissel). Flexibler C KTHK0HOM 38XUTaHIs). BOSMOXHOCTb 1ICMONb30BaHNA C PasnYHbIMA
mas variados: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidable, de Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer, TUNaAMI 97IEKTPOR0B: PYTUIOBBINI, LUEMOUHbINM, LIENTIONO3HBIMI, 13
fundicion, etc. Pueden utilizarse ademds, como generador Zelluloseelektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden usw. HepkaBeloweii CTanu, yryHa T, OHiN MOTYT TaKKe HCMONb30BaTBCA
de corriente continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos Benutzbar auBerdem als Gleichstromgeneratoren (DC Generator), g yayecrae rewepatopa nocTostHoro Toka (DC) s niTarta
como taladros, esmeriladoras, etc. Caracteristicas: proteccion 2ur Speisung von Elektrowerkzeuge wie Bohrer, Schieifmaschinen  anexmpooBopyaosaus, Hanpivep, Gpene, LAMOOBATHbIX CTAHKOB U T,
por exceso de velocidad del motor e regulacion continua de la usw. Eigenschaften: Sicherung gegen Uberdrehzahl des Motors XapakTepvCTUKH: 3aLL/Ta ABHTATENA OT CAMLLKOM BICOKOI CKOPOCTH
corriente de soldadura  elevada estabilidad de la corriente a o stufenlose Einstellung des SchweiBstroms e hohe

® HEMPEPBIBHOE PEryMMPOBAHIE TOKA CBAPKY ® BbICOKAA YCTOUMBOCTD

|as variaciones de las revoluciones del motor e dispositivos hot Stromstabilitat gegeniiber Anderungen der Motordrehzahl 6 o jicTsa hot start

start, anti-stick e regulacion de arc force (excl. mod. 174 CE) o Hot Start, Anti-Stick Vorrichtungen e Anpassung Arc-Force Efg:ﬂﬂsromiﬁi:;mgn%;?:; ?zfin;abriﬂﬂnpmﬁgmﬁ poer;nav:pom are

o selector soldadora-generador e proteccion termostética (aus Mod. 174 CE) o Wahlschalter SchweiBmaschine-Generator force (cuna pyrv) (éa HCKiodeken Monenvt 174 CE) » nepeKriovarens

bloqueo automético por ausencia de aceite. * Thermostatischer Schutz e automatischer Abschaltung bei DEXUINE CB2DOHHbI ATTpaT-TeHepaTop ® TepHOCTATIYECKaA 3aLLITa
Olmangel.

© aBTOMATIUECKad 6J'IOKI/IPOBKa Mpu OTCYTCTBIN Macna.

<Iam
o inverter
DIESEL
ENGINE
ﬂm +30%
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WHEELS KIT

cod. 802675
OPTIONAL N
MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG |  AC POWER WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TiG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
= 016mm 15pcs —
' 25k
ad @ 802675 Domm ; 196cs ::; & 802737
.J""Q TIG WELDING KIT 025mm 15
f 4 - , pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 0 2,5mm
JAGUAR o @ 802618 10Ecs i 10ncs 25 kg MONTANA
o | 032mm  100cs @802623 | = m@B802621 802739 @ 802673
Automatic - Variable o) mig -r
804082 - 03,2mm “ p32mm 03,2mm
25mm? 3+2m DX25 MORE MASKS a @ 4mm 8pcs 8pcs = 8pcs k% MORE GLOVES
@ 801102 Pag. 40 @ 802494 @ 801097 o 802620 @ 802624 = | 5802622 @ 802749 Pag. 236
WELDING CHARACTERISTICS Y
MIN MAX| 60% H
A 1P|
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 264D CE 815980 5:230 i 130 113V DC 5 P23 1050x580x720 107

DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS

B & E 6 0 8 8 0 & O
v kW P mpm | dB

KW/Hp om o/kWh

. 230 LOMBARDINI
Motoinverter 264D CE 1ph 3 15LD 440 8,1/11 442 3500 ELECTRIC 5 250 98 LWA
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THUNDER 220 AC

@ Engine-driven welding machines for MMA electrode welding in AC alternate current
(mod. 220) and DC direct current (mod. 304).
Thunder 220 AC (4-stroke, Honda motor) and Thunder 304 CE (4-stroke, HONDA/KOHLER motors) are
petrol engine-driven. Thunder 220 AC uses rutile electrodes, Thunder 304 CE uses a wide range of
electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast iron, etc. They can be used
as AC generators for powering electric tools (eg: drills, sanders, etc.), compressors, pumps, neon and
incandescent lighting systems.
Feautures:
Thunder 220 AC: air cooled petrol engine with recoil starter e two welding current adjustment ranges
¢ welding machine-generator selector ® two 3,5 kVA single-phase outputs with protection
« thermostatic protection ¢ automatic shutdown for lack of oil.
Thunder 304 CE: air cooled direct injection petrol engine with electric starting by key e three welding
current adjustment ranges e 4.0 KVA single-phase output and 10,0 kVA three-phase output with
protection e thermostatic protection e tank with level indicator e automatic shutdown for low oil
pressure.
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= Jranin

@ Motosaldatrici ad eletirodo MMA in corrente alternata AC (mod. 220) e in corrente continua DC

(mod. 304). Thunder 220 AC (motore Honda 4 tempi) e Thunder 304 CE (motori HONDA/KOHLER 4
tempi) sono alimentati a benzina. Thunder 220 AC salda elettrodi rutili. Thunder 304 CE salda svariati tipi
di elettrodii: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc.

Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente alternata (AC) per alimentare tutti i tipi di
elettroutensili (es. Trapani, smerigliatrici etc.), compressori, pompe, luci ad incandescenza e al neon.
Caratteristiche:

Thunder 220 AC: motore con avviamento a strappo e raffreddamento ad aria ¢ due gamme di
regolazione della corrente di saldatura e selettore saldatrice-generatore © due prese monofase AC 3,5
KVA con protezione e protezione termostatica e blocco automatico per assenza olio.

Thunder 304 CE: motore con avviamento elettrico con chiave di accensione e raffreddamento ad aria
* fre gamme della regolazione della corrente di saldatura e una presa monofase AC 4,0 kVA ed una
trifase AC 10,0 kVA con protezione e protezione termostatica e serbatoio con segnalatore di livello

* blocco automatico per bassa pressione olio.
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OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG |  WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL | IN BOX - STEEL
‘= p16mm 15pcs | = P o .
‘ Y @ 2mm , P Y
02mm _ 15pcs o 25k - | |
P ‘.», BT s & 802737 ! I _
ﬁ’f_ h e i @25mm  15pcs 025 2 [ ]
’ STREAM FLAVE | S — 80618 : mg’cs'"m ? Eé“m MONTANA PLUS - W
Automatic 032mm  10pcs ﬂ @ 802623 & 802739 @ 802667 =
@802816 @ 802619 =2 g32mm 03.2mm
25mm? 3+2m DX25 |  MORE MASKS 0 4mm 8pcs == 8pcs kg MORE GLOVES
@ 801102 Pag. 40 @ 802675 A mien e 602624 @ 802749 Pag. 236 cod. 802675 |
WELDING CHARACTERISTICS N
; ) "
N ©E 1P|
EN 60974-1 EN 609741
A A A Vv mm mm kg
Thunder 220 AC 825001 60200 o 180 65VAC : P23 860x510x550 82
AC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
G & & 0O &
Vv kVA KW/Hp cm?® rpm | 9/kWh dB
230 HONDA
Thunder 220 AC 1ph 7 GX 390 8,2/11 389 3000 MANUAL 6,1 313 97 LWA
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THUNDER 304 CE

@ Groupes électragénes pour le soudage & électrode MMA en courant alternatif AC (mod. 220) et en
courant continu DC (mod. 304).
Thunder 220 AC (moteur Honda a 4 temps) et Thunder 304 CE (moteur HONDA/KOHLER & 4 temps)
sont alimentés a essence.
Thunder 220 AC utilise rutiles électrodes. Thunder 304 CE utilise les plus divers types d’électrodes:
rutiles, basiques, cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc.
lls peuvent étre utilisés comme générateurs de courant AC pour alimenter tous les types d’outils
électriques (ex.. perceuses, ponceuses, etc), compresseurs, pompes, systemes d'illumination au néon
et & incandescence. Caractéristiques:
Thunder 220 AC: moteur avec démarrage par lancer a rappel  deux gammes de réglage du courant
de soudage ® sélecteur poste a souder-générateur o deux prises monophasées AC de 3,5 KVA avec
protection e protection thermostatique  blocage automatique en cas de manque d’huile.
Thunder 304 GE: moteur avec démarrage électrique a I'aide d’une clé d'allumage et refroidi par air
* trois gammes de réglage du courant de soudage © prise monophasée AC de 4,0 KVA et prise
triphasée AC de 10,0kVA avec protection e protection thermostatique e réservoir avec jauge a huile
* blocage automatique en cas de basse pression d’huile.
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@ Motosoldadoras de gasolina para la soldadura con electrodo MMA en corriente alterna AC (mod. 220)
y en corriente continua DC (mod. 304).
Thunder 220 AC (motor Honda de 4 tiempos) y Thunder 304 CE (motor HONDA/KOHLER de 4 tempos)
son impulsados por gasolina. Thunder 220 AC utiliza electrodos rutilos. Thunder 304 CE utiliza los mds
diferentes tipos de electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables, aluminio, de fundicion, etc..
Pueden utilizarse como generadores de corriente alterna AC para alimentar todos los tipos de utensilios
eléctricos (por ejemplo: taladros, esmeriladoras, etc.), compresores, bombas, sistemas de iluminacion de
nedn y de incandescencia. Caracteristicas:
Thunder 220 AC: motor con arranque por tiron y refrigerado por aire ® dos gamas de regulacion de la
corriente de soldadura e selector soldadora-generador e dos tomas de corriente monofasicas de 3,5 KVA
con proteccion e proteccion termostética ¢ blogueo automaético por ausencia de aceite.
Thunder 304 CE: motor con arranque eléctrico con llave de encendido, refrigerado por aire © tres
gamas de regulacion de la corriente de soldadura e toma de corriente monofasica de 4,0 KVA y toma de
corriente trifasica de 10,0kA con proteccion e proteccion termostatica e tanque con sefializacion del nivel
* bloqueo automatico por baja presion de aceite.

)

"l

PETROL
ENGINE

ELLULOSIC

@MMMMMMMMMN))

Aluminium

OPTIONAL N WHEELS KIT
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES| RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
= A ¢ = =
L] = V= 0 2mm -
0 2mm 15pcs (o 2,5k
™, ,.’ BE02617 e & 802737 iy
P— 025mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 02,5mm
e JAGUAR —_— @ 802618  loges i_, 10gcs g ey |
Automatic - Variable p32mm  10pcs @ 802623 5 o 02621 @ 802739
35mm? 4+3m DX50 M:g‘:\:l):SZKS ;202619 8 ga,zmm < gs,me QE'me
mm 4+am mm CS CS = CS
@ 801095 Pag. 40 @ 802680 A @l 602624 | |=- @ 502622 @ 802749 cod. 802680
WELDING CHARACTERISTICS N
% H
=) ")
EN60974-1 EN60974-1
A A A v mm mm kg
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 825002 40+300 0 250 85V DC 8 P23 940x570x790 166
AC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
B &2 E 08050
v KVA v KVA KW/Hp cm? pm 1 g/kWh dB
ok 230 400 KOHLER
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 1ph 4 3ph 10 CH730  186/25 725 3000  ELECTRIC 18 350 78@7m

(**) Not available in the EU - Non disponibili in UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE - Nicht fiir den Verkauf in der EU - He ana npogaxw 8 EC
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THUNDER 304 CE

@ SchweiBaggregate filr das MMA-ElektrodenschweiBen mit Wechselstrom AC (mod. 220) und
Gleichstrom DC (mod. 304).
Thunder 220 AC ist mit einem Viertakt-Benzinmotor von Honda und Thunder 304 CE mit einem Viertakt-
Benzinmotor von HONDA/KOHLER ausgestattet. Thunder 220 AC verwendet Rutilelektroden.
Thunder 304 CE ist einsetzbar mit den verschiedensten Elektrodenarten: Rutil, basisch, Zellulose,
Edelstahl, Aluminium, Gusseisen etc. Verwendbare auch als Wechselstrom (AC) Generatoren zur
Speisung aller Elektrowerkzeuge (z. B.. Bohrer Schleifer, usw.), Kompressoren, Pumpen, Neon- und
Gliihlicht-Beleuchtungssysteme.
Eigenschaften:
Thunder 220 AC: Luftgekiihlt, Handstarter Motor e Zwei Bereiche filr die SchweiBstromeinstellung
* Wahlschalter SchweiBmaschine/Generator e Zwei geschiitzte einphasige Anschlussdosen 3,5 kVA
* Thermostatschutz e Automatische Abschaltung bei Olmangel.
Thunder 304 CE: Direkteinspritzung, luftgekiihlt Motor e Drei Bereiche fiir die SchweiBstromeinstellung
o Geschiitzte Einphasendose 4,0 kVA und Dreiphasendose 10,0 KVA e Thermostatschutz e Behélter mit
Standanzeige e automatische Abschaltung bei niedrigem Oldruck.

= Jranin

@ MpBogHble CBapOUHbIe annapaTbl 1A CBAPKY epeMeHHbIM ToKkoM AC (Mog. 220) 1 NOCTORHHbIM TOKOM
(moa. 304) anektpopamu MMA.
Thunder 220 AC (geuratens Honda 4-TakThbiit) v Thunder 304 CE (psurarens Honda/KOHLER 4-TakThbii)
BeranHoBbi euraTenb. Thunder 220 AC pabotaer ¢ pytunosbiM anexTpoamu. Thunder 304 CE pabotaer
C PasMMYHbIMY TVINAMV ANEKTPOROB: PYTUNOBLINIM, LWEAOYHBIMM, LIENAIONO3HbIMMA, U3 HepaBeroleil
CTanu, amoMUHIiA, YyryHa i 7.4,
MoryT TaKkxe MCcnonb30BaThCA B ka4eCcTBe reHepartopa nepemenHoro Toka (AC) Ana nuTaHus BCeX THNoB
3NEKTPOMHCTPYMEHTOB (HanpuMep, penei, WiNGoBabHbIX CTAHKOB, 1 T.4.), KOMMPECCOPOB, CUCTEM
HEOHOBOO OCBELLIEHIA 11 N1aMN HaKanvBaHus.
XapakTepuCTvkut:
Thunder 220 AC: ggvraTenb ¢ BO3yLIHbIM OXTTXIEHIEM 1 3aMyCK C MOMOLLbIO MYCKOBOTO LUHYpa © fBa
[ManasoHa perynvposaHIig Toka CBapkK ® NepekmiovaTenb PEXvIMa CBAPOYHbIA annapar-rexeparop © Ase
0fHoOa3Hbie Po3eTKit 3,5 KBA C 3alLuToi * TepMOCTaTUYECKad 3aLLATA ® ABTOMATUUECKas GNIOKMPOBKa NpK
0TCYTCTBIN Macna.
Thunder 304 CE: anexTpocTapTepHbiii MycK 0T KNioua 3axvraHing 1 BO3HYLUHbIM OXTaXeHVeM ® Tpu
[Mana3oHa perynipoBaHia Toka ceapku ® Tpexdasnas posetka 10,0 KBA u opHodasHas posetka 4,0 kBA ¢
3aLLUTOV ® TEPMOCTATUYECKas 3aLIMTa ® BaK C CUTHAMU3ATOPOM YPOBHA © aBTOMATIYECKas BNIOKUPOBKA
MIpY HU3KOM AaBREHIN Macna.
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Aluminium

OPTIONAL N WHEELS KIT
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG | WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES| RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
——  016mm 15pcs| = -
= @861 = = 0 2mm e
g2mm _ 15pcs| Lo o 25k
b @ 802617 AEpee o3 @ 802737
o> —_— 02,5mm  15pcs 0 2,5mm £ p25mm 0 2,5mm 3
m JAGUAR — = 802618 : 1og'cs . 10pcs 2,5'kg .
Automag&o\é%riab,e 0 % ’(?2'2'1"9 10pcs gr, @m802623 | = m@802621 & 802739
c] - aq -
= 032mm == 032mm 0 3,2mm
35mm? 4+3m DX50 | MORE MASKS 0 4mm 8pes| =l 8pcs L 8pcs 4 kg
@ 801095 Pag. 40 @ 802680 A @802620 P = G0 | | m . & 502622 & 802749 cod. 802680

WELDING CHARACTERISTICS

1

H
= G
EN 60974-1 EN60974-1
A A A v mm mm kg
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 825005 40+300 o 250 85V DC 8 P23 940x570x790 163

AC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS

¥ B G
v kVA v kVA

E R 20KE0
P pm I g/kWh dB

KW/Hp om

230
1ph

Thunder 304 CE (HONDA) (**) 4 ggg 10

(**) Not available in the EU - Non disponibili in UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE - Nicht fiir den Verkauf in der EU -

HONDA
GX630

He ans npopaxu 8 EC

15,5/20,8 688 3000 ELECTRIC 18 350 78@7m
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MODERNA 150 - NORDICA 4.181 TURBO auin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current
(AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.

Complete degli accessori di saldatura MMA.

@ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen

Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
Fournis avec accessoires de soudage MMA. SchweiBzubehr.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corrente alterna (AC). Requlacion - @) Caapousie annaparsl ¢ anexTpogom MMA ¢ nepenieHisi ToKow

continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica. (AC). HenpepsigHoe peryuiposasie Toka CBapki. TephocTaThYeckas
3awywra. Vcronb3yembie 3neKTPOMbI: pyTUAOBbIE. YKOMNAEKTOBaHbI
npuHagneXkHoctamn capku MMA.

Electrodos utilizables: rutilos.
Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

STANDARD ) OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
‘ ‘ 01,6mm 15pcs
— @802616
—
—= 0O2mm _ 15pcs 0 2mm
s
02,5mm 15pcs
@ 802618 0 2,5mm
2,5k
< A o EmEm T e
c]
MORE MASKS gﬂ% Bpos ? E’me
Pag. 40 B @802620 [c] 8%2749 Moderna 150
TECHNICAL DATA
MIN H -—
V (50-60Hz) A v KW A mm mm kg
230 . 1,6 3451
Moderna 150 809200 40+140 48 25 16 P21 215 W 13,9
1ph 3,2 280 H
i 230 2 370 L
Nordica 4.181 Turbo 814104 oh 50+160 49 25 16 i P21 20 157
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NORDICA 4.220 - 4.280 TURBO auin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (& MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz. g
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA =
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. SchweiBzubehr. o

=

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna (AC). Regulacion @ Caapouble annaparsi ¢ anextpogom MMA ¢ nepemeHHbIM ToKoM <
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica. (AC). HenpepbiBHoe perynvpoBakie Toka cBapki. TepmocTaTeckas E
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. Equipadas con accesorios para 3alyTa. cnonb3yemble 3neKTPOAbL: PYTINOBbIE. YKOMNNEKTOBaHDI
Complete degli accessori di saldatura MMA. soldadura MMA. npuHagneXkHoctamu ceapku MMA.

MMA

EIN BIEI E

STANDARD L OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
‘ TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
=
0 2mm 15pcs
‘ @ 802617
025mm 15pcs
TRIBE @ 802618 MONTANA
Automatic 23 kg @ 802583 @ 802673
@802837 D32mm  10pcs
@ MORE MASKS @ 4mm 8pes MORE MORE GLOVES
Pag. 40 o 802620 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN H
V (50-60Hz) A Vv kw A mm mm kg
: 230 1ph 2 a7 L
Nordica 4.220 Turbo 814175 55+190 50 35 20/10 P21 325 W 19,4
400 2ph 4 360 H
i 230 1ph 2 575 L
Nordica 4.280 Turbo 814176 70220 55 3,6 25/16 1P21 325 W 19,2
400 2ph 5 360 H
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NORDIKA 1800 - 2160

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current
(AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
CGomplete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.
Complete degli accessori di saldatura MMA.

OPTIONAL

STANDARD N

@ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC).

Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.

Electrodes utilisables: rutiles.

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion

continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.

Electrodos utilizables: rutilos.

Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

I T

(@ MMA ElektrodenschweiBgeréte zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

Komplett mit MMA SchweiBzubehr.

@ Caapourble annaparb ina MMA aneTpoRoB nepemeHHoro Toka
(AC). HenpepbiBHas perynupoBka Toka cBapkyt. TepmocTaTinyeckas
3alyTa. Mcnonb3yemble 3neKTPOAbL: pyTUAOBbIE. YKOMNNEKTOBaHbI
npuHagneXxHoctamu caapku MMA.

MMA - MIG/MAG RUTILE ELEGTRODES  |RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TiG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
= 016mm  15pcs
= Gelsie 0 2mm “

@2mm _ 15pcs 25k
‘ f 802617 & 803737

025mm 15pcs 2,51

TIGER sty 22 kén - sgmasss | e
¢32mm  10pcs @ 802739 9
w @ [@802818 802619 @ 3.2mm
MORE MASKS 5 04mm s 4kg MORE MORE GLOVES
@ 1800 m 2160 Pag. 40 = [2.160 @ 802620 s749 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN H
= 2 B D& B 0B DL
V (50-60Hz) A Vv kw A mm mm kg
i 230 " 16 3451
Nordika 1800 814189 1ph 40+140 48 25 16 35 IP21 2ioW 13,9
. 230 2 640 L

Nordika 2160 814193 1ph 50+160 49 25 16 i P21 325W 17,2
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NORDIKA 3200 - 3250 auin

& MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). @ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC)
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. nach dem MMA Verfahren. Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. =
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. =
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA SchweiBzubehdr. o

=

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Caapourbie annaparbi ¢ anektporiom MMA ¢ nepeMeHHbIM TokoM <
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. (AC). HenpepblsHoe perynupoBaHyte Toka cBapky. TepMocTaTiyeckas E
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabil: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. 3awura. Vcnonbayembie aneKTPOAbI: PyTiAOBbIE. YKOMNNEKTOBAHDI
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. npuHagnexHoctamu caapku MMA.

MMA

EIN BEiIE] E

STANDARD Y OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
‘ 01,6mm 15pcs
@ 802616 0 2mm
25k
D2mm 1990 & 800737
TRIBE T M %Eé"m MONTANA PLUS
Automatic @ 802739 23 kg @ 802583 @ 802667
MORE MASKS Oamm  8pos fescmm MORE MORE GLOVES
Pag. 40 @ 802620 & 802749 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN H
V (50-60Hz) A v kw mm mm kg
i 230 1ph 9 700 L
Nordika 3200 814180 55+190 50 35 1P21 325 W 21
400 2ph 4 s
Nordika 3250 812012 230 1ph 70+250 55 45 2 P21 W 22
ordika 400 2ph o ’ 5 440 H
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ARTIKA 270 - EURARC 310 - 410

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @) Postes de soudage a électrode MMA en courant
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage.
Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura.
Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos.

<
<
>

1 E

N
w
(=]
<

f\g?
M B2

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK TIG MASK

T

I T

(@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum Wechselstromschweien (AC).
Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Verwendbare Elektroden:
Rutilelektroden.

@ Caapoutbie annaparsl ¢ anekrponom MMA pabaratoum ¢
nepemenHbiM Tokom (AC). HenpepbiBHoe perynvpoBatie Toka cBapKil.
Vlcnonb3ayembie ANeKTPOAbI: pyTHNoBbIe.

s
STREAM FLAME
Automatic MONTANA PLUS
o’ 32m DX 2 @ 802816 34 kg @ 804130 [ 802667
25mm? 4+3m DX 50 TIGER XL MORE MASKS MORE MORE GLOVES Eurarc 310
w410 @ 801081 @ 802812 Pag. 40 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% % H
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW cos ¢ mm mm kg
Artika 270 812011 2301ph  79.959 200 70 55 0,55 2 P21 220w 25
Ika 400 2ph = 10% » 5 o0 1
E 310 817019 2301ph 74950 200 70 55 0,55 2 P22 S0 2
urarc 400 2ph . 10% » 5 230 H
E 410 gi7016  2301ph  79.339 300 140 51 0,75 2 P22 A 45
urarc 400 2ph & 10% ) 6 S H
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EURARC 322 - 422 - 522 auin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode MMA en courant alternatif (AC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum Wechselstromschweien (AC).
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Tous les modeles sont Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Alle Modelle haben =
Each model has double secondary voltage for use with a double tension secondaire pour le soudage des électrodes doppelte Sekundérspannung und kdnnen mit rutilen und AC =
rutile and AG basic electrodes. rutiles et AC basiques. basischen Elektroden arbeiten. o
=
o Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC) @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion @ CBapouHble annapartsl ¢ anektporiom MMA ¢ nepemeHHbIM TOkoM <t
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Todos los modelos tienen (AC). HenpepbiaHoe perynupoBaite Toka cBapkw. Bee mopenn =
Tutti i modelli hanno doppia tensione secondaria e possono doble tension secundaria y pueden soldar electrodos rutilos y \INIEIOT [IBOITHOE BTOPIMHOE HAMpAKEHIIE 1 MOTYT BeCT cBapky AC =
saldare elettrodi rutili e AC basici. AC basicos.

LWENOYHbIMI 11 PYTUNOBBIMIA ANEKTPOJAMN.

S
52

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG MAGNETIC HOLDER GLOVES

TIG MASK TIG MASK

25mm?2 3+2m DX 25 JAGUAR
m 322 801102 Automatic - Variable MONTANA PLUS
25mm? 4+3m DX 50 @ 804082 34 kg @ 804130 @ 802667
m 422 @ 801081 TIGER XL
50mm2 4+3m DX 50 MORE MASKS MORE MORE GLOVES
522 @ 801093 802812 Pag. 40 Pag. 239 Pag. 236 Eurarc 522
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% % al
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A v KW cos § mm mm kg
E 322 17014  2301ph 45950 250 125 52176 35 04 18 P22 S0 37
urarc 40020 T 15% 9 : 5 480 H
Eurarc 422 17017 2301ph * 79.350 215 170 52/73 49 04 2 P22 AT 61
urarc 400 2ph ; 35% 13 : 6 o
E 522 17018 2301ph 49400 350 265 52/71 n 0,7 1.6 P22 o0 81
urarc 400 2ph & 35% 15 ) 6 &0 H
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LINEAR 280 - 340

@ Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu (DC).

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes; rutile, basic, stainless
steel, cast iron and aluminium,

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).

Regolazione continua della corrente di saldatura.

Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: rutili,
basici, inox, ghisa, alluminio.

MMA

|w)
O

2
-

Y

RECTIFIED

230/400V

ElN &

Aluminium

Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle
pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,
aluminium,

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad
de uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, aluminio.

I T

(@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl- und GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Caapourbie annaparsi ¢ anekTpogom MMA ¢ nocTosHHbIM TokoM (DC).
HenpepbiBHoe perynupoBaHie Toka cBapkyt. BKOCTb MPUMEHeEHNS
C Pa3nUHbIMY TUMaMit AMEKTPOROB: PYTUIOBbIE, LUENOYHbIE,
HepkasetoLas cTanb, YyryH, anoMUHIA.

OPTIONAL
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK TIG MASK
E ! MONTANA PLUS
o STREAM FLAME 34 kg @ 804130 [ 802667
25mm2 4+3m DX 50 e Automatic
m 280 @ 801081 — @ 802816
35mm? 4+3m DX 50 MORE MASKS MORE MORE GLOVES
m 340 @ 801095 m 340 @ 802666 802812 Pag. 40 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
"% N H —
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A A v KW cos ¢ mm mm kg
890L
; 230/400 . 230 190 5 16
Linear 280 sigooz 2P0 s0:260 5% a0 140 62 H 0,6 4 P22 agoW 65
Linear 340 819020 230400 ©gg.359 320 260 180 65 7 0,6 2 P2 oW 80
Inear 3 ph & 25% 35% 11,5 ) 6 o
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LINEAR 430 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machine in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron and aluminium.

@ Poste de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC).
Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle
pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,
aluminium,

@ Soldadora a electrodo, MMA en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad
de uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, aluminio.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio.

WY Aluminium

2
b

Y

RECTIFIED

230/400V

EIN &

= Jranin

(@ MMA ElektrodenschweiBgerat zum Gleichstrom SchweiBen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl, GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Caapounbiit annapar ¢ anextporom MMA ¢ noctosHHbiM Toxom (DC).
HenpepbiBHoe perynpoBanyte Toka ceapkit. TMBKOCTb MpUMEHeHIS
C Pa3nuuHbIMU TVINaMI 3NEKTPOA0B: PYTIOBbIE, LIENOYHbIE,
Hepkasetowad CTanb, YyryH, anlOMIHIN.

OPTIONAL
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIG/MAG | MAGNETIC HOLDER GLOVES
TIG MASK
@é MONTANA
JAGUAR 34 kg @ 804130 @ 802673
Automatic
50mm?4+3m DX50 Variable MORE MORE GLOVES
@ 801093 802666 @ 804082 Pag. 239 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% % H
AREEE L EEEEE
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw €0S ¢ mm mm kg
Linear 430 HD 19090 2307400 g5.360 329 240 62 8.4 06 2 P22 2501 101
inear 3ph & 35% 14 ’ 6 680 H
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LINEAR 530 HD - 630 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic,

stainless steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:

rutili, basici, inox, ghisa, alluminio.

MMA
DC

VEF

RECTIFIED

230/400V

ElN R

OPTIONAL

Aluminium

aluminium.

de fundicion, aluminio.

@ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC).
Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle
pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad de
uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables,

I T

(@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz

verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,

Edelstahl, GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Caapounble annapats ¢ anekrposom MMA ¢ nocToskHem Tokom (DC).

HenpepbiBHoe perynupoBaHie Toka cBapkyt. TuBKOCTb NpUMeHeHis
C pa3TMUHbIMA TUMIAMIt S7IEKTPOLI0B: PYTUNIOBbIE, LUENOUHbIE,

HepkaBeroLLas CTanb, YyTyH, antOMIHIiL.

MMA WELDING KIT

&0

70mm?4+3m DX70
@ 801106

TECHNICAL DATA

GOUGING KIT

CARBON ELECTRODES

0 8mm 5pcs
@ 802803

0 10mm 5pcs
@630 HD
@ 802305

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

TIGER XL

@ 802812

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

JAGUAR
Automatic
@ 804082

MORE MASKS

Pag. 40

YE

60% V 60%
40°C 0 P MAX
v kw

MAGNETIC HOLDER

34 kg @ 804130

MORE
Pag. 239

GLOVES

MONTANA
@ 802673

MORE GLOVES
Pag. 236

!

1] wlH P
=
mm mm kg

EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A COS ¢
Linear 530 HD 819055  230/400  go.450 410 350 70 16 0,7 2 P22 Er 170
Inear 3ph & 45% 20 8 8 50N
Linear 630 HD g1o0s2 2307400 go.550 500 370 69 17 0,7 2 P22 o 180
inear 3ph & 35% 24 ’ 8 760 H
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MIG-MAG Welding INFORMATION

B ViiG-MAG PROCESS

en| 1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire-electrode 4.Welding arc 5.Gaseous protection

6.Melting pool

ir| 1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo-elettrodo 4.Arco di saldatura 5.Protezione !
gassosa 6.Bagno di fusione 2

FrR| 1.Bec 2.Tube contact 3.Fil-électrode 4.Arc de soudage 5.Protection gazeuse 3
6.Bain de fusion 4

es| 1.Inyector 2.Tubito de contacto 3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura 5
5.Proteccion gassosa 6.Bafo de fusion 6

oe| 1.Diise 2.Kontakirohrchen 3.Draht-elekirode 4.Schweissbogen 5.Gasschutz
6.Schmelzbad

RU| 1.Comno 2.HakoHeuHuk HanpasnstoLen 3.MpoBonoka-anekTpon
4.CeapouHas gyra 5.MasoBas 3awuta 6.Pacrnas

B s WELDING B N0 GAS/FLUX WELDING

® PLUS ® PLUS

en| Easy to learn technics e high productivity e no slags e low presence of en| Ready to be used e high practical (no gas bottle)
fumes e ideal for out-door use

im| Tecnica semplice da imparare e elevata produttivita e assenza di scorie 1T | Subito pronta all’uso  elevata praticita (no bombola) e uso ideale
e bassa presenza di fumi all'aperto

Fr| Technique d’assimilation simple e haute productivité e absence de Fr| Utilisation immédiate -_as_%ect pratique extréme (pas de bouteille)
scories e basse présence de fumées e utilisation idéale a Iair libre

es| Técnica sencilla de aprender e elevada productividad e ausencia de es| En sequida preparada para el uso e elevada practicidad (sin bombona)
escorias ® baja presencia de humos  uso Ideal al aire libre

oe| Einfach zu erlernende Technik e hohe Produktivitat e keine Schlacke oe| Sofort einsatzbereit e praktische Handhabung (keine Flasche)
e geringe Rauchentwicklung e ideal fiir den Einsatz im Freien

RU| lpocTas Ans obyueHus TEXHUKA ® BbiCOKas MPOV3BOAMTENBHOCTb RU| HemepneHHO rotoBO K MCMOMb30BaHMIO ® BbICOKAs MPaKTUYHOCTb
® OTCYTCTB M€ Lufiaka ® HN3KOoe KONMM4YeCcTBO AbIMOB (HeT 6anr|0Ha) ® ygeanbHO€e MCMofb30BaHe Ha OTKPbITOM

BO3ayxe

® MINUS ® MINUS

en| Presence of gas bottle e limited out-door use en| Slags to be removed e cost of the flux wire

1T | Presenza bombola gas e limitato uso all’aperto it | Scorie da rimuovere e costo filo animato

FrR| Bouteilles de gaz e utilisation limitée a I'air libre FR| Scories a éliminer e coit fil fourré

es| Presencia de bombona de gas e uso limitado al aire libre es| Escorias a eliminar e coste del hilo macizo

oe| Einsatz einer Gasflasche e beschrénkte Verwendung im Freien oe| Entfernen der Schlacke notwendig e Kosten fiir Fiilldraht

RU\ Hanuuue rasosoro bannoHa ® orpaHuyeHmne ncnosb3oBaHne RU\ HeOSXOJIlVIMO yoaneHue LakoB ® CTOMMOCTb I'IOpOLIJKOBOI7I
Ha OTKPbITOM BO3[yxe NpPOBOSIOKN

B TYPICAL WELDING GAS

) ArCO, ArCO, | ArCO, | ArCO, | Ar0,

Materials Mode C0: ooy | AT | (s2r18) | (92/8) | (98/2) | (98/2)
EN| Steel #r | Acier oE | Stahl Short/Spray Arc sV v
IT |Acciaio es|Acero RU| CTasb Pulse Arc \/ \/ \/
EN| Stainless steel Fr|Acier inox oe| Edelstahl Short/Spray Arc \/ \/ \/
it |Acciaio inox  Es|Acero inoxidable  Ru|Hepxaselolas

cTanb Pulse Arc \/ \/ \/

en|Aluminium R |Aluminium pe| Aluminium Short/Spray Arc v
1™ | Alluminio es| Aluminio RU | ATIOMUHUI Pulse Arc
EN|Brass/Bronze Fr|Laiton/Bronze oe| Messing/Bronze Short/Spray Arc Vv
1T | Ottone/bronzo Ees| latén/bronce RU|JlaTyHb/ BpoHza
EN|Brazing FR|Brasage pe| Mig-lten Short/Spray Arc N
im|Brasatura  Es| Cobresoldadura  Ru|Maiiku Pulse Arc

70



MIG-MAG Welding NEGRMATION

B i1G-MAG WELDING CIRCUIT

GAS CoIL WIRE FEEDER GENERATOR EARTH CLAMP TORCH

PULSE/PULSE ON PULSE

en| PULSE welding (fig.1) and PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium

1T | Saldatura PULSE (fig.1) e PULSE ON PULSE (fig.2) su alluminio

FR| Soudage PULSE (fig.1) et PULSE ON PULSE (fig.2) sur aluminium
es| Soldadura PULSE (fig.1) y PULSE ON PULSE (fig.2) en aluminio

pe| PULS-Schweissen (fig.1) und PULSE on PULSE (fig.2) auf Aluminium

ru| MYJIbCOBAA cBapka (puic.1) n ABOMHAA MYJIbCOBAA ceapka
(puc.2) anomuHMA

B iiG BRAZING

en| Permits to work at lower temperatures in comparison with MIG welding (1000°C vs 1500°C) with less
deformation problems of the connected elements. The materials are united by the melting of the only
filler rod (CuSi3 or CuAI8). Wide applications in the automotive sector. (MIG Brazing front (fig.1) and back
(fig.2). The zinc protection is not damaged).

IT

Consente di operare a temperature inferiori alla saldatura MIG (1000°C vs 1500°C) con minori problemi
di deformazione degli elementi collegati. | materiali sono uniti dalla fusione del solo materiale d’apporto
(CuSi3 o CuAl8). Larga applicazione nel settore automotive. (Brasatura MIG fronte (fig.1) e retro (fig.2).
La protezione di zinco non viene danneggiata).

FR

Permet d’opérer a des températures plus basses que le soudage MIG (1000°C vs 1500°C) et comporte
moins de problemes de déformation des éléments liés. Les materiaux sont unis par la fusion du
matériau d’apport uniquement (CuSi3 o CuAl8). Application large dans le secteur automotive. (Brasage
MIG avant (fig.1) et arriére (fig.2). La protection de zinc n’est pas endommagée).

ES

Permite obrar a temperaturas inferiores a la soldadura MIG (1000°C su 1500°C) con menores problemas  en| Galvanized Sheets
de deformacion de los elementos unidos. Los materiales son unidos por la fusion nicamente del | Lamiere Zincate
material de aporte (CuSi3 o CuAl3). Amplia aplicacion en el sector automotive. (Soldadura MIG parte ce e
delantera (fig.1) y posterior (fig.2). La proteccion de zinc no se dafia). FR| Toles Zinguées
es| Chapas Zincadas

DE oE| \erzinkte Bleche

Es erlaubt, zu unteren Temperaturen als das MIG SchweiBen zu arbeiten (1000°C vs 1500°C) mit
kleinen Problemen von Verformung der verbunden Elemente. Die Materialien werden ausschliesslich
durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes (CuSi3 oder CuAl8) geschweiBt. Breite Anwendung in ~ RU/ OuWHKOBaHHbiIe JIncTbi
der automotive Bereich. (MIG-Loten Vorderseite (fig.1) und Riickseite (fig.2). Die Zinkschutschicht wird

dabei nicht beschédigt).

RU

Mo3BonseT pabotatb Npy bonee HW3Koi Temnepatype npu ceapke MIG (1000°C no cpaBHEHMIO C
1500°C), ¢ MeHbLUEN Npobnemoit n3-3a aepopmMaLun CoeanHeHHbIX yacTen. MaTepuarbl CoOeaunHeHbI
TofbKo MyTem pacnniaBa Matepuana npunos (CuSi3 wnu CuAl8). OBLMpHOe NpUMEHeHne B
aBTomMobunbHom cektope. (Puc. 1 Marika MIG Bnepean (1) u c3agm (2). LimHkoBas 3awmta He
nospexpaercs).
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BIMAX 4.165 TURBO-162 TURBO

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. With
thermostatic protection. Complete with FLUX welding
accessories. On request it is available the kit for welding with
gas different types of materials such as steel, stainless steel and
aluminium.

@ Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). Protezione
termostatica. Complete degli accessori di saldatura FLUX.
Arichiesta ¢ disponibile il it per saldare con gas diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox e alluminio.

MIG-MAG
FLUX

MAX
9 5Kg

200mm

G

A A
S
FLUX lmc, MAC,

EIN
m

@ Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz).
Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de soudage
FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de soudage avec gaz

pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox et

aluminium.

@ Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). Proteccidn
termostatica. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX.
Bajo solicitud esta disponible el kit para soldar con gas materiales

diferentes como acero, acero inoxidable y aluminio.

m

(@ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgeréite.

Thermostatschutz. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das FLUX
SchweiBen. Auf Anfrage ist ein Kit erhéltlich zum SchweiBen mit Gas

verschiedener Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und Aluminium.

@ Caapounbie annapatsl ¢ nposonokw FLUX (6e3 rasa) n MIG-
MAG (c rasom). TepmocTaTiyeckas 3aluta. YKOMMNEKToBaHbI
npunagnexkHoctamin ana ceapku FLUX. Mo 3aka3y MoxeT nocTanaThes
KOMNEKT [nA CBAPKM ra30M PaniuHbiX TUNOB MaTePUanos, Taki, Kak
CTanb, HePXaBEloLLas CTanb 11 anoMiHMIA,

STANDARD NIl opTioNAL N
STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL |  ALUMINIUM KIT MIG-MAG
- GAS - -GAS - CONNECTIONKIT | CONNECTION KIT KT CONSUMABLES
TW160 Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle | Refillable Bottle
/"‘ 2m @ 742402 “ n
II i
9 oL @ @, L1
H =3 -
O apll L3RS
w e ® s
0,6+0,9mm
@ 729529
@ 802147 @ 802148 [@ 802032 @ 802708 802037 @ 802036 Pag. 226
TECHNICAL DATA
Al %Eﬁﬂ...lﬁ
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A 008 ¢
Bimax 4.165 Turbo 821015 230 30.q45 M5 55 3y 14 45 g9 4 08 g5 08 08 by ggbv 23
165 Tu 1ph 30% 15% 37 : 08 % 4 12 e
: 230 115 14 06 08 08 L
Bimax 162 Turbo 821012 30:145 15 55 3 ; 6 09 4 6 o8 O 8 b2t 3mow 25
1ph 15% 3,7 038 112 470H
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TELMIG 170/1 TURBO - 180/2 TURBO

@ MIG-MAG welding machines. With thermostatic protection.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel and aluminium. Telmig 180/2 is designed for
continuous and spot welding with electronic regulation of spot
welding time. Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Protezione termostatica. Flessibilita i
impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox e
alluminio. Telmig 180/2 & predisposta per la saldatura in continuo e
per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

MIG
MAG

P

230V

MAX
g 5Kg

200mm
mod. 170/1

(@) MAX

Nt 15Kg
300mm

mod. 180/2

EIN
m

@ Postes de soudage a il MIG-MAG. Protection thermostatique.

Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que
acier, acier inox et aluminium. Telmig 180/2 est prévu pour
soudage en continu et par points avec régulation électronique
du temps de pointage. Fournis avec accessoires de soudage
MIG-MAG.

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Proteccion termostética.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, acero
inoxidable y aluminio.Telmig 180/2 esta preparada para la
soldadura en continuo y por puntos, con regulacion electronica del
tiempo de punteado. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG.

m

(@ MIG-MAG Schutzgasschschweissgerate. Thermostatschutz.

Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl und Aluminium. Telmig 180/2 ist geeignet fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das MIG-
MAG SchweiBen.

@ Caapourbie annaparbi ¢ nposonokoit MIG-MAG. TepmocTarnyeckas

3auywTa. [MBKOCTb MPUMEHEHNA C PA3NMUHBIMU TUMAMIt MaTepUanos,
TaKuX, Kak CTanb, Hepkaseloluas cranb u aniomuHui. Telmig
180/2 nogxomuT Ans HEMPEpbLIBHON CBAPKY 11 TOUYEUHOI CBAPKM,

C 3NEKTPOHHLIM PETYMUPOBAHVIEM BPEMEHI TOUEUHOI CBAPKY.
YkomnnekToBatbl npuragneXHoctamu ana capku MIG-MAG.

STANDARD N OPTIONAL
STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT | NAIL SPOT WELDING | MMA - MIG/MAG MIG-MAG
. KIT KIT TIG MASKS CONSUMABLES
2,5m TW180
@ 742405
s x Tl
) i BB
y Bl
0,6+0,8mm ‘ ) '
Q @ 722019 iy .- .‘J * ’:j: [/ ]
Y e e STREAM
deseosssot Automatic
_& @ 802813
@ MORE MASKS
@ 722341 @ 802037 802036 @ 802034 Pag. 40 Pag. 226
TECHNICAL DATA N
=
SBAEEENEERESERNRE L
EN 60974-1 EN 60974~
V (50-60Hz) A A A v KW A cos ¢ N mm mm kg
Telmig 170/1 Turbo 21054 230 30.160 M0 g 31 23 45 09 6 06 o5 08y asow
g u 1ph : 15% 52 , 08 ! 1 e
Telmig 180/2 Turb 21055 230 30470 M0 g 3y 23 45 o9 6 DR |, B
elmig urbo 1ph : 20% 52 2 0.8 : 1 S0 H
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TELMIG 195/2 TURBO - 200/2 TURBO auin

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus pour soudage
en continu et par points avec régulation électronique du temps de
pointage. Les kits en option permettent également le revenu des
toles et le cloutage. Utilisation universelle pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo
€ per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Appositi kit optional consentono anche il rinvenimento lamiere € la
chiodatura. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot
welding with electronic regulation of spot welding time. Thanks
to optional kits these models allow sheet tempering and riveting.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels and aluminium.
Complete with MIG-MAG welding accessories.

)

400V
mod. 195/2

N ==
R E

MAX
& 15Kg

300mm

BN
M

STANDARD VBl  OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES | MIG-MAG TORGH | STAINLESS STEEL | ALUMINIUM KIT NAIL SPOT MIG-MAG
oy, TiG MASK KIT FOR MIG KIT WELDING KIT CONSUMABLES
TORCH R4
| e o
e @ 72234 > e B &
@ 742180 /-\ 9 d = 802034 | b okl
= ' &, 4 I
= L A PLATE TEMPERING
TRIBE — - i
= Automatic .
@ 0,6+0,8mm o 802837 y
@ 722019 MORE MASKS X MT15 4m MT15 °
Pag. 40 @ 804137 @ 742181 @ 802037 @ 802115 @ 802035 Pag. 226

TECHNICAL DATA N

MIN MAX]
CODE Al

S OGS 0
EN 60974-1
A v kw A

—
EEOEE D
mm mm kg

EN60974-1
V (50-60Hz) A A cos ¢ N
800L
Telmig 195/2 Turbo 821069 igg;gﬂ 0:200 (59 g0 53 2 6 09 8 % og P21 d5OW 20
800L
Telmig 200/2 Turbo 821056 12?)?] 3:220 [ 10 3B 3 2 09 6 % o8 P22 450W 45
655 H
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TELMIG 251/2 TURBO - 281/2 TURBO

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldaura en

continuo y por puntos, con regulacion electrnica del tiempo
de punteado. Los relativos kits opcionales permiten tambien el
templado de chapas y el remachado. Flexibilidad de uso con
diferentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros
de alta resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios

de soldadura MIG-MAG.

(@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fiir den Endlos-

und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der

PunktschweiBdauer. Mit den optional Kit kann auch Blech angelassen

und genietet werden. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und
Aluminium. Komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG

SchweiBen.

@ Caapounbie annapatsl ¢ nposonokw 4na caapku MIG-MAG.
OHv NOZXOBAT WNA HEMPePbIBHOI CBAPKM 11 TOYEUHON CBapKY,
C 9MEKTPOHHbIM PerynpoBaH1eM BPEMEHI TOUEUHOI CBAPKN.
CnieLianbHbIii KOMNEKT OMLYMIA NO3BONAET TaKXKe OTMYCK NMCTOB W
KNenky. TMOKOCTb MPUMEHEHNS C Pa3NYHbIMA TUMAMY MaTepancs,
TaKviX, kak CTanb, HepkaBelolas cTanb, BbICOKONPOYHaA CTanb,
aniomukuii. Brniovebl npuxapneXxocTn ana ceapku MIG-MAG.

m

STANDARD Y OPTIONAL
MMA - MIG/MAG CONSUMABLES | MIG-MAG TORCHES | STAINLESS STEEL | ALUMINIUM KIT NAIL SPOT MIG-MAG
/\ , TIG MASK KIT FOR MIG KIT WELDING KIT CONSUMABLES
X,
i X
@ 722341 [NEW | /\ )
3m_MT15 dm MT15 o ey e B E
m251/2 @742180 Q Aot & S L R I|
- R | )
0‘-6 ?32%?31 f j¢ * PLATE TEMPERING v .
""\ JAGUAR z "\ - KT
Automatic - Variable
804082 4m MT25 W
3m MI25 [ MORE MASKS XMT15 m 281/2
m 281/2 @ 742183 Pag. 40 @ 804137 @ 742184 @ 802037 @ 802115 @ 802035 Pag. 226
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% % H h—d
Al v Pl 0 < flestfesshen il 1P
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW €05 § N° mm mm kg
: 230 200 4 0,6 08 800L
Telmig 251/2 Turbo 821070 40240 o 125 53 0,9 8 ! 0,8 ! 1P22 450 W 51
1ph 15% 8 1 1 o5 H
: 230 235 5 06 08 08 800L
Telmig 281/2 Turbo 820099 40+270 " 150 34 09 8 ’ ] ; 1P22 450 W 55
1ph 20% 95 1,2 1 1 e55 H

75



TELMIG 203/2 TURBO - 250/2 TURBO

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot
welding with electronic regulation of spot welding time. Flexibility
of use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, high strength steels and aluminium.

Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo
€ per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio,
acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.

Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

230/400V

==

MAX
g 15Kg
300mm

BN
m

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus pour

soudage en continu et par points avec régulation électronique du
temps de pointage.

Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que
acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium.
Fourms avec accessoires de soudage MIG-MAG.

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura en

continuo y por puntos, con regulacion electrnica del tiempo de
punteado. Flexibilidad de uso con diferentes materiales como
acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

m

(@ MIG-MAG Schutzgasschweissgeréte. Geeignet auch fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung
der PunktSchweiBdauer. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und
Aluminium. Komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG
SchweiBen.

@ Caapourbie annapatsl ¢ nposonokw 4na caapku MIG-MAG.
OHM MOAXOBAT [U1A HENPELIBHOIA CBAPKIA 11 TOYEUHOI CBapKH, C
3MEKTPOHHBIM PEryTIMPOBaHIEM BPEMEHH TOUEUHOM CBApKY. TMBKOCTb
MIPUMEHEHIA C PASMUYHBIMU TUNAMV MaTepUanos, TaKwX, kak
CTanb, HepXkaseloLwan CTanb, BbICOKONPOYHaA CTanb, anioMIHMIA,
Bkniouenb! npuagnexkuoctu ana ceapki MIG-MAG.

STANDARD N OPTIONAL
MMA - MIG/MAG CONSUMABLES | MIG-MAG TORCH ALUMINIUM KIT NAIL SPOT KIT PLATE MIG-MAG
/\ TIG MASKS Kers% |I;/m; WELDING KIT TEMPERING CONSUMABLES
* e -
3m MT15 o 722541 (= 4m MT15 L I' k I|
@ 742180 @ 742181 - # ) | l.‘l
— s <L | sy i.. ]
e STAINLESS ® e ™ o ¢ ==
STREAM > STEEL KIT “
Q Automatic
@ @ 802813 &4
0.6:0,8mm MORE MASKS XMT15 o
Pag. 40 @ 804137 802037 @ 802115 @ 802034 @ 802035 Pag. 226
TECHNICAL DATA
Az EEIIIIE
EN 60974 - EN 4 1
V (50-60Hz) A €0S §
- 230/400 160 3 0,6 08 a0t
Telmig 203/2 Turbo 821060 25:200 A 105 31 10/6 09 6 : 0,8 J P21 450W 44
3ph 25% 55 1 1 655 H
. 230/400 200 3 06 08 08 800 L
Telmig 250/2 Turbo 821061 35:260 A 115 33 16/10 0,9 6 J 2 2 P21 450W 50
3ph 20% 7 1 1 1 Go5
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MASTERMIG 220/2 - 270/2

@ MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for continuous
and spot welding with electronic regulation of spot welding time.
Thanks to optional kits these models also allow sheet tempering
and riveting. Use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per la saldatura
in continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo di
puntatura. Appositi kit optional consentono anche il rinvenimento
lamiere e la chiodatura. Impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

230/400V

==

MAX
© 15Kg

300mm

BN
m

STANDARD N

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement prévus

pour soudage en continu et par points avec régulation électronique
du temps de pointage. Les kits en option permettent également le
revenu des tole et le cloutage. Utilisation universelle pour différents
types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de soudage
MIG-MAG

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. Preparadas para

a soldadura en continuo y por puntos, con regulacion electronica
del tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten
también el templado de chapas y el remachado. Uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG.

L

A
'%?TEH,-'JIS o)

5 2

N
+ .

m

(® MIG-MAG/LGten Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Mit den optional Kit 1aBt sich auch Blech anlaufen
und nieten. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und Aluminium. Komplett mit
SchweiBzubehdr fiir das MIG-MAG SchweiBen.

@ Caapourbie annapatsi ¢ MPoBONIOKI 41 CBApKM
MIG/MAG/L11A NAVKIA. TopxoasT Ans HenpepbIBHOI 1 TOUEUHOI
CBapK, C 3NIEKTPOHHbIM PETyNVPOBAHVIEM BPEMEHI TOUEUHOI CBAPKY.
CneupanbHble OMLMOHHbIE KOMMNEKTbI MO3BONSIOT TaKXe BbINOMHATH
OTNYCK NIVICTa U 3aKTenbiBaHye. TBKOCTb MPUMEHEHNS C PasHbIMM
TUNamy MaTepuanos, TakUMU, KaK CTarb, HepXkaBetowwan cranb u
anioMuHIi. YKOMNNEKTOBaHbI NPUHAANEKHOCTAMI ANA CBAPKN
MIG-MAG.

OPTIONAL N
B = MMA - MIG/MAG CONSUMABLES MIG-MAG STAINLESS ALUMINIUM KIT COIL ADAPTOR NAIL SPOT MIG-MAG
/\ 1 (= TIG MASK KIT FOR MIG TORCHES STEEL KIT WELDINGKIT | CONSUMABLES
MT15 TORCH
32201 | M,
B 742180 @ 722119 4m MT15 e 8 BB
’\ — m220/2 m 220/2 I El E |
MT25 @ 742181 & o’ @ 802034 RE
3m m 27072 @ = | w2onws 1 (T PLATE |
@ 742183 JAGUAR 2 @ 742184 =y T TEMPERING
—_—] I ' 5m MT15 ~
3m DX25 Automatic - Variable W
w» 22072 @ 804082 w2, W
' -
0,6:0,8mm 3m DX50 MORE MASKS XMT15m220/2 | m@270/2 MT25 m@ 220/2
@ 722112 w 27072 Pag. 40 @ 804137 @ 742185 @ 802037 802766 @ 802486 802035 Pag. 227
TECHNICAL DATA N
i
coocli V.. o BAcfAcf v fpid =g o Foxfesrfessfenfesrf P
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW A 005 § N° mm mm kg
; 230/400 200 4 06 08 08 08 B70]L
Mastermig 220/2 821064 20:220 o, 140 36 16/10 0,9 8 : / ‘ 4 P22~ 453W 56
3ph 30% 6,5 1 1 1 1 &
- 230/400 240 55 06 08 08 08 s
Mastermig 270/2 821065 28+270 o 160 37,3 J 16/10 09 10 d ! ! J P22  453W 66
3ph 30% 9 12 1 1 1 300 H
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MASTERMIG 300 - 400

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machings with removable
wire feeder, fit for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels and aluminium.
Features: very strong e numerous steps for regulation of arc
voltage e regulation of spot welding time e two positions for
reactance e thermostatic protection.
Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase the
working range between wire feeder and power source up to
10 meters. All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Mastermig 500 AQUA is complete also with
water cooling unit.

=
o
s
(@)

FLUX

230/400V

i

MAX
O 15Kg

300mm

BN
m

WIRE FEEDER

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo asportabile,

adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta
resistenza e alluminio.

Caratteristiche: estrema robustezza e elevato numero di step di
regolazione della tensione dell'arco e regolazione tempo di puntatura
o due posizioni di reattanza e protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare il raggio di
azione portando la distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri.
Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA € fornita anche di gruppo di
raffreddamento ad acqua.

m

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir de fil

amovible, indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Utilisation
universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox,
aciers a haute résistance et aluminium.

Caractéristiques: trés robuste e nombre élevé de phases de régulation
de la tension de I'arc e régulation du temps de pointage  deux
positions de réactance e protection thermostatique.

Les rallonges (en option) permettent d’accroftre le rayon d’action en
portant & 10 métres.

Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA est fourni aussi avec unité de
refroidissement par eau.

o)

Mastermig 300 ’&

Mastermig 400 —ﬁ

TECHNICAL DATA N
% H =
AcBAC] v fPid=d o s fesrfessfenfeonden PRt
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A vV kW A €0S § N° mm mm kg
945
: 230/400 . 300 6 06 06 08 1 0,8
Mastermig 300 827003~ 405300 oo, 200 415 P 16710 09 12 12 12 12 12 12 P2 ggg Lv 9
945
; 230/400 . 400 10 06 08 08 1 0,8
Mastermig 400 827004 3ph 50400 . 240 455 o) - 0,9 18 16 16 12 12 12 1P22 ggg\a 104
945
Mastermig 500 827007 565W 120
830 H
2330{)1]00 50:500 v 280 55 a0 - 09 24 05 08 08 108 oi5L
I\ilistermlg 500 AQUA 822008 865W 136
() 830 H
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MASTERMIG 500 (AQUA) auin

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con (® MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate, mit @ Caapounbie annaparbi ¢ nposonokut MIG-MAG/QMIOC/NA NAVKM
alimentador de hilo desmontable, adecuadas para el uso en abnehmbarem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir den €O CEMHbIM YCTPOIACTBOM N0fia4l NPOBONIOKiA. OHI MOAXOAAT ANA
ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes materiales  Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen MPUMEHEHINS B NPOMBILWNEHHOM cpepe. MOKOCTb NpuMeHeHUs ¢
como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und PasNMYHBIMIA TUINAMY MaTEPUIANos, TaKkiIMM Kak: CTanb, HepkaBeiowas
aluminio. Caracteristicas: muy robustas e muchos steps para Aluminium. Eigenschaften: sehr stark e Bogenspannung in CTanb, BbICOKONPOUHAA CTanb W anlOMUHINA, XapaKTepueTUKi:
la regulacion de la tension del arco e regulacion del tiempo de mehreren Stufen regelbar e Regelung der PunktschweiBdauer MIOBbILIEHHAA MPOUHOCTb ® BOMbLLIOE KONMYECTBO STAM0B [N
punteado e dos posiciones de reactancia e proteccion termostatica. e zwei Positionen fir Reaktanz e Thermostat Schutzvorrichtung. PEryNUPOBAHIA HAMAXEHUA [T ® PErynUPOBAHIE BPEMEHI TOUEUHOI
Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible aumentar Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius CBapKM ® 71B€ NO3MLIMIA PEAKTUBHOTO COMPOTUBNEHMS
la distancia entre el alimentador de hilo y el generador hasta un zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter. ® TepMoCTaTIYECKas 3aLLWTa. VcTonbays YAnMHTENW (onLus)
méaximo de 10 metres. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehdr fiir das MIG- BO3MOXHO YBEAMYMTL PAZVIYC JEiCTBUS, MoNyyas TakiM 06pasom
Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura ~ MAG SchweiBen. Mastermig 500 AQUA ist komplett auch mit [MCTaHLo 70 10 MeTpoB.

MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA es equipado también con Wasserkiihlungseinheit. Bce Mopeni ykoMnnekToBaHbl NPUHAANEXHOCTAMIA A CBapKN
unidad de enfriamento por agua. MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA cHatoket Takoke y3nom BofHOrO
oxnaXkaeHus.

MIG-MAG

MASTERMIG 500 AQUA
(COIL COVER OPTIONAL)

230/400V

kA |

MAX
O) 15Kg

300mm

OPTIONAL
EXTENSIONS

€&

BN
m

ol |

4sTERMIG
5005m¢
AZZ b

WIRE FEEDER

STANDARD Y OPTIONAL

Iy
am MT25 /™~ MNA-MG/NAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT | WIRE FEEDER EXTENSIONS | WATER COOLING . COOLANT MIG-MAG
m300@ 742183 TiG MASK TORCHES WHEELS SYSTEM : FOR CONSUMABLES
3m MI36 500 AQUA O S : SOOLING

m [M] F = )
m 400,500 @ 742186 | @ 722625 ATAT::"\ bR JOGJ SYSTEMS | & ¥
0% @ 300 @300 & 742184 B 4m  @802266 @ 500 AQUA I B okl
& w2119 ., 4 400,500 MT36 802273 @ 802292 10m @ 802267 @ 802976 BRE
o @400, @ 722225 @ 742187 FLUX KIT GLOVES COIL COVER COIL ADAPTOR
m 500 (AQUA) | 1:1,2mm JAGUAR CYBORG | 5m MT25
B 722346 742366 Automatic - Variable | 300 B 742185 ) ‘ x
; m400500MT36 | .
m - b ma0408T B ToiRe . @ 802673 GRA. 90
m 300, 400 DX50 EXTENSION MORE MASKS | 5m AQUA MT500 . MORE GLOVES @500
@ 500 (AQUA) DX50 1,5m Pag. 40 500 @ 722683 @ 802466 Pag. 236 @ 802595 802043 @ 802486 Pag. 227-228

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BoasHbIM oxnaxkgeHnem
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SUPERMIG 380 auin

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with 4 rolls, @ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo separatoa 4 @ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir
separate wire feeder, fit for use in the industrial field. Flexibility rulli, adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego de fil separé a 4 rouleaux, indiqués pour une utilisation en milieu
of use with a wide range of materials such as steel, stainless con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad industriel. Utilisation universelle pour différents types de matériaux
steel, high strength steels and aluminium. alta resistenza e alluminio. Caratteristiche: estrema robustezza tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium.
Features: very strong e numerous steps for regulation of arc o elevato numero di step di regolazione della tensione dell'arco e Caractéristiques: trés robuste  nombre élevé de phases de régulation
voltage  2/4 strokes torch pushbutton selector (mod. 480) selettore pulsante torcia 2-4 tempi (mod. 480)  regolazione del de la tension de I'arc e sélecteur poussoir torche 2/4 temps (mod.
o regulation of spot welding time, wire speed up slope, wire tempo di puntatura, rampa di salita del filo, tempo di bruciatura 480) # régulation du temps de pointage, croissance de la vitesse
burn-back time (mod. 480) ¢ two positions for reactance e finale del filo (burn-back) (mod. 480) e due posizioni di reattanza du fil, temps de brdlure finale du fil (burn-back) (mod. 480) e deux
thermostatic protection. Thanks to the extensions (optional) it is * protezione termostatica. Per mezzo di prolunghe (optional) & positions de réactance e protection thermostatique. Les rallonges
possible to increase the working range between wire feeder and possibile aumentare il raggio di azione portando la distanza fra (en option) permettent d’accroitre le rayon d’action en portant a 10
power source up to 10 meters, up to 30 meters (mod. 480 AQUA).  trainafilo e generatore fino a 10 metri, 30 metri (mod. 480 AQUA). métres, ou a 30 métres (mod. 480 AQUA) la distance entre dévidoir de
All models are complete with MIG-MAG welding accessories.  Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura fil et générateur de courant.
Supermig 480 AQUA is complete also with water cooling MIG-MAG. Supermig 480 AQUA é fornita anche di gruppo di Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage
unit. raffreddamento ad acqua. MIG-MAG. Supermig 480 AQUA est fourni aussi avec unité de

refroidissement par eau.

MIG-MAG
FLUX

230/400V

i E3

MAX
9 15Kg
300mm

BN
m

WIRE FEEDER

TECHNICAL DATA N

G5 fesrfessfsufendee) P &
v A kw N° mm mm kg

EN60974-1 ~ EN60974-1
A A

v 0 ¢
Supermig 380 822043 2330{)‘}]00 a0:350 30 20 43 G2 09 18 ?:g ?g ?:g 11’6 ?:g P22 122951;3)5\5'\'/1 101
Supermig 460 O 20n ssa0 ‘0 a0 47 M g9 o 08 08 08 1 08 oy oy =
ggg)ermig 480 AQUA AT i 25% 19 ’ 2 2 12 2 12 1280H  1g4
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m

@ Caapounble annapatsl ¢ nposonokw ana caapki MIG-MAG/OMIOC/
JUTA NAVIKI co chemHbIM yCTPOIICTBOM NPOTAMVBAHYA MPOBONOKM
¢ 4 ponvkamit. OH NORXODAT A8 NPUMEHEHNS B NPOMBILLIIEHHON
cpepe. TMBKOCTb MPUMEHEHUA C Pa3NAYHbIMY TUNamin MaTepyanos,
TaKIMK Kak CTanb, HepkaBeloLLas CTanb, BbICOKOMPOYHAA CTanb i
anioMUHINA, XapaKTepuCTVKVL: MOBbILLIEHHAS MPOYHOCTD @ BonblLOe
KOMWYECTBO 3Tar0B ANA PEryVIPOBAHVA HANPAXEHNA Byru ® CenexTop
KHOMKv ropenky 2/4 TakTa (Mof. 480) ® perynupoBaHue BpemMeHn
TOYEUHO/ CBAPKY, pamMbl NOSbEMa MPOBOMOKH, BPEMA (UHANbHOTO
QOTKVIra MPOBONOKM (Mof. 480) © ABe MOVLY PeaKTUBHOMO
COMPOTVIBNEHNS ® TEPMOCTATVYECKas 3aLuuTa. Vcnonbays yanuHuTenn
(omLws) BO3MOXHO YBENMUTD PayC AEVICTBIA, Nonyyas TakuM
0bpa3om muctanLmio 1o 10 meTpo v 40 30 meTpos (Mop. 480 AQUA)
Mexqy yCTPOVCTBOM NOJa4Y MPOBONOKYA 1 FeHepaTopoM.
Bce mopenu ykomnnekToBabl npuHapneXHOCTAMI A CBapKY
MIG-MAG; Supermig 480 AQUA cHabket Taioke y3nom BofHoro
oxnaXpeHns.

SUPERMIG 480 (AQUA)

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con
alimentador de hilo separado de 4 rollos, adecuadas para el
uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio. Caracteristicas: muy robusta e muchos
steps para la regulacion de la tension del arco e selector pulsador
antorcha 2-4 tiempos (mod.480) e regulacion del tiempo de
punteado, rampa de subida del hilo, tiempo de quemado final
del hilo (burn-back) (mod. 480) ® dos posiciones de reactanciae
proteccion termostatica. Por medio de prolongaciones (opcionales)
€5 posible aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y el
generador hasta un maximo de 10 metres, o de 30 metres (mod.
480 AQUA). Todos los modelos son equipados con accesorios
de soldadura MIG-MAG. Supermig 480 AQUA est equipado
también con unidad de enfriamento por agua.

(@ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgeréte, mit separatem,
4 rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir den Einsatz im
Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen
wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéahle und Aluminium.
Eigenschaften: sehr stark ¢ Bogenspannung in mehreren Stufen
regelbar e Auswahl 2/4 Takt Brennersdruckknopf (mod. 480)
* Regelung der PunktschweiBdauer, der Anstiegskennlinie fiir die
Drahtgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back) (mod.
480) * zwei Positionen fiir Reaktanz e Thermostat Schutzvorrichtung.
Durch Verldngerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius zwischen
Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter, oder bis auf 30
Meter (mod. 480 AQUA) vergroBert werden.
Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehr fiir das MIG-
MAG SchweiBen. Supermig 480 AQUA ist komplett auch mit
Wasserkiihlungseinheit.

MIG-MAG

230/400V

K@ §

MAX
g 15Kg
300mm

BN
m

‘ ;%OUA

WIRE FEEDER

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD Wl OPTIONAL N
o, MMA - MIG/MAG | MIG-MAG TORCHES | ALUMINIUM KIT | WATER COOLING | EXTENSIONS COOLANT | WIRE FEEDER COIL COVER
;rg 83"1&% P TIG MASK L~ SYSTEM FOR COOLING WHEELS
y N
@ 742186 (D) GRA | 4m > SYSTEMS
3m DX50 3m AQUA MIT500 — 2500 | 380 @ 802472
Ve FTE T — 480 1480 @ 480 @ 802348 ™
3MMTS00A | 3801 722225 4m NT36 @ 802273 802109 | e 0238 0 8025%
2322;‘2%““ 0.8 1mm VANTAGE o 3801430 FLUXKIT &, AMPEREMETER | 10m = GIGG | cownmmeron
S EI7 RED XL MT36 2~ | VOLTMETERKIT | 38011 802473
A Automatic - Variable | m 380, 480 S
—il @722346 | 1+1,2mm 802936 742188 10m AQUA
w380 @ 742366 5m AQUA MT500 | [ 380 @ 802466 m 480 @ 802399
EXTENSION| 1,2:1,6mm MORE MASKS m 480 @ 480 (AQUA) m 480 30m AQUA @ 480 AQUA
©C& om | @40 m 722241 Pag. 40 @ 722683 802276 @802938 | m480m@ 802470 802976 @ 802292 @ 802436

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BopsiHbIM OXnaXkgeHuem
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TECHNOMIG DUAL SYNERGIC NEGRMATION
ONE TOUCH REGULATION!

Set the material thickness and start welding!

Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!

Programmez I'épaisseur du matériel et commencez a souder!
iConfigura el espesor del material y empieza a soldar!

Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem SchweiBen beginnen!
YCTaHOBW TONLLMHY MaTepuana u NpucTyniu K ceapke!

inver'ter ONE ONE Syner
ToucH | ToucH | <2

S
S\

en| 1. It’s like welding an endless electrode.
2. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.
3. Excellent in body shops on galvanized panels.
4. Pre-set synergy curves for various gases and
materials.
5. Easy to use, compact and light.
6. Welding seam that can be shaped as required.

Lo SYNERGY
Loy

1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.

3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

4. Curve sinergiche predisposte per vari gas e
materiali.

5. Semplici ed immediate da usare, compatte e
leggere.

6. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

IT

Fr| 1. C’est comme souder une électrode sans fin.

2. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.

3. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

4. Courbes synergiques prédisposées pour différents
gaz et différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.

6. Cordon de soudage moulable a volonté.

1. Es como soldar un electrodo sin fin.

2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable,
aluminio.

3. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

4. Curvas sinérgicas preparadas para varios gases y
materiales.

5. Simples de usar, compactas y ligeras.

6. Cordon de soldadura moldeable a placer.

ES

oe| 1. Es ist wie das SchweiBen einer Endlos-Elektrode.

2. QualitatsschweiBungen auf Stahl, rostfreiem Stahl,
Aluminium.

3. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich
auf verzinkten Blechen.

4.Vorgegebene Synergiekurven fiir verschiedene
Gase und Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.

6. SchweiBnaht nach Belieben verformbar.

ru| 1. 3TO HanmoOMUHaEeT cBapKy 6ECKOHEUHbIM
31EKTPOAOM.

2. KauecTBeHHas cBapka CTasnu, HepxaBetoLLen
cTanu, anoMuHIs.

3. MpeBocxopHble peaynbTaTbl NPy NPOBEAEHNN
KY30BHbIX paboT C OLIMHKOBaHHBIMU INCTaMMU.

4. npegsapuTesibHO 3afjaHHbIX CUHEePreTUYecknx
KpVBbIX 15 pasfnyHbIX ra3oB U MaTepuanos.

5. MpocTbl B NCMONb30BAHUMN, KOMMAKTHbIE 1
nerkue.

6. PerynupoBka cBapHOro LuBa rno BaLiemy
(HOPMOBOYHOIA.
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TECHNOMIG 150-180 DUAL SYNERGIC

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod. 215, 260) controllate a

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod. 215, 260) inverter wire
welding machines. Their flexibility of use and the different materials they can weld (steel, stainless steel,
aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide range of applications, from maintenance to
installation and interventions in body shops.

The fast SYNERGIC adjustment of the welding parameters thanks to the “ONE TOUCH” technology, makes
the products very easy to use. Just set the material thickness and start welding: the intelligent and
automatic control of the arc, moment by moment, maintains high welding performance in all working
conditions, with different materials and/or gases. The operator can also intervene manually along the arc
length: this adjustment means the weld seam can be modified according to the welder’s style.

The ONE TOUCH LCD graphic display (mod. 210, 215, 260) allows for a better reading of all welding
parameters. Lightweight and very compact, it can be moved around easily in all intervention areas, both
indoors and outdoors.

Mod. 150, 180. Main features: polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING welding e 10 synergy curves
available e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (+15%) protections.

Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG-MAG with the optional kit.

Mod. 210, 215, 260. Main features: 25 (27 mod. 260) synergy curves available e visualization on LCD
display of voltage, current, welding speed e regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-
back time, post gas e choice of 2/4 times, spot operation e polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING
welding e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (+ 15%) protections.

=
)
s
(@)

FLUX

N
w
(=]
<

(@) MAX

- 5Kg
200mm

FAL

m

microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio)

0 saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione,agli interventi in carrozzeria.

La regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH, rende questi
prodotti facili da usare. E” sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare.

II controllo intelligente ed automatico dell'arco, istante per istante, manterra performance in saldatura
elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/o gas diversi. £’ inoltre possibile intervenire
manuaimente sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma del cordone
di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260)
consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza
assicurano inoltre una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.

Mod. 150, 180. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING

* 10 curve sinergiche predisposte e protezioni termostatica, Sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore™ (+ 15%). Predisposte per la saldatura NO GAS/Flux, trasformabili in MIG-MAG con il kit
optional.

Mod. 210, 215, 260. Caratteristiche: 25 (27 mod. 260) curve sinergiche predisposte e visualizzazione su
display LCD di tensmne corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza
elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi,
spot e cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore™ (+ 15%).

inverter

Technomig 150 Dual Synergic
cod. 816050

Technomig 180 Dual Synergic
cod. 816051

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226-227

STANDARD WM  OPTIONAL |
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES |  STEELKIT GAS STAINLESS | ALUMINIUM KIT | BRAZING WIRE | MIG-MAG TORCH | TROLLEY
2m TW160 TIG MASKS KIT FOR MIG - GAS - CONNECTION KIT | 'STEELKIT ARCTIC
m 150 @ 742402 TORCH Throwaway Bottle | Throwaway Bottle Q ‘
2,5m TW180 .
m180l742605 (NEW | w ! ’ - 4m _MT15
Dy = @ 180 EURO
3m _—t @ 802037 @ 742181 @803059
o 180 EURO @ 742180 " @ 802147 @ 802032 A ‘
_—— . , NAIL WELDING 1] Usesteelgas | GAS REGULATOR | TROLLEY
0,6+ oégmm STREAM o Refillable Bottle | Refillable Bottle | KIT - aCCessories ) AMERICA
@720529 Automatic . ® $, ' &% @150, 180 s
@ 802813 { Ty A 503036 0 0,8mm 0,8kg
X MT15 i Ci-" 9 o @ ¢
&S5 VOREMASKS w180 EURO = - m1B0EURD | CuSi,m 802495
@150 @180 Pag. 40 @ 804137 @ 802148 @ 802708 @802034 @802115 Cuhl, & 802496 @722119 | @803084
TECHNICAL DATA
%lllﬁ.l
ENS(}QMI EN50974r1
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Technomig 150 230 L ..o 115 87 12 08 06 08 08 601
Dual Synergic 816050 [, 20:150 00 65 50 o5 5 16 o7 gg 08 g5 08 P23 ggg \Lv 10,1
Technomig 180 230 140 12 16 08 06 08 08 pa
. - ! 1 ' ' ! : g 8 P23 240W 121
Dual Synergic EURO 816054 1 204170 o 80 60 50 gg 16 2 gg 08 SF 5 08 3 36(()] Y
(*) Pag. 46
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TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA y TIG DC-Lift mod. 215, 260) controladas

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA et TIG DC-Lift mod. 215, 260) controlés

par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier inox,

aluminium) ou soudo-brasés (tbles galvanisées), permettent une large variété de domaines d'application
allant de I'entretien a I'installation, a les interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
paramétres de soudage grace a la technologie “ONE TOUCH”, rend les produits trés simple & utiliser. Il
suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel et de commencer a souder: le controle intelligent et

automatique de I'arc, instant apres instant, permet de conserver des performances élevées en soudage dans
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/ou des gaz divers. Il est en outre possible d"intervenir

manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en
fonction du style du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) permet une
meilleure lecture de tous les paramétres de soudage. Poids rédut et trés grande compacité assurent en
outre une facilité de transport dans tous les lieux d’intervention, qu'ils soient  'intérieur ou a 'extérieur.
Mod. 150, 180. Caractéristiques: changement de polarité poursoudage GAZ MIG-MAG/BRAZING © 10
courbes synergiques prédisposées e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,

m

con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero, acero
inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas) permiten una gran variedad
de campos de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion, hasta las intervensione en los talleres
de carroceria. La rapida regulacion SINERGICA de los parametros de soldadura gracias a la tecnologia
“ONE TOUCH”, vuelve el producto muy simple de usar. De hecho, es suficiente configurar el espesor

del material y empezar a soldar: el control inteligente y automatico del arco, instante por instante,
mantendra prestaciones de soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo, con materiales y/o
gases diferentes. Ademés es posible intervenir manualmente en la longitud del arco: esta regulacion
permitira modificar la forma del corddn de soldadura en funcion del estilo del soldador. El display gréfico
ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) permite una lectura mejor de todos los parametros de soldadura.
Un bajo peso y la méxima compactibilidad ademas aseguran una facil transportabilidad a todos los
lugares de intervencion, tanto bajo techo como al aire libre.

Mod. 150, 180. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ 10
curvas sinérgicas preparadas e protecciones termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,

motogenerateur* (+ 15%). Préts a I'emploi pour soudage NO GAZ/Flux, ils sont transformables en MIG-MAG
avec le kit optionnel. oon el kit opciona
Mod. 210, 215, 260, Caractéristiques: 25 (27 mod. 260) courbes synergiques prédisposées © affichage sur : . o B
écran ACL de tension, courant, rapidité de Soudage ® réglages: croissance de [a vitesse du fil réactance Mo 210, 215, 260. Caracteristicas: 25 (27 mod. 260) curvas sinérgicas preparadas  visualizacion
électronique, temps de brélure finale du fil (bur—back), post gaz # sélection fonctionnement 2/4 temps, spot €N display LCD de tensidn, corriente, velocidad de soldadura e regulaciones: rampa de subida de

+ changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING e protections thermostatique, survoltage,  hilo, reactancia electronica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas © seleccion

motogenerador* (+15%). Listas para el uso para soldadura NO GAS/Flux, transformables en MIG-MAG

sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+15%).

funcionamiento 2/4 tiempos, spot e cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING
o proteccidnes termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

)

inverter

ONE
ToucH
SYNERGY

Ok .
200mm G G
&
FLUX MiG-mA°,
Synergy

STANDARD VBl  OPTIONAL N
CONSUMABLES |  MIG-MAG | STAINLESS |ALUMINIUM KIT | BRAZING WIRE |  GLOVES | TROLLEY
/\ sm MT15 KIT FOR MIG TORCH STEEL KIT ARCTIC
pllp e -
4m MT15 MONTANA
a 0 ﬁ? @ 742181 @ ‘ O o @ 802673 @ 803059
0,6+-0,8mm = ]
osnse | WiAW T pemwen T2 T4 v ol
[ =1 "
ﬁ' 0 0,8mm 0,8kg '_,f" )
G MTI5 CuSi,@802495|
@ 804137 722119 802037 802115 | CuAl, 802496 | [ 802034 @ 803084

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 227

TECHNICAL DATA

MIN
MA)\

V (50-60Hz) A

EN 60974—1 EN 60974—1

sow 6ou 60 @! @E I

n/cos §

Technomig 210 230 180 2 08 06 08 08 08 08 60

Dual Synergic 816052 1 20200 5, 100 6O 5 06 1 1 1 12 1 [PB 20w 13
360 H

(*) Pag. 46
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC | /=] = Rawin

(@ Wikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgerate MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA und TIG DC-Lift mod. 215, 260) mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBlotwerkstoffe (galvanisierte Bleche), erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der Wartung iiber die Installation bis hin zu
Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter, dank der Technologie “ONE TOUCH", ist das Produkt &uBerst bedienungsfreundlich. Einfach die Materialstarke
vorgeben und los geht es mit dem SchweiBen: Die intelligente und automatische Steuerung des Lichtbogens halt zu jeder Zeit die ausgezeichneten SchweiBleistungen unter samtlichen Betriebshedingungen mit
diversen Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuBerdem kann die Lichtbogenldnge manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay
ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) lassen sich s@mtliche SchweiBparameter deutlicher ablesen. Ein geringes Gewicht und auBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht an alle
Arbeitsstatten im Innen- und AuBenbereich transportieren lasst. i .

Mod. 150, 180. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING 10 vorgegebene Synergiekurven e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (+ 15%). Bereit zum NO GAS/Flux SchweiBen, mit dem Extra- Bausatz zu MIG-MAG umriistbar.

Mod. 210, 215, 260. Eigenschaften: 25 (27 mod. 260) vorgegebene Synergiekurven e Anzeige auf dem LCD-Display von Spannung, Strom und SchweiBgeschwindigkeit e Einstellungen: Anstiegskennlinie fiir die
Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer e Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot e Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING e
Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat” (+ 15%).
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 227

STANDARD A  OPTIONAL N
CONSUMABLES KIT|  STAINLESS | GASREGULATOR |  TIG TORCH TROLLEY | GLOVES
FORMIGTORCH |  STEELKIT EUROPA
% = %9 | /
3 il MONTANA
new| 'r Q 4. # ! @ 802673
X MT15 e STV MORE GLOVES
° O 804137 @ 802037 722119 @ 722563 803073 Pag, 236
06:08mm MIG-MAG TORCHES| ALUMINIUM KIT | BRAZING WIRE ELECTRODE TROLLEY | NAIL WELDING KIT
GAS TUBE @ 722112 O Use steel gas HOLDER COSMOPOLITAN
accessories [}
% L] 0 0,8mm 0,8kg b ﬂ IE’.I /.,:-\"
@ 3m DX25 4m@ 742181 e CuSi, 802495 o S
5me@ 742182 @ 802817 Cul, 802496 804121 803079 802034
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % H
S I R A G5 €2 O0 G2 C3 B @ B3 [
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW n/cos § mm mm mm kg
Technomig 215 230 _ 180 5 22 08 06 08 08 08 08 16 2L
Dual Synergic 816053 [,y 20:220 o, 100 78 g S O y Y 12 1 3y P23 260W 22
490 H
(*) Pag. 46

85



TECHNOMIG 260 DUAL SYNERGIC | /=] = Rawin

@ Mposonounbiit nHBepTOPHBI CBAPOUHbIA annapaTel MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA u TIG DC-Lift mo. 215, 260) ¢ MikponpoLiecCopHsI yrpasneHiem. Bonbliias rBKOCTb Mpi CTON30BaHIN M CIOCOBHOCTb MPOBOAHTH
CBAPOUHblE PAOOTLI HA MaTepHanax PasninuHbix TUMOB (CTarlb, HEPXABEIOLLAA CTanb, ATIOMIHII), UM CBAPOUHO-NasNbHbIE PAOOTBI (Ha ranbBAHU3UPOBAHHBIX MMCTAX), MO3BONFIOT [T LWUPOKOTO CMEKTPA NpUMEHEHUi oT
0BCyXVIBAHWS [10 MOHTAXHbIX 1 Ky30BHbiX pabor. BicTpas CIHEPTETIIYECKARA perynuposka napameTpos caapku, bnarogaps TexHonorun “ONE TOUCH, ienaer uanenvie upesBbluaiHo MpocTbiM B 1cTionb3osanuu, Ha
CamoM lene, I0CTATOYHO YKa3aTb TONLLYHY MaTepuana U MOXHO MPUCTYMaTb K CBAPKE: MHTENTIEKTYaNbHbIit 11 ABTOMATAUYECKI KOHTPOMb AYri B Mi060I MOMEHT 0GECTIEUMBAET BLICOKYIO 3OOEKTUBHOCTb CBAPKM BO BCEX
PabouyIX YCTIOBIASX MYt MCMONb30BAHMIA PA3NIUHbIX MaTEpUAnoB W/un ra3os. KpoMe Toro, AIHy Ayri MOXHO PerynvipoBarb BpyuHIo: 3Ta PeryniupoBka no3BonseT U3MEHATb GOpMy CBAPHOTO LUBA B 3aBUCHMOCT OT CTUNS
paborbl caapuyvika. Maduueckuit gucrineit ONE TOUCH LCD (mog. 210, 215, 260) yrpoLLaeT cuuTbizaHie BCex napameTpos caapkit. HeBonbLUoii BEC 1 KOMNAKTHas KOHCTPYKLA 0BecneunsaloT MpocToTy TPaHCMOpTUPOBKM
BHE 3aBVICUMOCTIA OT MECTa NpoBELEHIs PaboT, Kak BHYTPH, TaK W BHE MOMELLEHVIA.
mop. 150, 180. XapaktepucTuki: nepeniouexie nonspHocTy And ceapkn GAS MIG-MAG/BRAZING e 10 3apanee 3a7iaHHbiX CHHEPrETHECKIX KpUBbIX ® TEPMOCTATUMECKAN 3aLLHTA, 3alLWTa OT NepeHanpAXeHI, HI3Koro
HanpXeHuts, Neperpy3ki 1o Toky, MoToreHeparop* (+ 15%). Annaparbi roToBbl k cBapke BE3 FA3A/Flux,np MoMOLM OMONHUTENBHOTO KOMTIAEKTA OHY MOTYT nepeobopyrosath Ans caapkit MIG-MAG.
mog. 210, 215, 260. Xapakepucyiku: 25 (27 Mofi. 260) 3apaHee 3afiaHbIX CUHEpreTUUECKYX KpUBbX + OTOBPaXEHNE Ha XUTKOKPUCTAANMYECKOM JMCTINEE HAMPAKEHIS, TOKA, CKOPOCTI Bapku * PErynMpoBaHHE: pamrbl
TIOFbEMa MPOBOIIOKY, 3NEKTPOHHOE PEKTUBHOE COMPOTUBIIEHIE, BPEMS KOHEUHOTO OTXMra mpoBonoki (burn back), Bpems rasa nocne cBapki + BbIbop paboTbl 2/4 TakTa, ToueUHas CBAPKa * MEPEKTIOUEHIe MOMAPHOCTI A
cBapky GAS MIG-MAG/BRAZING + TepmocTaTiveckas 3aLiuTa, 3aLiuTa oT NepeHanpRKeHVs, HIUKOrO HanpsXXeHus, Neperpy3kin no Toky, MoTorexepatop* (+ 15%).
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STANDARD N OPTIONAL

Iy

MIG-MAG TORCHES|  STAINLESS ALUMINIUM KIT | TIG TORCH TROLLEY TROLLEY
/\ am MT25 STEEL KIT COSMOPOLITAN EUROPA
@ 742183 /\ { [NEW |

MT25 " sTo6v
@ dmE 742184 Q 4 O H @ 742058 @ 803073
-

0,6+0,8mm Rt
oS TUBE 6:08mn GAS fEGU_LATOR | = ELEGTRODE GLOVES
&y MONTANA
# @ 802673
G MORE GLOVES
@ 722119 @ 802037 802817 @ 804123 @ 803079 Pag. 236
TECHNICAL DATA
MIN MA‘( 50*1 60\ %
...lﬁ
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Technomig 260 20 . 220 21 31 087 06 08 08 08 08 16 G201
Dual Synergic 816056 [op 204250 4h) 130 52 g on Gy 350 A P P23 260W 22
490 H
(% Pag. 46
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TECHNOMIG 240 WAVE

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess
inverter welding machine controlled by a microprocessor. The
WAVE 08 system makes welding operations: customisable;
traceable and analysable, by saving data via USB; simplified.
Features; 55 customisable programs e continuous and pulsed
functioning e user-friendly interface with TFT colour screen
o WAVE 0S operating system with pulsed welding programs
for specific materials (AB Pulse for aluminium and galvanised
sheet metal) and low thermal transfer for thin materials (ATC).
Gomplete with torch, cable and earth clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore. Il sistema
WAVE 08 rende le operazioni di saldatura personalizzabili;
tracciabili e analizzabili attraverso il salvataggio dei dati via USB;
semplificate. Caratteristiche: 55 programmi personalizabili
* funzionamento continuo e in pulsato e interfaccia user-friendly
con schermo TFT a colori e sistema operativo Wave 0S con
programmi di saldatura in pulsato per materiali specifici (AB
Pulse per alluminio e lamiere galvanizzate) e a basso apporto
termico per spessori sottili (ATC). Completa di torcia, cavo e
pinza di massa.
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(N 15Kg
300mm

BN
m

@ Poste de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/

BRASAGE/MMA et TIG DC-Lift contr6lé par microprocesseur. Le
systéme WAVE 0S rend les opérations de soudage: personnalisables;
tragables et analysables, gréce a 'enregistrement des données sur
USB; simplifiées. Caractéristiques: 55 programmes personnalisables
« fonctionnement continu et en pulsé © interface conviviale avec
écran TFT en couleurs e systeme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques

(AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a faible apport
thermique pour des épaisseurs fines (ATC). Fourni avec torche,
céble et pince de masse.

@ Soldadora inverter multiproceso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA

y TIG DC-Lift controlada por microprocesador. El sistema WAVE 0S
hace que las operaciones de soldadura: se puedan personalizar;

se puedan trazar y analizar, guardando los datos por USB; se
simplifiquen. Caracteristicas: 55 programas personalizables e
funcionamiento continuo y en pulsado e interfaz facil de usar con
pantalla TFT de colores e sistema operativo Wave 0S con programas
de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB Pulse para
aluminio y chapas galvanizadas) y de baja aportacion térmica para
espesores finos (ATC). Incluye antorcha, cable y pinza de masa.

Galsls T

@ Mehrprozess-SchweiBmaschine mit Invertertechnik mit MIG-MAG/

FLUX/BRAZING/MMA und WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung.
SchweiBverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell einstellbar;
riickverfolghar und analysierbar mittels Datenabspeicherung iiber
USB; vereinfacht. Eigenschaften: 55 individuell erstellbare Programme
o Kontinuierlicher und pulsierter Betrieh e Benutzerfreundlicher
TFT-Bildschirm mit Farbdisplay e Betriebssystem Wave 0S mit
SchweiBprogrammen im pulsierten Betrieb fiir spezielle Werkstoffe
(AB Pulse fiir Aluminium und galvanisierte Bleche) und mit geringer
Warmezufuhr bei diinnen Dicken (ATC). Brenner, Massekabel und
Masseklemme sind enthalten.

@ YiusepcanbHblit UHBEPTOPHbII! CBAPOYHbI anNapaT A CBapKM

MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA v TIG DC-Lift ¢ mukponpoLieccopHbim
ynpagnetiem. Cuucrema WAVE 0S no3sonser: HacTpaueats

MPOLLECC CBAPKWM; OTCNIEXIBATL M aHAMM3NPOBATD CBAPKY, COXPAHSS
[iaHHble yepe3 USB-nopt; ynpocTuTb cBapky. XapakTepucTykut: 55
HacTpaviBagMbIx Iporpam ® pabota B HEMPEPBIBHOM 1 UMMYAbCHOM
pexuMe ® yioOHbIA MHTEpAENC ¢ LBeTHbIM TFT-3kpaHoM ©
onepaLyorHas cucrema Wave OS ¢ nporpaMmMamin uMMyAbCHOI CBapKi
pasnuuHbix Matepuanos (AB Pulse Ans anoMAHIS 1 OLIMHKOBAHHbIX
JWCTOB) 1 C HU3KIM TEMMONPUTOKOM A TOHKWX MaTepuanos (ATC).
Mpunaralotca ropenka, kabenb u 3akum Maccbl.
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STANDARD VIl  oPTIONAL | smal Conir
MIG-MAG GAS REGULATOR TIG TORCH BOARD KIT TROLLEY TROLLEY
/\ 3m_MT25 TORCHES . PUSHPULL | COSMOPOLITAN EUROPA T’ G
@ 742183 5 ﬁ e
e U 3 s Wy LIFT
MT25
Q o g ina ratas @ 722119 @ 742058 980559
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GAS TUBE @ 722112 MIG-MAG TORCH : HOLDER
| — x ’4E:E’l LJSSES
@ 3m DX50 MT25ALU (GRAY) | =
3m @ 742708 MT25m742777 |  @802817 @ 804123 @ 803079 @ 803073
TECHNICAL DATA N
; % % H -
BEERNERDCENREENE
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A ) A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
620 L
; 230 . 200 16 23 08 06 08 08 08 08 16
Technomig 240 Wave 816076 {1 20:220 L5 100 9% 5 5 07 1 1 12 12 1 . P23 igg \al 24
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC
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@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lit
inverter multiprocess welding machine. It is particularly suitable for use in
body shops and allows the immediate use of three different torch types:
two traditional mig torches and one spool gun. This feature enables
the user to work directly on different materials without any need to change
either the torch or the wire spool. The traditional mig torches are suitable for
welding steel, HSS high strength steels, stainless steel and mig-brazing of
galvanized sheets, while the spool gun torch is for aluminium welding even
when working far away from the generator. The quick SYNERGIC regulation of
the welding parameters, thanks to the ONE TOUCH LCD SYNERGY technology,
makes this product easy to use. The Made in Telwin ATG technology makes
it easy to achieve excellent standards of welding on thin materials thanks to

Ol state-of-the-art control of the arc. The operator can also intervene manually
300mm along the arc length: this adjustment means the weld seam can be modified
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according to the welder’s style. The ONE TOUCH LCD graphic display allows
for a better reading of all welding parameters. Main features: 17 synergy
curves available e visualization on LCD display of welding parameters e
regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time,
post gas e choice of 2/4 times, spot operation e thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent, motorgenerator (+ 5%) protections. Complete
with 2 MIG-MAG torches, work cable and clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ TIG DC-Lift
controllata a microprocessore. E" particolarmente indicata in carrozzeria e
permette I'utilizzo immediato di tre diverse torce, due mig tradizionali
ed una spool gun. Questa caratteristica consente I'intervento diretto su
diversi materiali senza effettuare cambi di torce e bobine filo. Le torce mig
tradizionali sono dedicate alla saldatura dell'acciaio, degli acciai ad alta
resistenza HSS, dell’acciaio inox e la saldobrasatura di lamiere zincate,
mentre la torcia spool gun é indicata per I'alluminio, anche a lunga distanza
dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura,
grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, rende il prodotto molto
semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di
ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad
un controllo avanzato dell’arco. E’ inoltre possibile intervenire manuaimente
sulla lunghezza dell"arco: tale regolazione permettera di modificare la forma
del cordone di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE
TOUCH LCD consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura.
Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte e visualizzazione su display
LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di
salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn
back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, spot e protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore
(= 15%). Completa di due torce MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur. Particuliérement prévu pour les
applications de carrosserie, permet P'utilisation immédiate des trois
différentes torches, dois mig torches traditionnelles et une spool
gun, Cette caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil. Les torches
mig traditionnelles sont prévus pour le soudage de I'acier, des aciers a
haute résistance HLE, ainsi que pour I'acier inox et le soudo-brasage des
toles galvanisées, la torche spool gun est congue pour I'aluminium aussi @
une distance importante du générateur. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
parametres de soudage, grace a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY,
rend le produit trés simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de Iarc. Il est en outre possible
d'intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de
modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style du soudeur.
Lafficheur graphique ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de
tous les parametres de soudage. Caractéristiques: 17 courbes synergiques
prédisposées o affichage sur écran ACL de parametres de soudage
* régulations: croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, temps
de brilure finale du fil (burn-back), post gaz e sélection fonctionnement
2/4 temps, spot ® protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur ( 15%). Fourni avec 2 torches MIG-MAG,
cable et pince de masse.

e £

TECHNICAL DATA N
acfia-Ja- P fpagofesrfesofonfongag 2: PR L

EN 60974 1 BN 60974-1

V (50-60Hz) A KW n/cos §
gechno_mlg 223 Treo 816058 oo %2
ynergic 220 ,0.000 180 400 78 15 22 08 06 08 08 08 08 16 |00 mgw
: 1ph - 20% 32 5 0,7 1 1 1 1,2 1 4
Technomig 223 Treo 816120 ’ ’ 1665H .
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC + M6 auin

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG nve rte r

DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente indicada
en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres sopletes
diferentes, dos tradicionales y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales sin efectuar
cambios de sopletes de bobinas de hilo. Los sopletes mig tradicionales
estan dedicados a la soldadura del acero, de los aceros de alta
resistencia HSS, del acero inoxidable y la cobresoldadura de chapas
cincadas mientras que el soplete spool gun es para el aluminio incluso
a larga distancia del generador. La rapida regulacion SINERGICA de
los parametros de soldadura gracias a a tecnologia ONE TOUCH LCD
SYNERGY, vuelve el producto muy simple de usar. La tecnologia
ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del
arco. Ademds es posible intervenir manualmente en la longitud del
arco: esta regulacion permitird modificar la forma del cordon de
soldadura en funcion del estilo del soldador. EI display grafico ONE
TOUCH LCD permite una lectura mejor de todos los parametros

de soldadura. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas

o visualizacion en display LCD de los pardmetros de soldadura

* regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia electrdnica,
tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas e seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot  protecciones termostatica,
sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+ 15%).
Equipada con 2 sopletes MIG-MAG, cable y pinza de masa.

(@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift multiprozess SchweiBgerét, mit Invertertechnik. Besonders
fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit, namlich zwei traditionellen
MIG-Brennern und einer Spoolgun. Dadurch kdnnen ohne Wechsel
des Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Dig traditionelle MIG-Brenner dienen zum SchweiBen von
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Stahl, hochfesten HSS-Stdhlen, Edelstahl und SchweiBldten verzinkter
Bleche, wahrend der Spoolgun-Brenner zum AluminiumschweiBen
auch in groBerer Entfernung zum Generator ausgelegt ist. Durch
die ziigige, SYNERGISTISCHE Einstellung der SchweiBparameter,
dank der Technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, ist das Produkt
duBerst bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie von
Telwin lassen sich auf dinnwandigen Werkstoffen dank einer
hochentwickelten Lichtbogensteuerung miihelos ausgezeichnete
SchweiBresultate erzielen. AuBerdem kann die Lichtbogenlénge
manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den
Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay
ONE TOUCH LCD lassen sich samtliche SchweiBparameter deutlicher
ablesen. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven o Anzeige
auf dem LCD-Display von SchweiBparametern e Einstellungen:
Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische
Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
o Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+

15%). Komplett mit 2 MIG-MAG-Brennern, Massekabel und
Masseklemme.

= Spool

Gun M6

[ru) CBapouHbIit annapar ¢ HBepTepoM, And ceapku MIG-MAG/OMIOC/
QNA NAAKI/MMA/TIG-DC LIFT MHOronpoLieccHom ¢ ynpasneHu1em
MVKponpoLieccopom. OcoBeHHO NOAXOMNT B CEKTOPE aBTOPEMOHTHbIX
MacTepCKiAX 1 M03BONAET HeMefIeHHOe NCMoNb30BaHIe Tpex
PasnnyHbIX ropenoK: ABYX TPAANLIMOHHbIX FOPeNnKku mig 1 OANH
ropenka Spool Gun. 37a XapakTepucTka no3BonseT CBapky
pa3nnyHbIX MaTepuarnos He MeHsA ropenku 1 GoBUHbI MPOBONOKM.
TpaauuoHHble Mul™ ropenkin ncnonbayloTest Ana CBapKu CTanm,
HepxaBeloLLeit cTanu, BbicokonpouHoit ctan HSS, caapouHoit
naiiku, ropenka Spool Gun npeaHaaHaveHa And cBapki anloMuHu,
BO3MOXHA Takxe paboTa Ha BorbLLIOM PaccTORHMM OT reHepaTopa.
Boictpas CUHEPTETYECKAA perynuposka napameTpoB cBapky,
6naropapa TexHonoru ONE TOUCH LCD SYNERGY, nenaer uanenve

UpeaBbIYaliHO MPOCTLIM B CTIONb30BaHMN. PaspaBoTanHan Komnanueii WIRE FEEDER
Telwin TexHonorua ATC no3BonseT ¢ NErkoCTbIO MOMYUMTb OTUYHbIE [ X ]
pe3ynbTaThl NpU CBapKe MaTepuanos HeGoMbLLOM TONLLMHbI brarosaps o0
YCOBEPLLIEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO Ayr. Kpome Toro, AnnHy Ayrv ROLLS

MOXHO PerynvpoBaTb BpyuHylo: 3Ta PerynupoBka Mo3BONAET U3MeHSTb
$OpMy CBApHOTO LLUBA B 3ABICMMOCTI OT CTITIA PaBOTHI CBAPLLIAKA.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 227

Tpaduueckuir gucnneit ONE TOUCH LCD ynpoLuaet cumTbiBaHme STANDARD OPTIONAL v
BCEX MapamMeTpoB CBapkyl. Xapaktepuctuku: 17 3apaxee 3agaHHbix
CUHEpreTUecKIX KpuBbix ® OTOBPaXEHIE Ha KUZKOKPUCTANNIUECKOM SPOOL GUN M6 nggume%%ﬁﬁ SPOOL GUN M6 ALUMINIUM KIT TIG TORCH
[VCTINIee BCEX NapaMeTpoB CBApKU ® PErynvpoBaHUe: pammbl Mogbema ‘/\ ’“
MPOBONOKHA, 3NIEKTPOHHOE PEAKTUBHOE COMPOTUBEHIE, BPEMSA ~ m "f? ’“ C) Z
KOHEUHOrO OTKMra npoBonoky (burn back), Bpemsa rasa nocne ceapky %x “ﬂ;gso e + Spool Gun " MT1'5 $16053 - oV
m@E X Ml
® BpIbOp paboThl 2/4 TaKTa, TOYeUHas cBapka ® TepMocTaTuyeckas 3m @ 742680 BLU o 804137 @805407 @802836 @ 722563
3alLWTa, 3aLLuTa OT MepeHanpsXeHVs,HU3KOTO HaNPSHKEHIS, Neperpyaky
10 oKy, MoToreHepatop (+15%). Ykomnnektosa 2 ropenka MIG-MAG, MIG-MAG GAS REGULATOR | DOUBLE BOTTLE ELE%IBERE
Kkabenem u 3aXumom maccel. “ TORCHES &= KIT
osoammarz| G 7 P # -“ '@
< 2 06:0,8mm Ll Rkl
@ 722225 3m DX25 5m @ 742182 @ 722119 (x2) @ 803067 804121




TECHNOMIG 243 WAVE euin

~ @ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
mnverter DC-Lift inverter multipracess welding machine. It is particularly

MIG-MAG
FLUX suitable for use in body shops and allows the immediate use
of three different torches. This feature enables the user to work
M l’\JAII_(;I' I EE?C_:FIIEGSS directly on different materials without any need to change
MMATIG - - either the torch or the wire spool (3 coil storage: 1/ 5 kg max

DCSLFT and 2/15kg max). Each torch can be dedicated to welding

specific materials such as steel, high resistance steel (HSS),
stainless steel, aluminium and brazing of galvanised sheet metal
(AB Pulse). The WAVE 0S system makes welding operations:
customisable to suit customer-specific requirements; traceable
and analysable, by saving data via USB; simplified, thanks to
SYNERGIC adjustment of parameters and the presence of specific
programs for the materials to weld (pulsed for aluminium,

with low thermal transfer for thin surfaces). Features: 55
customisable programs e continuous and pulsed functioning

o 3 torches always ready for use e user-friendly interface with
TFT colour screen ® WAVE 0S operating system with pulsed
welding programs for specific materials (AB Pulse for aluminium
and galvanised sheet metal) and low thermal transfer for thin
e = materials (ATC). Complete with 2 MT15 torches, 1 MT25 torch,

PUL S E cable and earth clamp.

[\
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MAX
O 15Kg

300mm
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m
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1] General Motors

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore. E
Puise On Puise particolarmente indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo

Do E immediato di tre diverse torce. Questa caratteristica consente

I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare cambi

torce e bobine filo (3 vani bobine: 1/ 5 kg max e 2/ 15kg max).

B > ol Ogni torcia puo essere dedicata alla saldatura di specifici
T materiali quali acciaio, acciai ad alta resistenza HSS, acciaio

inox, alluminio e la saldobrasatura di lamiere zincate (AB

Pulse). Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura:

rmal Conl personalizzabili in base all'esigenza dell'utilizzatore; tracciabili

ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati via USB;
semplificate, grazie alla regolazione sinergica dei parametri e alla

T’ G presenza di programmi specifici per i materiali da saldare (pulsati

per alluminio, a basso apporto termico per superfici sottili.

L l F T Caratteristiche: 55 programmi personalizzabili ® funzionamento
continuo e in pulsato © 3 torce sempre pronte all'uso
« interfaccia user-friendly con schermo TFT a colori e sistema

o-%» operativo Wave 0S con programmi di saldatura in pulsato per
materiali specifici (AB Pulse per alluminio e lamiere galvanizzate)
U S B ¢ a basso apporto termico per spessori sottili (ATC). Completa di

2 torce MT15, 1 torcia MT25, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur.
Particuliérement prévu pour les applications de carrosserie,
permet I'utilisation immédiate des trois différentes torches. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil (3
lieux bobines: 1/5 kg max et 2/15kg max).

Chaque torche peut étre dédiée au soudage de matériaux
spécifiques comme acier, acier a haute résistance HSS, acier
inox, aluminium et le soudo-brasage de toles galvanisées (AB
Pulse). Le systéme WAVE 0S rend les opérations de soudage:
personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur;
tracables et analysables, grace a 'enregistrement des

données sur USB; simplifiées, grace au réglage synergique des
parametres et a la présence de programmes spécifiques pour
les matériaux a souder (pulsés pour aluminium, & faible apport
thermique pour surfaces fines). Caractéristiques: 55 programmes
personnalisables e fonctionnement continu et en pulsé ¢ 3
torches toujours prétes a I'usage © interface conviviale avec
écran TFT en couleurs e systéme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques
(AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a faible apport
thermique pour des épaisseurs fines (ATC).

Fourni avec 2 torches MT15, 1 torche MT25, cable et pince
de masse.

WIRE FEEDER

o)

TECHNICAL DATA

% % . ¢ H h—d
o v. o facfac] v Jacdpi N oestfessfen ferdeer) 2: 1 1P
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870 L
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TECHNOMIG 243 WAVE

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente
indicada en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres
sopletes diferentes. Esta caracteristica permite la intervencion
directa en diferentes materiales sin efectuar cambios de sopletes de
bobinas de hilo (3 lugar bobinas: 1/5 kg max y 2/15kg max). Cada
antorcha puede dedicarse a la soldadura de materiales especificos,
como acero, acero de alta resistencia HSS, acero inoxidable,
aluminio y el cobresoldeo de chapas zincadas (AB Pulse). El sistema
WAVE 08 hace que las operaciones de soldadura: se puedan
personalizar segun las necesidades del utilizador; se puedan trazar
y analizar, guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias
a la regulacion sinérgica de los pardmetros y a la presencia de
programas especificos para los materiales que se deben soldar, de
baja aportacion térmica para las superficies finas. Caracteristicas: 55
programas personalizables e funcionamiento continuo y en pulsado
o 3 antorchas siempre preparadas para el uso © interfaz fécil de
usar con pantalla TFT de colores e sistema operativo Wave 0S con
programas de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB
Pulse para aluminio y chapas galvanizadas) y de baja aportacion
térmica para espesores finos (ATC). Incluye 2 antorchas MT15, 1
antorcha MT25, cable y pinza de masa.

@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift mitiprozess SchweiBgerét, mit Invertertechnik. Besonders
fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit; dadurch kdnnen ohne Wechsel des
Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden, (3 Spulelager: 1/5 kg max und 2/15kg max). Jeder Brenner
kann auf die SchweiBung bestimmter Werkstoffe ausgerichtet
werden, wie Stahl, hochfester HSS-Stahl, rostfreier Stahl und
Aluminium sowie auf das SchweiBloten verzinkter Bleche (AB
Pulse). SchweiBverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell
nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar; riickverfolgbar und
analysierbar mittels Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht
durch die synergistische Einstellung der Parameter und durch
die speziellen Programme filr die zu schweiBenden Werkstoffe
(pulsierter Betrieb fiir Aluminium, geringe Warmezufuhr bei diinnen
Oberflachen). Eigenschaften: 55 individuell erstellbare Programme
* Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb ® 3 Brenner immer
einsatzbereit e Benutzerfreundlicher TFT-Bildschirm mit Farbdisplay
o Betriehssystem Wave 0S mit SchweiBprogrammen im pulsierten
Betrieb fiir spezielle Werkstoffe (AB Pulse fiir Aluminium und
galvanisierte Bleche) und mit geringer Warmezufuhr bei diinnen
Dicken (ATC). Zwei MT15 Brenner, ein MT25 Brenner, Massekabel
und Masseklemme sind enthalten.

@ Caapourbiit annapar ¢ useepTepom, ana caapkin MIG-MAG/OMIOC
ANA NAVKIA/MMA/TIG-DC LIFT MHoronpoLeccHom ¢ ynpasneHuem
MUKporpoLieccopom. OCOBEHHO MOTXOANT B CEKTOPE aBTOPEMOHTHbIX
MacTepCKiIX it 1103B0NAET HEMEAIEHHOE UCTIONb30BaHHE TPeX
PasUYHbIX rOPENoK. 31a XapaKTepucTIAKa no3BonseT caapky
Pa3NVYHbIX MaTEPIrNOB He MeHss TOpEnKit 1 G06UHbI MpOBOMOKY,

(3 mecto 6obuHbE: 1/5 kg max v 2/15kg max). Kaxayko ropenky
MOXHO VICTIONb30BATb AN CBAPKY ONPELENeHHbIX MaTepUanos,
Harpumep, CTanu, BbicokonpouHoi cTan HSS, HepxaseloLLei
CTanw, anioMyHIA, a Takxke [nA CBAPKONAViKyi OLIMHKOBAHHbIX NUCTOB
(AB Pulse). Cucrema WAVE OS no3sonseT: HacTpavsaTb NpoLiece
CBAPKY COrNacHO TPEBOBAHWAM NONb30BATENS; OTCTIEXUBATS M
aHanM31poBaTh CBapKY, COXpaHAA faHHble Yepe3 USB-nopt; ynpoctuTs
CBApKy Bnarogaps CHHEPTETUUECKO/! PErynIpoBKe napameTpos

I ICNIONb30BAHVIIO CTIELiMaNbHBIX MPOTPamMM A PasnyHbIX
CBapVBAEMbIX MaTEPanos (MMYMLCHbIA PEXIM A8 aNIOMYHIS,
HV3KIM TENNONPUTOK AN TOHKVX MaTepuanos). XapakTepucTiku: 55
HacTpaviBaeMbIx porpam ® padota B HEnpepbIBHOM ¥ UMMYALCHOM
pexume © 3 TOpenkM, BCerna roToBbIX K UCMOMb30BaHMIO © YA0HbIi
IHTepdeiic ¢ LBeTHbIM TFT-3KpaHom ® onepaLioHHas cuctema Wave
0S ¢ nporpaMmamy UMMyAbCHOIA CBAPKY PA3MNYHbIX MaTepyanos
(AB Pulse A4 anioMUHUA 1 OLIMHKOBAHHbIX NUCTOB) U C HU3KUM
TENnonpUTOKOM AN TORKIX MaTepuanos (ATC). Mpunaratotes 2
ropenkin MT15, 1 ropenka MT25, kabenb 11 3akum maccbl.

Fi &
MT15 MT15 MT25 ALU
3mm@ 742650 RED 3m@742660 BLUE  3mm@ 742708 GRAY
2x 0,6+0,8mm 2x 1+1,2mm (Al)
@ 722112 @ 722167 3m DX50
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WELDING ADVANCED VISUAL ENVIRONMENT

see pag. 100

Easy: just choose thickness

and weld in Pulse!

AB PULSE

AB Pulse is the state-of-the-art technological solution developed by Telwin for
applications on aluminium and galvanized metal sheets. The idea of generating
waveforms, optimised for the welding of materials which are particularly sensitive
to heat transfer, guarantees excellent results, from both a structural and aesthetic
viewpoint, comparable to those achieved by TIG welding.

AB Pulse & una soluzione tecnologica all'avanguardia sviluppata da Telwin per
le applicazioni su alluminio e lamiere galvanizzate. L'ideazione di forme d’onda
ottimizzate per la saldatura di materiali particolarmente sensibili all'apporto
termico, assicura eccellenti risultati sia dal punto di vista strutturale che estetico,
paragonabili a quelli della saldatura TIG.

AB Pulse est une solution technologique a I'avant-garde développé par Telwin
pour les applications sur 'aluminium et les toles galvanisées. Lidéation de formes

CuSi,- Brazing  Aluminium
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d'onde optimisées pour le soudage de matériaux particulierement sensibles a I'apport thermique assure d’excellents résultats
aussi bien du point de vue structurel que du point de vue esthétique, comparables aux résultats du soudage TIG.

AB Pulse es una solucion tecnoldgica de vanguardia desarrollada por Telwin para las aplicaciones en aluminio y chapas cincadas.
I disefio de formas de onda optimizadas para la soldadura de materiales especialmente sensibles al aporte termico asegura
excelentes resultados tanto desde el punto de vista estructural como estético, paragonables a los de la soldadura TIG.

AB Pulse ist eine wegweisende technische Losung, die Telwin fiir Anwendungen auf Aluminium und galvanisierten Blechen
entwickelt hat. Die Schaffung optimierter Wellenformen fiir das SchweiBen besonders empfindlich auf Warmeeintrag reagierender
Werkstoffe stellt hinsichtlich Festigkeit und Optik exzellente Resultate sicher, die sich mit denen des WIG SchweiBens vergleichen

lassen.

AB Pulse sBNFeTCA NepenoBbIM TEXHONOTUYECKUM PELUEHUEM, pa3paboTanHbiii Telwin Ana 06paboTkit amoMUHIS 1 OLIMHKOBaHHbIX
7MCTOB. ViCTornb3oBanie (OpMsl BOMHbI, ONTUMUBHPOBAHHOI N4 CBAPKY MATEPUANOB, OTIMYAIOLLIXCA 0COBOVI UyBCTBUTENBHOCTbIO K
TENnoNpUTOKY, 06ECTIEUMBAET MPEBOCXOTHbIE PE3YNbTATbI KaK C KOHCTPYKTUBHOI, TaK W SCTETUECKON TOUKI 3PEHUA, CPABHUMBIE CO

caapkoit TIG.

ADVANCED THERMAL CONTROL
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MMA-MIG/MAG | CONSUMABLES ALUMINIUM KIT TIG TORCH BOARD KIT
TIG MASKS KIT FOR MIG PUSH PULL
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Advanced Thermal Control

TECHNICAL
INFORMATION

I iG-MAG PROCESS

en| The Made in Telwin ATC technology is
designed for use in specific sectors such
as, for example, car bodywork where the
materials (with thin materials measuring
from 0.5-0.8 mm) are extremely sensitive
to deformation caused by the temperatures
reached during welding operations. The
ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin
materials thanks to state-of-the-art control
of the arc.

IT

La tecnologia ATC, Made in Telwin, trova
specifica applicazione in quei settori, vedi
ad esempio la carrozzeria, dove i materiali
(con spessori contenuti tra 0,5-0,8mm) sono
estremamente sensibili alle deformazioni
causate dalle temperature raggiunte durante
la saldatura. La tecnologia ATC consente

di ottenere con grande facilita eccellenti
saldature su spessori sottili grazie ad un
controllo avanzato dell’arco.

m
0

La technologie ATC, Made in Telwin, trouve
une application spécifique dans ces
secteurs, voir par exemple la carrosserie,
ou les matériaux (ayant des épaisseurs
contenus entre 0,5-0,8 mm) sont
extrémement sensibles aux déformations
causées par les températures atteintes
durant le soudage. La technologie ATC
permet d’obtenir avec grande facilité
d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de
I'arc.

B ADVANTAGES

92

EN| e Easy welding of thin materials

e Decreased deformation of material

e Extremely stable arc even whenworking
with low currents

e Rapid and accurate tack welding

e Easier coupling of spaced sheets

e Excellent results on steel, aluminium
and during brazing operations

i | e Saldature su spessori sottili
con grande facilita
¢ Minore deformazione del materiale
e Arco estremamente stabile
anche alle basse correnti
e Saldatura a punti rapida e precisa
e Unione facilitata di lamiere
distanziate tra loro
e QOttimi risultati su acciaio, alluminio
e con saldobrasatura

FR| e Soudages sur de fines épaisseurs

avec grande facilité

e Plus faible déformation du matériel

e Arc extrémement stable méme
avec des courants faibles

e Soudage par points rapide et précis

e Union facilitée de toles distancées
entre elles

o Excellents résultats sur acier, aluminium
et avec brasage

es| La tecnologia ATC, Made in Telwin, encuentra
su aplicacion especifica en aquellos
sectores, véase por ejemplo la carroceria,
donde los materiales (con espesores
incluidos entre
0,5-0,8 mm) son extremadamente sensibles
a las deformaciones que causan las
temperaturas que se alcanzan durante
la soldadura. La tecnologia ATC permite
obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un
control avanzado del arco.

oE| Die ATC-Technologie von Telwin findet -
etwa in Karosseriebetrieben - speziell dort
Anwendung, wo die Werkstoffe (mit relativ
geringen Starken von 0,5 bis 0,8 mm)
duBerst empfindlich auf die Verformungen
reagieren, die auf hohe Temperaturen beim
SchweiBen zuriickgehen. Mit der ATC-
Technologie lassen sich auf diinnwandigen
Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung miihelos
ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen.

RrU| PagpabotaHHas komnaHueit Telwin TexHonorusa
ATC B nepBylo ouepeb npegHasHaveHa ang Takux
0bnacTeli MpUMEHeHWS, HarpuMep, Ky30BHbIX pabor,
B KOTOpbIX MaTepuansl (TonwmHoi ot 0,5 fo 0,8
MM) Upe3BblualiHo YyBCTBITENbHbI K fedopmaLmam,
BbI3BaHHLIM TEMMEepaTypoil, KoTopas AoCTUraeTcs
BO Bpems cBapKu. Pa3paboTaHHas koMnaHuei
Telwin TexHonorna ATC No3BongeT ¢ NerkocTbio
MOMYYUTb OTIMYHbIE PE3YMbTaThl MPK CBapKe
MaTepranos HebonbLLON TOMLLMHbI Brarofaps
YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPOIIO Ayru.

ES

e Soldaduras en espesores sutiles
con gran facilidad
o Menor deformacion del material
e Arco extremadamente estable
incluso con corrientes bajas
e Soldadura por puntos rapida y precisa

* Union facilitada de chapas distanciadas entre ellas

 Resultados 6ptimos con acero, aluminio
y con cobresoldadura

pE| e Sehr leichtes SchweiBen auf
diinnwandigen Werkstoffen

e Geringere Materialverformung

o AuBerst stabiler Lichtbogen auch
bei geringen Stromwerten

e Zligiges, prazises PunktschweiBen

e \/oneinander entfernte Bleche lassen
sich leichter zusammenfiigen

¢ Ausgezeichnete Ergebnisse auf Stahl,
Aluminium und beim SchweiBl6ten

® [pocToTa CBapKV MaTepranos
HEBOMbLLOVi TONLLMHbI
® MeHbluas gedopmais mateprana

RU

® OueHb CTabunbHas ayra faxke npu HA3KOM TOke

L4 5bICTpaH 1 TOUHaa TouyeuHas cBapka
® YNpoLleHHoe CoeanHeHe IMCToB,

pacronoXXeHHbIX Ha PacCTOSHWM Apyr OT Apyra

® OTnnYHbIE pe3yrbTaTbl PaboThl Ha cTanu,
anoMUHAN 1 NPY Nanke
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@ Postes de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/ et TIG DC-Lift controlés par microprocesseur. Flexibilité
d’utilisation et différents matériaux soudgs (acier, acier inox,
aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées). Large variété des
applications allant de I'entretien, a I'installation en passant par les
interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE rend les
produits trés simple a utiliser.

La technologie ATC, Made in Telwin, permet d’obtenir avec grande
facilité d'excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un
contréle avancé de I'arc. Fournis avec torche de soudage, cable et
pince de masse.

ELECTROMIG 220 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA and TIG DC-Lift inverter welding machines.
Flexibility of use and different materials welded (steel, stainless
steel, aluminium) or braze-welded (galvanized and zinc-
plated sheets). Wide range of application from maintenance
to installation and bodywork operations. The rapid SYNERGIC
adjustment makes the products exceptionally user-friendly.
The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin materials thanks to
state-of-the-art control of the arc.

CGomplete with torch, work clamp and cable.

@ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA
e TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Diversi materiali
saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere
galvanizzate). Larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria. La
rapida regolazione SINERGICA rende i prodotti molto semplici da
usare. La tecnologia ATG, Made in Telwin, consente di ottenere
con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad
un controllo avanzato dell'arco.

Complete di torcia, cavo e pinza di massa.
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STANDARD VBl  OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES MIG-MAG STAINLESS BRAZING WIRE |  TIG TORCH TROLLEY |GLOVES
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@ 742180 TORCH Q { MONTANA
MT15 - 4. r @802673
[NEW | 4mE 742181 i ST26V MORE GLOVES
e 0 5m @ 742182 @ 802037 @ 742058 @ 803073 Pag. 236
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ELECTROMIG 300 SYNERGIC

@ Soldadoras inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/y TIG DC-Lift controladas con microprocesador. Flexibilidad
de uso con diferentes materiales soldados (acero, acero
inoxidable, aluminio) y soldados con bronce y plata (chapas
galvanizadas). Gran variedad des aplicaciones, desde el
mantenimiento a la instalacion, hasta las intervenciones en los
talleres de carrocerfa. La répida regulacion SINERGICA vuelve los
productos muy simples de usar. La tecnologia ATC, Made in
Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras excelentes
en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del arco.
Equipadas con soplete, cable y pinza de masa.
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WIRE FEEDER

STANDARD N

o Wy, 3m M2
@ 742183
0,6+0,8mm

GAS TUBE @ 72225
@ 3m DX50

TECHNICAL DATA

OPTIONAL

die von der Wartung tiber die Installation bis hin zu
Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige, SYNERGISTISCHE
Einstellung sind die Produkte duBerst bedienungsfreundlich. Mit

der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf dinnwandigen

( Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ u. WIG
DC-Lift Multiprozess SchweiBgerate, mit Invertertechnik. Flexiblen
Einsatzméglichkeiten und diverse verarbeitbare SchweiBwerkstoffe
(Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBldtwerkstoffe
(galvanisierte Bleche). GroBe Bandbreite von Anwendungsfeldern,

Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung

miihelos ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen. Komplett mit

Brenner, Massekabel und Masseklemme.

Galsls T

@ Caapousbie annapatsl ¢ UHBEPTEPOM, 1A CBAPKI MPOBONOKOI MIG-
MAG/QNIOC/ANA MAVIK/MMA/ u TIG-DC LIFT MHororpoLgccHoM ¢
yrIpaBNeHyeM MUKPOMPOLECCOPOM.

TUBKOCTb MM UCMOMb30BAHIN 1 CTIOCOBHOCTb MPOBORUTb CBAPOUHbIE
paboTbl Ha MaTepyanax pasnuuHbiX TUMOB (CTalb, HepXaBEloLLas CTanb,
amIOMUHII) Y CBAPOYHO-MasbHbIE PABOTHI (HA rabBaHUBNPOBAHHbIX
nctax). LLupokoro cnekTpa npuMeHeii oT 0behyXuBaHIA f0
MOHTaXHbIX 11 Ky30BHbIX pabor. bictpast CYIHEPTETIYECKAA
PerynupoBKa fienaet U3aenvie Ype3sbluaitio MPOCTLIM B CTIONb30BAHNIM.
Pa3paboranHan Komnaxuei Telwin Texxonorua ATC nossonder ¢
NErKoCTbI0 MOMYUMTb OTANYHbIE PE3yNbTaTbI NP CBAPKE MaTep1ancs
HeBObLLIOIA TONLLYMHbI BNIarofaps YCOBEPLLIEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO
fiyri. YKOMMNeKToBaHbI ropenkoil, kabenem 1 3akuMom Macchl.
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MIG-MAG
TORCHES

MT25
4m@ 742184
5m @ 742185

GAS REGULATOR
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s
-

-

4m_ ST26V
@ 742058

@ 802948

MIN MA\( 60" 60 60 Q
@B DC -

EN 60974 1 EN 60974—1
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Electromig 300 Synergic 816065 290 20:300 270 505 g3 10 65 = 45 090 06 08 08 08 08 16 b, gggbv 37
9 ynerg 3ph 207300 300 15 9 09 12 12 12 12 12 6 e
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ELECTROMIG 400 SYNERGIC | /=] = Rawin

@ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA e TIG DC-Lift controllate a
microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita d'impiego con diversi materiali saldati (acciaio,
acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate). Larga varieta di campi d’applicazione,
dall'industria, alla manutenzione, dall'installazione agli interventi in carrozzeria. La regolazione
sinergica rende il prodotto semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di
ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad un controllo avanzato
dell'arco. Caratteristiche: funzionamento in manuale e sinergico ® 40 curve sinergiche predisposte
o possibilita di creare, salvare e richiamare programmi di saldatura personalizzati e regolazioni
in MIG-MAG: rampa di salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn
back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, Bi-Level, spot, spessori materiali inch e
mm e regolazioni in MMA: hot start, arc force, anti-stick e selezione VRD. Protezioni: termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%); Tig Lift.

Complete di torcia, cavo e pinza di massa. | modelli 450 e 550 sono disponibili anche nella

versione raffreddate ad acqua.

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess inverter welding machines,
microprocessor controlled, with 4-roller wire feeder. Flexible use with various welded materials (steel,
stainless steel, aluminium) or brazed materials (galvanised sheet metal). Wide variety of application
fields, from industry to maintenance, installation to bodywork activities. Synergic adjustment makes
the product simple to use. The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve excellent
standards of welding on thin materials thanks to state-of-the-art control of the arc.

Features: ® manual or synergic operating e 40 pre-set synergic curves e possibility to create, save
and recall customised welding programs e MIG-MAG adjustments: wire up slope, electronic reactance,
wire burn-back time, post gas e 2/4 time operation selection, Bi-Level, spot, inch and mm material
thicknesses ® MMA adjustments: hot start, arc force, anti-stick e VRD selection.

Protections: thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, engine driven generator (+/-15%);
TIG Lift. Complete with torch, cable and earth clamp. The 450 and 550 models are available also
in the water cooled version.
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STANDARD N OPTIONAL
MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT | GAS REGULATOR |  TIG TORCH PRO WHEELS MIG-MAG
TIG MASK TORCHES o CONSUMABLES
/"\ 0,6:0,8mm B 05
@ 722225 'y L_ e R
am MT36 1:1,2mm D ST26V .' i B '|
@ 742186 @ 742366 RN - @ 722119 @ 742058 B ‘i.
® 'S | COLADAPTOR | ELECTRODE Y :
VANTAGE RED XL AP HOLDER
o oy o
@ 802936 742187
MORE MASKS 5m MT 36
GAS TUBE 3m DX50 Pag. 40 742188 802273 802436 804124 @ 802948 Pag. 228
TECHNICAL DATA
M\N MA»( EO 60
| B0 G ECEDREEE R
ENBG9741 EN60974—I
V (50-60Hz) n/cos ¢
20+ 400 400@30% 270 73 15 95 —
; ; 230/400V _ (400V) 25 165 089 06 08 08 1 08 16
816090 d ’ : ’ : 2 IP23 300w 42
Electromig 400 Synergic 3ph  20:320 320@25% 200 106 17 65 09 16 16 16 12 12 8 915 H
(230v) 33 126
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ELECTROMIG 450 SYNERGIC (AQUA) euin

@ Postes de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG / FLUX / BRASAGE / MMA et TIG DC-Lift contrlés @ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA y TIG DC-Lift controladas por

par microprocesseur, avec dévidoir a 4 rouleaux. Flexibilité 'emploi avec différents matériaux microprocesador, con arrastra hilo de 4 rodillos. Flexibilidad de uso con diferentes materiales soldados
soudes (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brases (toles galvanisées). Ample variété de champs (acero, acero inoxidable, aluminio) o soldados por cobresoldeo (chapas galvanizadas). Amplia variedad
d'application, allant de I'industrie, a 'entretien, en passant par l'installation et les interventions en de campos de aplicacion, desde la industria al mantenimiento, desde la instalacion a las intervenciones

carrosserie. Le réglage synergique rend le produit simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, en la carrocerfa. La regulacion sinérgica hace que el producto sea sencillo de usar. La tecnologia ATC,
permet d'obtenir avec grande facilité d’excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un controle Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad excelentes soldaduras en espesores finos gracias
avancé de I'arc. Caractéristiques : fonctionnement en manuel et synergique © 40 courbes synergiques a un control avanzado del arco. Caracteristicas: funcionamiento en manual y sinérgico e 40 curvas
prédisposées e possibilité de créer, sauvegarder et rappeler des programmes de soudage personnalisés ~ sinérgicas preparadas e posibilidad de crear, guardar y recuperar programas de soldadura personalizados

o réglages en MIG-MAG: rampe de montée du fil, réactance électronique, temps de briilure finale du fil * regulaciones en MIG-MAG: rampa de subida de hilo, reactancia electrdnica, tiempo de quemado final
(burn-back), post-gaz e sélection du fonctionnement 2 / 4 temps, Bi-Level, spot, épaisseurs matériaux del hilo (burn-back), post gas e seleccion de funcionamiento 2/4 tiempos, Bi-Level, spot, espesores

en pouces et mm o réglages en MMA : hot start, arc force, anti-stick e sélection VRD. Protections : de materiales en plgds y mm e regulaciones en MMA: hot start, arc force, anti-stick e seleccion VRD.
thermostatique, surtension, sous-tension, surintensité, moto-générateur (+ / -15%); TIG Lift. Fournis Protecciones: termostética, subida y bajada de tension, subida de corriente, motogenerador (+/-15%);
avec torche, cable et pince de masse. Les modeles 450 et 550 sont aussi disponibles dans la TIG Lift. Equipadas con antorcha, cable y pinza de masa. Los modelos 450 y 550 estan disponibles
version refroidie a eau. también en la version enfriada por agua.

)

=
@
s
©

inverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT

ONE
OUCH
SYNERGY

230/400V

i

Synergy

L
T

nec
rmal Conlrol

BN
m

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

TECHNICAL DATA N
A gipr g ofestlessfenendeef 2:§ 1P|
A A kw mm mm kg

EN60974-1 EN60974-1

V (50-60Hz) A A v n/cos ¢ mm

Electromiq 450 Synergic 816001 202400 400@30% 270 73 15 94 7

g ynerg 230/400  (400V) 2% 165 089 06 08 08 1 08 16 s

i [ 3ph 09 2 2 16 2 12 g "8 30W
Electromig 450 Synergic 816092 p 20320 320@25% 200 106 17 6,4 4 ’ ’ 1450H g
AQUA (***) (230V) 33 12,6

; ; 20500 500@40% 400 85 23 15
Electromig 550 Synergic 816093 86

g ynerg 230/400 _ (400V) 35 22 09 06 08 08 1 08 16 o 1 5?13[;) vb
Electromig 550 Synergic g.co0,  3P"  20:400 400@40% 330 110 32 11 09 24 24 16 24 12 8 1450H g
AQUA (***) (230V) 45 17

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxaeHvnem
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ELECTROMIG 550 SYNERGIC (AQUA)

@ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG DC-Lift multiprozess SchweiBgeréte mit

Invertertechnik, mit Drahtvorschub mit 4 Rollen. Flexibler Einsatz auf unterschiedlich geschweiBten
Werkstoffen (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder schweiBgeldteten Werkstoffen (galvanisierte
Bleche). GroBe Vielzahl an Einsatzfeldern in der Industrie, bei der Wartung und der Montage bis

hin zu Karosseriearbeiten. Uber die synergistische Einstellung lasst sich das Produkt mihelos
bedienen. Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf dinnwandigen Werkstoffen dank einer
hochentwickelten Lichtbogensteuerung mit Leichtigkeit ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen.
Eigenschaften: Hand- und Synergiebetrieb o 40 vorgegebene Synergiekurven e SchweiBprogramme
konnen individuell erstellt, abgespeichert und aufgerufen werden e Einstellungen im MIG-MAG-

Verfahren: Anfangsrampe der Drahtgeschwindigkeit, elektronische Reaktanz, Dauer fiir das

Nachbrennen des Drahtes (Burn-back), Gasnachstromung (Post-gas) e Auswahl 2/4-Takt-Betrieb,
Bi-Level, Spot, Werkstoffdicke mit inch und mm e Einstellungen im MMA-Verfahren: Hot Start, Arc
Force, Anti-Stick ® Auswahl VRD. Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%); WIG Lift. Brenner, Massekabel sowie Masseklemme sind
enthalten. Die Modelle 450 und 550 stehen auch in der wassergekiihlten Ausfiihrung zur

Verfiigung.
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@ VsepTopHble caapouHbie annapatl s caapki MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA u TIG DC-Lift ¢

MUKPOMPOLIECCOPHBIM YMIPABTIEHVIEM U MEXGHI3MOM MOTA4Y MPOBONIOKA C 4 ponukamu. BKocTs
ICTIONb30BaHMA BNarofiaps CnocoBHOCTIA OCYLLECTBNATL CBAPOUHbIE PADOTHI Ha PASNIUHbIX MaTepuanax
(CTarib, HepXaBelLLas CTanb, AMKOMHINI) WM CBAPOUHO-MasbHbIE PABOTI (Ha rarlbBaHI3MPOBAHHbIX
ucrax). LLinpokie BO3MOXHOCTI MPUMEHEHNS, OT NPOMBILLIAEHHOTO MCIONb30BAHISA 10 TEXODCTIYKMBAHNS,
OT MOHTAXHbIX [10 KY30BHbIX PaboT. CUtHEpreTuyeckas perynvpoBka fenaet yCTpoiicTBo MpocTLIM B
1enonb3oaHyK. PapaboTaHHas komnaHvedt Telwin TexHonorua ATC no3BONSET C NIErKOCTbIO MOMYUMTL
OTNMYHbIE PE3yNbTaTbl Mpy CBAPKE MaTEpHArNoB HEOOMbLLOI TONLLYHbI 6NaroRaps YCOBEPLLIEHCTBOBAHHOMY
KOHTPOIHO yrA. XapakTepUCTHKY: GYHKLIMOHUPOBAHIE B PyUHOM W CUHEPTETUYECKOM pexume @ 40
MPENBaPUTENbHO 3aaHHbIX CUHEPTETUYECKVIX KPYBLIX ® BO3MOXHOCTb CO3ABATH, COXPAHATH 11 3arpyXaTb
HOVBMAYyanbHbIe MPorpaMMbl CBapky @ perynnposka B pexvme MIG-MAG: kpusas Hauana aBIDKeHus
MPOBOMNOKIA, 3NEKTPOHHOE COMPOTYBIEHIE, BPEMS OTXVra MPOBONOKM B KOHLLE cBapky (burn back), nogava
rasa ocne ceapku (post gas) ® Bbibop 2/4-3TanHoro pexvma pabotbl, GyHKLM Bi-Level, Spot, TonwuHs!
Marepuarna B Jjoiivax Ui MM e perynuposka B pexvme MMA: hot start, arc force, anti-stick e bibop VRD.
JalwwTbl: TepmoCTaTVYECKAR 3ALLNTA, 3aLLYTA OT CAMIKOM BHICOKOTO VW HU3KOTO HAMPAKEHVS, MEperpysKi
10 TOKy, MoTop-rexeparop (+/-15%) - TIG Lift. YkomnnekToBaHbi ropenkoit, kabenem i 3aXkniom Maccbl.
Mopenn 450 n 550 Takke HaxopaTcs B Bogooxnakaaemoil BepCui JOCTYMHbI.
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STANDARD VBl  OPTIONAL N

'ﬂ'.‘m\

77N

3m MT36
@450 @ 742186 3mAQUA MT500
3m MT40 @ 450 AQUA, 550 AQUA
@550 @ 722798 722625
&0
c]
@ 1,2+1,6mm ‘
smmasoDxso | O 7224
3m m 550 DX70 G.R.A. 5500

= oisTuse

[ 450 AQUA, 550 AQUA
@ 804058

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

VANTAGE
RED XL
@ 802936

GAS REGULATOR 5

‘r'_".-a_l

@ 722119

MIG-MAG
TORCHES

I”.hhm\

4m MT 36
@ 742187

m MT 36
@ 742188
TN
5mAQUA MT500
mAQUA
@ 722683

ALUMINIUM KIT TIG TORCH REMOTE COOLANT FOR COIL ADAPTOR EXTENSIONS
c:.) : CONTROLS COOLING SYSTEMS
* i ‘ 1pot x %
LY \
ST26V | @ 802219 am
@ 802409 @ 742058 @ 802486 802348
2 pot 4m mAQUA
FLUX KIT ELECTRODE @ 802336 DOUBLE BOTTLE 802398
HOLDER ) KIT 10m
m@ 450,450 AQUA - @ 802349
10m @ AQUA
@ 802466 'o BOARD KIT 2450 AQUA. ‘i @ 802399
PUSH PULL g —
m 550, 550 AQUA 550 AQUA 30m @AQUA
= 802276 804124 @ 980559 802976 @ 803067 802470
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SUPERIOR 400 GE VRD - MIG PACK (AQUA) auin

@ High power MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG multi-process inverter @ Generatori inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG ad alta @ Générateurs inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG &

generators suitable for heavy duty use on worksites and industrial ~ potenza adatti ad utilizzi gravosi in cantieri ed ambienti industriali. puissance élevée, adaptés a des utilisations lourdes en chantiers et
environments. MIG-MAG welding of all types of steels and steel Saldano in MIG-MAG/TIG tutti i tipi di acciai e derivati ed in MMA tutti en milieux industriels. Soudent en MIG-MAG tous les types d'aciers et
by-products and MMA welding of all types of electrodes up to i tipi di elettrodi fino ad un diametro di 6mm (mod.400) e di 8mm dérivés et en MMA tous les types d'électrodes jusqu'a un diamétre de
6mm (mod.400) and 8mm (mod.630). The optional removable (mod.630). Il trainafilo asportabile € i cavi di collegamento optional 6mm (mod.400) et 8mm (mod.630). Le dispositif a dévider amovible
wire feeder and connection cables make it possible to increase permettono di aumentare il campo di intervento. et les cables de branchement en option permettent d’augmenter le
the field of intervention. Compactness and easy transport features  La compattezza e trasportabilita garantiscono grande mobilita e champ d'intervention. Leur compacité et transportabilité garantissent
guaranteg high levels of mobility and flexibility of use. flessibilita di utilizzo. une grande mobilité et flexibilité d'utilisation.

Gomplete with wirefeeder, MIG-MAG welding accessories, Completi di trainafilo, accessori di saldatura MIG-MAG, carrelloe  Fournis avec dévidoir, accessoires de soudage MIG-MAG, chariot
trolley and water cooling unit (version AQUA). gruppo raffreddamento ad acqua (versione AQUA). et unité de refroidissement par eau (version AQUA).
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STANDARD NIl  OPTIONAL N
A~ MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT MIG-MAG EXTENSIONS COLCOVER | WATERCOOLING |  GOUGING KIT TIG TORCH
3m MT36 TIG MASK O TORCHES SYSTEM G.R.A.
@ 742186 _ > | MT36 & . @ 802595 4000
3m AQUA MT500 @ 400 AQUA 4m @ 742187 =
[722625 (802640 wd00m 802273 | Smie e i COIL ADAPTOR -
m400AQUA | 5mAQUA MTS00 | mgo2472 i A B 742058
© O 802409 @ 722683 4m AQUA @ 400 @ 802640 @ 802666
. FLUX KIT GASREGULATOR | (1802398 x @802486|  G.R.A MAIN WIRE FEEDER ELECTRODE
0,6:0,8mm m400 AQUA VANTAGE 10m
fe L Eh e REDAL 5 - om s averevre | CCNNECTIONKIT WHEELS HOLDER
Automatic - Variable LA il 10m AQUA VOLTMETER KIT
o 802936 : # @ 802399 dddd
MORE MASKS @400 AQUA 30m AQUA
3m DX 50 @ 803076 Pag. 40 802276 @ 722119 @ 802470 @802041 | m 400 @ 980604 @ 802292 804123
TECHNICAL DATA N

EN60974-1 EN 60974-1

MIN MAX| 609 60% 0 N H h—4
ac QA AT Y v s dpi g oesriessien enesf 2: 1P
A v A kw mm mm kg

V (50-60Hz) A A n/cos ¢ mm
10:350 330@35% 230 62 85 8
Superior 400 CE VRD aig0ay 230400V _(400V) 20 14 08 06 08 08 1 08 16 o0 aob o
MIG PACK 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230V) 24 8
10:350 330@35% 230 62 85 8
Superior 400 CE VRD gi0ap 230400V _(400V) 20 14 08 06 08 08 1 08 16 L gl o
MIG PACK AQUA (***) 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230V) 24 8

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM oxnaxaeHnem
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SUPERIOR 630 GE VRD - MIG PACK (AQUA) auin

@ Generadores inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/MMA/
TIG, de alta potencia aptos para usos gravosos en obras
y ambientes industriales. Sueldan en MIG-MAG todos los
tipos de aceros y derivados y en MMA todos los tipos de
electrodos hasta un didmetro de 6mm (mod.400) y 8mm
(mod.630). El arrastrahilo removible y los cables de conexion
opcionales permiten aumentar el campo de intervencion. Las
dimensiones compactas y la transportabilidad garantizan
una gran movilidad y flexibilidad de uso. Equipados con
alimentador de hilo, accesorios de soldadura MIG-MAG,
carro y unidad de enfriamento por agua (version AQUA).

=
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©

mehreren Verfahren (MIG-MAG/FLUX/MMA/WIG). Sie sind fiir den Einsatz
unter erschwerten Bedingungen auf Baustellen und in der Industrie
geeignet. Im Verfahren MIG-MAG lassen sich alle Arten von Stahl und
seinen Erzeugnissen, im Verfahren MMA alle Arten von Elektroden bis zu
6mm (mod.400) und 8mm (mod.630) schweiBen. Mit dem abnehmbaren
Drahtvorschubsystem und den zusatzlich erhéltlichen Verbindungskabel
&sst sich der Einsatzbereich weiter ausweiten. Die kompakte und leicht
transportable Anlage garantiert groBe Beweglichkeit und Flexibilitat beim
Einsatz. Komplett mit Drahtvorschub, MIG-MAG Schweisszubehr,
Wagen und Wasserkiihlungseinheit (Ausfiihrung AQUA).

@ Leistungsstarke Generatoren mit Invertertechnik fiir das SchweiBen mit - @) YuusepcanbHble nHBepTopHie reHepatopbi MIG-MAG/FLUX/

MMAJTIG BbICOKOI1 MOLLHOCTY NpeHa3HAYEHbI 18 MHTEHCUBHOMO
11CNONb30BAHIA Ha CTPOWMAOLLAAKAX 11 B MPOMbILLIAEHHbIX YCTOBUSX.
Capka MIG-MAG Bcex BItTOB CTanm 1 NPOM3BORHbIX MaTEparnos,
a Tarke csapka MMA Bcemy Tvinamy aneKTpoRoB AuameTpom

110 6 Mm (mop.400) 1 8mm (mop.630). 3aka3bizaemoe OTAENbHO
CbEMHOE YCTPOIICTBO MOAA4Y MPOBONOKM 11 COBAUHMTENbHbIE
Kabeny no3sonsIoT pacLLMpuTb pabouyio 30Hy. KomnakTHocTs
NIOPTATUBHOCTb 0BECMEUVIBAIOT BLICOKYIO MOBUMIBHOCTb 1 TUBKOCTD
11CNONb30BaHNA. YKOMNNEKTOBaHbI C YCTPOCTBOM NPOTATUIBAHNS,
npunagnexkHoctami ana ceapku MIG-MAG, tenexkoi n yanom
BoAAHoro oxnaxpenus (Bepcua AQUA).
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¥

‘ MMTAIé MPSI&IIAG ALUMINIUM KIT | MIG-MAG TORCHES |  EXTENSIONS COIL COVER Vg%%_lé “%)Hxa GOUGING KIT TIG TORCH
3m MT40 - RA.
@ 722798 O MT40 ~ & . 802595 3000
3mAQUA MT500 | 630 AQUA o 5m @ 722800 ~ d -
@ 722625 @ 802497 5m AQUA MT500 d 038 COIL ADAPTOR ST26V
) O 802409 | B 722683 AU x. @ 630 @ 802497 @ 802666 4m @ 742058
@ @ 802486
0,6+0,8mm m 630 AQUA VANTAGE FLUX KIT GAS REGULATOR 10m G.R.A. MAIN WIRE FEEDER CARBON
@ 722225 @ 980604 REDXL a —— & 802349 SperEnErER | CONNECTION KIT WHEELS ELECTRODES
Automatic - Variable e & 10m AQUA VOLTMETER KIT 0 8mm Spcs
o @ 802936 X @ 802399 dddd @ 80280
MORE MASKS @ 630 AQUA 30m AQUA @ 10mm 5pcs
3mDX 70 @ 803076 Pag. 40 802276 @ 722119 @ 802470 @ 802941 | m 630 @ 980604 @ 802292 & 802305
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% ‘ H -
ac; A WACY v JAz P g gjestiassia erxzez) 2: ) )
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
] 10:600 500@40% 400 73 20 13 9501L
Superior 630 CE VRD 16043 230+400 _ (400V) 35 23 086 06 08 08 1 08 16 |y 0w g6
MIG PACK 3ph 10+450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 24 12 8 1450
(230V) 44 16
) 10:600 500@40% 400 73 20 13 =i
Superior 630 CE VRD glgoas  230+400 _ (400V) 35 28 08 06 08 08 1 08 16 o0 soow 108
MIG PACK AQUA (***) 3ph 10:450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 24 12 8 1450 H
(230V) 44 16

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxxaeHuem
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WAVE 0S: setting the future of welding! INFORMATION

IT

rr| Wave 0S a été créé pour faire du soudage une expérience unique, sur mesure des exigences de I'opérateur.
es| Wave 0S se ha creado para hacer de la soldadura una experiencia tnica, a medida de las necesidades del operador.

DE

SchweiBenden zugeschnitten ist.

Wave OS is designed to turn welding into a totally unique experience, customised to suit the individual needs of operators.
Wave 0S & stato creato per fare della saldatura un’esperienza unica, su misura delle esigenze dell’operatore.

Wave 0S wurde geschaffen, um aus dem SchweiBen eine einzigartige Erfahrung zu machen, die genau auf die Anforderungen des

RU| Wave OS cosgaHa ang Toro, 4tobbl MOMHOCTLIO MPUCTIOCOBUTL CBapKY HyXXaaMm orepaTopa.

INTELLIGENCE
A BRAND NEW WELDING CONCEPT

en| A high-tech system that redesigns the manual welding process to
improve quality, ensure repeatability and boost efficiency.
The user has complete control over the welding parameters and can
tweak them to suit all operational requirements.

IT

INTELLIGENZA: Un sistema high-tech che ripensa il processo di
saldatura manuale per migliorare la qualita, assicurare la ripetibilita,
aumentare I'efficienza. L'utente ha la completa gestione dei parametri
di saldatura adattandoli ad ogni situazione operativa.

m
3

INTELLIGENCE: Un systeme high-tech qui repense le processus de
soudage manuel pour améliorer la qualité, assurer la répétabilité,
augmenter I'efficacité. L utilisateur a la gestion compléte

des paramétres de soudage et les adapte a chaque situation
opérationnelle.

es| INTELIGENCIA: Un sistema high-tech que reconsidera el proceso de soldadura

DE

RU

manual para mejorar la calidad, asegurar la repetibilidad, aumentar la
eficiencia. El usuario gestiona completamente los parametros de soldadura
adaptandose a cualquier situacion operativa.

INTELLIGENZ: Ein Hightech-System mit neu konzipiertem manuellem
SchweiBvorgang, der die Qualitat verbessert, die Wiederholbarkeit
gewdhrleistet und die Effizienz erhoht. Der Benutzer hat die volle Kontrolle tiber
die SchweiBparameter, die sich an jede Arbeitssituation anpassen lassen.

WMHTENJTEKTYAJTbHbIE TEXHONOINW: BbicokoTexHonornyHas

cucTema, KoTopasi MEeHsIeT MOAXO[ K PyYHO CBapKe, ynyJluas

KauecTBo, 0becreunBas NoOBTOPAEMOCTb U MoBbilLas 3PpHEKTUBHOCTb.
lMonb3oBaTeslb MOXET CBOBOAHO YNpaBnaTb BCEM NapaMeTpammn CBapKu,
nprcrocabnmeas Ux K KOHKPETHbIM CBApOYHbIM paboTtam.

I INTERACTION

A NEW WAY OF COMMUNICATING

en| Making work user-friendly regardless of the application. Thanks to Wave 0S, the communication
between the operator and the tool used is direct and immediate. Wave OS simplifies man-machine MRS BTN Fe DAL ASCO,TT
interaction and guarantees complete customisation of the work environment. 0 4 5 (e 8

I | INTERAZIONE: Rendere il lavoro intuitivo a prescjpdere qalll’applic.azione.. Grazie a Wave 0S Ig_ 50 -q|- 00w [ =50
comunicazione ra I'operatore e lo strumento utilizzato e diretta, |m.med|ata.’ Wave 0S semplifica ﬂ 24 4 32w P 100
I'interazione uomo-macchina e garantisce una totale personalizzazione dell’ambiente di lavoro.

FR

INTERACTION: Rendre le travail intuitif quelle que soit I'application. Grace a Wave 0S, la
communication entre I'opérateur et I'instrument utilisé est directe, immédiate. Wave 0S simplifie
I'interaction homme-machine et garantit une totale personnalisation du milieu de travail.

ES

INTERACCION: Hace que el trabajo sea intuitivo, sea cual sea la aplicacion. Gracias a Wave 0S
la comunicacion entre el operador y el instrumento utilizado es directa e inmediata. Wave 0S
simplifica la interaccion hombre-maquina y garantiza una total personalizacion del ambiente de
trabajo.

DE

INTERAKTION: Intuitiv arbeiten - und das unabhéngig von der Anwendung. Wave 0S erméglicht die

unmittelbare Kommunikation zwischen Bediener und verwendetem Gerét. Wave 0S vereinfacht das
Wechselspiel zwischen Mensch und Maschine und gestattet eine vollig individuelle Gestaltung der

Arbeitsumgebung.

B3AVIMOLENCTBVE: denaet paboTy UHTYUTUBHOW BHE 3aBUCKMOCTI OT 0BNACTI MPUMEHEHMS.
Braronaps Wave OS, cB3b MeX[ly OrepaTopoM 1 1Cronb3yembiM Npubopom sBnseTcs
HernocpeacTBeHHOV 1 MomeHTanbHol. Wave OS ynpoliuaet B3aMMofenicTB/e Yenoseka 1 MaLluHbl
1 obecrneunBaeT MoKyt npucrocabnmsaemMocTb paboyert cpefbl.

RU

EASY MODE
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TECHNICAL

INFORMATION

B ErFricIENCY
RESPONDING TO EVERY DAY CHALLENGES

en| Wave OS is the perfect solution to respond to the every day demands for ~ es| EFICIENCIA: Wave OS es la solucion a las necesidades de competitividad

competitivity and productivity. Nowadays, quality and repeatability are y productividad del dia a dia. La calidad y la repetibilidad de la misma son
fundamental and essential requisites. The response to such challenges actualmente requisitos imprescindibles. La respuesta a estos desafios
starts with Wave 0S. comienza con Wave 0S.

im | EFFICIENZA: Wave OS & la soluzione alle richieste di competitivita e oe| EFFIZIENZ: Wave OS ist die Losung fiir die Anforderungen, die Tag fiir Tag
produttivita di ogni giorno. La qualita e la sua ripetitivita sono ormai an Wettbewerbsféhigkeit und Produktivitit gestellt werden. Die Giite und
requisiti imprescindibili. La risposta a queste sfide inizia con Wave 0S. ihre Wiederholbarkeit sind mittlerweile unabdingbare Voraussetzungen.

Die Antwort auf diese Herausforderungen beginnt mit Wave 0S.

rr| EFFICACITE: Wave OS est la solution aux demandes de compétitivité

et de productivité de chaque jour. La qualité et sa répétabilité sont RU| SOOEKTVBHOCTb: Wave OS siBnfeTcs peLieHnem, KOTopoe 130 fiH B

désormais des conditions essentielles incontournables. La réponse a ces fieHb obecrieunBaeT Bally KOHKYPEHTOCMOCOBHOCTb 1 MPOU3BOANTENHOCTb.
déflS commence avec WaVe OS KauecTBo 1 MOBTOPAEMOCTb Ka4eCTBEHHOro BbIMOHEHNA pa60T ABNAKOTCA
BaXKHENLLI MU Tpe6OBaHVIHMI/I. Wave OS saBnseTcs 0TBETOM Ha 3TV BbI30BbI.

B KNOWLEDGE
KNOWLEDGE IS THE CORE PRINCIPLE OF IMPROVEMENT

en| Wave 0S is an exceptionally powerful knowledge tool designed to trace, analyse and control production processes
far beyond the limits in place up until now. It guarantees comprehensive monitoring of operating parameters to the
advantage of quality levels and the choices to be made.

IT

CONOSCENZA: Wave 0S ¢ un potente strumento di conoscenza in grado di tracciare, analizzare e quindi
controllare i processi produttivi oltrepassando i limiti fin’ora posti. Garantisce il completo monitoraggio dei
parametri nelle lavorazioni a vantaggio della qualita e a supporto delle scelte da affrontare.

FR

CONNAISSANCE: Wave 0S est un instrument de connaissance puissant en mesure de tracer, analyser et donc
controler les processus de production en dépassant les limites posées jusqu’a présent. Il garantit la surveillance
compléte des paramétres dans les usinages au bénéfice de la qualité et en support des choix a affronter.

ES

CONOCIMIENTO: Wave OS es un potente instrumento de conocimiento capaz de trazar, analizar y por lo tanto
controlar los procesos productivos sobrepasando los limites hasta ahora establecidos. Garantiza el completo
seguimiento de los parametros en las elaboraciones, lo que redunda en una mejora de la calidad y en la asistencia en las elecciones que se deben realizar.

DE

WISSEN: Wave 0S ist ein leistungsstarkes Wissensinstrument, das die bisherigen Grenzen Uberschreitet, weil es in der Lage ist, die Fertigungsprozesse
aufzuzeichnen, zu analysieren und anschlieBend zu kontrollieren. Es ermdglicht im Rahmen der Bearbeitungen die vollstandige Uberwachung der Parameter,
was sich positiv auf die Giite auswirkt und die Entscheidungsfindung unterstiitzt.

RU

3HAHWIA: Wave OS sBnseTcss MOLLHbIM MHCTPYMEHTOM MOMyUeHIsl 3HaHWI, NMOCKOMbKY MO3BOMSET OTCNEXWBATb, aHaNM31poBaTh 1 KOHTPONMPOBAThH
MPOM3BOACTBEHHbIN MPOLIECC, MepecTynas Yepes CyLLecTByIoLL e 10 3TOro orpaHuueHns. OH rapaHTUPyeT MOSHbIA KOHTPOSb pabounx napaMeTpos,
obecneunBas KauecTBO 1 PacLIVpAA BO3MOXHOCTU MPUMEHEHV.

WELDING DATA MANAGEMENT
THE COST AND PERFORMANCES CONTROL TOOL

en| Welding Data Management is the essential tool for the detailed welding data analysis. An intuitive programme
conceived to facilitate you in cost management, increase processing quality and support professional welders’
tests, etc. To make the best choices.

IT

Welding Data Management & lo strumento indispensabile per I'analisi approfondita dei dati di saldatura. Un
programma dall’utilizzo intuitivo ideato per facilitarti nella gestione dei costi, nel miglioramento della qualita
delle lavorazioni, nel supporto ai test per saldatori qualificati, etc. Per prendere le scelte migliori.

FR

Welding Data Management est I'instrument indispensable pour I'analyse approfondie des données de soudage.
Un programme a I'utilisation intuitive congu pour vous aider dans la gestion des co(its, dans I'amélioration de la
qualité des usinages, dans le support aux tests pour soudeurs qualifiés, etc. Pour prendre les choix les meilleurs.

ES

Welding Data Management es el instrumento indispensable para un analisis profundo de los datos de soldadura.
Un programa con una utilizacion intuitiva ideado para facilitar la gestion de los costes, la mejora de la calidad
de las elaboraciones, la asistencia en las pruebas para soldadores cualificados, etc. Para tomar las mejores
decisiones.

DE

Welding Data Management - unverzichtbar fiir die eingehende Analyse der SchweiBdaten. Ein intuitives Anwendungsprogramm, das entwickelt wurde, um
lhnen u a. beim Kostenmanagement, bei der Verbesserung der Bearbeitungsqualitdt und beim Support fiir Tests von qualifizierten SchweiBern Erleichterung zu
bringen. Fiir die beste Wahl.

RU

Welding Data Management ABNAETCA He3aMeHUMbIM NHCTPYMEHTOM Ana yrny6neHHoro aHanmsa faHHbIX CBapKu. MHTyMTVIBHO-HOHﬂTHaﬂ B UCNONb30BaHUK nporpamma,
npegHasHavyeHHasa ans obrnerueHus ynpasneHusa nsgepxkamu, ynyylleHns Kayectsa paGOTbI, OKasaHus nogaepXxky npu atrectauumn KBaI'II/I¢VILlVIPOBaHHbIX
CBapLiVKoB 1 T.0. na NPUHATNA bonee KaueCTBEHHbIX peLueHuni.
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WELDING DATA MANAGEMENT NEGRMATION

B A VIANAGER ALWAYS WITH YOU

WELDING PERFORMANCE ANALYSIS

en| Tracking and graphical display of the main parameters (voltage, current, wire speed, etc..) involved in
the process. Monitoring of various parameters to grant quality and compliance to production standards.

Im | Tracciamento e visualizzazione grafica dei principali parametri implicati nel processo (tensione,
corrente, velocita filo, etc..). Monitoraggio del mantenimento dei parametri per assicurare qualita e
conformita agli standard produttivi.

FrR| Suivi et affichage graphique des principaux parametres impliqués dans le processus (tension, courant,
vitesse du fil, etc.). Surveillance du maintien des paramétres pour assurer qualité et conformité aux
standards de production.

es| Trazado y visualizacion grafica de los principales parametros implicados en el proceso (tension,
corriente, velocidad del hilo, etc.). Seguimiento del mantenimiento de los parametros para asegurar la
calidad y la conformidad con los estandares de produccion.

oe| Ablaufverfolgung und grafische Anzeige der in den Prozess implizierten Hauptparameter (bspw. Spannung, Strom und Drahtgeschwindigkeit).
Uberwachung der Beibehaltung der Parameter, um die Qualitat und die Ubereinstimmung mit den Produktionsstandards sicherzustellen.

RU| Peructpauys 1 rpaduueckoe oTobpaxkeHe OCHOBHBIX MapamMeTPOB, XapakTepu3yoLL X NPOLLECC CBapKY (HaMpPsHXKEHIE, TOK, CKOPOCTb MPOBOIOKM 1
T.0L.). KOHTpOsb CTabunbHOCTM NapamMeTpoB Ans obecreyeHus kauyecTsa 1 COOTBETCTBUS NMPOM3BOACTBEHHbBIM CTaHAAPTaM.

CONTROL OF PRODUCTIVITY AND EFFICIENCY

en| Detailed consumption report of the selected jobs to create accurate production costs.

) ) . i - ) ) = ==
IT | Report dettagliato dei consumi legati alle lavorazioni selezionate per generare un costo di = =
produzione accurato. _ s
Fr| Rapport détaillé des consommations liées aux usinages sélectionnés pour générer un codt de Qo——ye=s 'l == e !
production précis. N i f’- ! Ht
es| Informe detallado de los consumos relacionados con las elaboraciones seleccionadas para generarun ;[ !

coste de produccion preciso. TR === A '

oe| Detaillierter Report des an die ausgewahlten Bearbeitungen gebundenen Verbrauchs zur Erstellung der
genauen Produktionskosten.

RU| [eTanbHbIil OTUET O pacxofe MaTepuasnoB Bo Bpems 06paboTku, s onpeaeneHns TOUHOM CTOUMOCTI NPOU3BOACTEA.

CONSUMPTIONS HIGHLIGHT IN FAVOUR OF PLANNING

en| Consumption analysis within a specific time span to support the planning of consumables supplies.

Im | Analisi dei consumi in uno specifico periodo per favorire la programmazione degli approvvigionamenti
di consumabile.

Fr| Analyse des consommations dans une période spécifique pour favoriser la programmation des
approvisionnements de consommable.

es| Andlisis de los consumos en un periodo especifico para favorecer la programacion de los
abastecimientos de consumibles.

oE| Verbrauchsanalyse in einem spezifischen Zeitraum, um die Programmierung mit der Versorgung von
Verbrauchsmaterial zu unterstitzen.

RU| AHanu3 pacxofia MaTepuasos 3a OrnpeaeneHHbIN nepuog ans ynyJyweHna ninaHnpoBaHNAa pacxodHblX MaTepuanos.

B How IT WORKS

LET’S GET IT STARTED TRACK YOUR WORK ANALYSE AND COMPARE
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ELECTROMIG 230 WAVE auin

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG (continuous and pulse), FLUX/BRAZING/MMA/TIG @ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato, multiprocesso MIG- MAG/FLUX/BRAZING/

DC-Lift inverter welding machines. The WAVE 0S system makes welding operations: customisable MMA/TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Il sistema WAVE 08 rende le operazioni di saldatura:
to suit customer-specific requirements; traceable and analysable, by saving data via USB; simplified, personalizzabili in base all'esigenza dell' utilizzatore; tracciabili ed analizzabili, attraverso il

thanks to SYNERGIC adjustment of parameters.Maximum operational flexibility for use in a wide variety salvataggio dei dati via USB; semplificate, grazie alla regolazione SINERGICA dei parametri. Massima
of application sectors, from maintenance to installation and interventions at body shops. It is possible to la flessibilita di utilizzo per una larga varieta di campi di applicazione, dalla manutenzione, alla

operate on different welded materials (steel, stainless steel, aluminium), brazed materials (galvanised installazione, agli interventi in carrozzeria. E" possibile operare su diversi materiali saldati (acciaio,

and zinc-plated sheet metal) with specific welding processes having low thermal transfer, ROOT-MIG acciaio inox, alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate) con processi specifici di saldatura
and ATC, and specific processes for aluminium and brazed materials AB PULSE and AB PoP. The a basso apporto termico, ROOT-MIG e ATC, e specifici per alluminio e saldo-brasatura AB PULSE e
intelligent and automatic control of the arc, instant by instant, will maintain high levels of welding in all AB PoP. Il controllo intelligente ed automatico dell'arco, istante per istante, manterra performance in
working conditions, with different materials and/or gases. Complete with VRD device. Supplied with saldatura elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/0 gas diversi. Complete di dispositivo
various stored welding programmes, offers the possibility also to store, trace and export more VRD. Molteplici i programmi di saldatura memorizzati, offre la possibilita di salvare, tracciare ed
customised programmes. Complete with MIG-MAG torch, cable and earth clamp. esportare numerosi programmi personalizzati. Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

MIG-MAG inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

N 3
o 1
o l_
< ul

~Active ‘
Synﬁrgy

= g I oy = oy Puise On Puise

PULSE 'POF

dv n c
lmal Conl

ROOT-MIG
O |

TIG

{"NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

-
USB

BN
m

w@
TELWIN CONSUMABLES: IG-MAG Pag, 227
STANDARD Nl OPTIONAL ,

P MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUMKIT |  SPOOL GUN M6 TIG TORCH
3m MT25 TIG MASK TORCHES —
@ 742183 -
. ke - ’”
o
o f
c /\ ST26V
802817 @ 802407 4m @ 742058
0,6+0,8mm
GAS TUBE @ 722225 GAS REGULATOR PUSH PULL ELECTRODE
VANTAGE RED XL o BOARD KIT HOLDER
Automatic - Variable 4m MT25 el
@ 3m DX50 @ 802936 @ 742184 #
MORE MASKS 5m MT25 25mm?4m DX50
Pag. 40 @ 742185 722119 @ 980559 804123
TECHNICAL DATA

MIN MAX eo sow 50 @! @E I

EN 60974—1 EN 80974—1

V (50-60Hz) A n/cos ¢
795L
; 400 200 5,5 3 08 06 08 08 08 08 16
Electromig 230 WAVE 816060 5 10240 55 105 95 9 55 10 08 1 1 112 1 2 1P23 %gw 32

103



ELECTROMIG 330 WAVE (AQUA)

@ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a impulsos, multiproceso, MIG-MAG/FLUX/

@ Postes de soudage & inverter, avec fonctionnement continu et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX/
BRASAGE/MMA/TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Le systéme WAVE 0S rend les opérations
de soudage: personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur; tragables et analysables,
gréce a 'enregistrement des données sur USB; simplifiées, gréce au réglage SYNERGIQUE des
parametres. Flexibilité d'utilisation maximale pour une large variété de domaines d’application, de
I'entretien, a I'installation, en passant par les interventions en carrossere. ll est possible d'opérer sur
divers matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium), braso-soudés (tbles galvanisées et zinguées)
avec processus spécifiques de soudage a bas apport thermique, ROOT-MIG et ATC, et specmques pour
aluminium et braso-soudés AB PULSE et AB PoP. Le contrfle intelligent et automatique de I'arc, a
chaque instant, maintiendra des performances en soudage élevées dans toutes les conditions de travail,
avec des matériaux et/ ou des gaz différents. Equipées avec dispositif VRD. Fournis avec de nombreux

m

BRAZING/TIG DC-Lift controladas con microprocesador. El sistema WAVE 0S hace que las operaciones
de soldadura: se puedan personalizar segin las necesidades del utilizador; se puedan trazar y
analizar, quardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias  la requlacién SINERGICA de los
parametros Maxima flexibilidad de utlllzacmn para asegurar una amplia variedad de campos de
aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion o las intervenciones en carroceria. Se puede
operar en diferentes materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), cobresoldados (chapas
galvanizadas y cincadas), con procesos especificos de soldadura de bajo aporte térmico, ROOT-MIG

y ATC, y especificos para aluminio y cobresoldadura AB PULSE y AB PoP. EI control inteligente y
automatico del arco, instante a instante, mantendra prestaciones de soldadura elevadas en todas

las condiciones de trabajo, con materiales y/o gases distintos. Equipadas con dispositivo VRD. Son

programmes de soudage mémorisés, il offre la possibilité d’enregistrer, tracer et exporter de
nombreux programmes personnalisés. Avec torche MIG-MAG, cable et pince de masse.

STANDARD Nl  OPTIONAL N
7 e, 3m T2 MMA - MIG/MAG | MIG/MAG TORCH | ALUMINIUMKIT | SPOOL GUN M6 TI6 TORCH = COOLANT
ey T = & o
m >
w330 AQUA | 722625 R DV o Coava
0,620,8mm @ 742184 = ST26V @ 330 AQUA
w2 @ 5m MT25 @ 802663 @ 802407 4m @ 742058 802976
o 11 2mm @ 742185
TUBE @ 742366 . GASREGULATOR |  PUSH PULL ELECTRODE | PRO WHEELS KIT
VANTAGEREDXL | /2 TS o BOARD KIT HOLDER
G.RA. 3300 ﬁ Automatic - Variable | 3m AQUA MT500 e [@ 802948
@ 802936 722625 #
@330 AQUA RA. :
@ 802942 3m DX50 MORE MASKS | 5m AQUA MT500 25mm?4m DX50 GA.A. 3300 Electromig 330 Wave
Pag. 40 @ 722683 @ 722119 @ 980559 @ 804123 @ 330 @ 802942
TECHNICAL DATA

miltiples los programas de soldadura memorizadas, ofrece la posibilidad de guardar, trazar y
exportar numerosos programas personalizados. Incluyen la antorcha MIG-MAG, cable y pinza de

masa.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 227

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA -

TIG

dv n c
rmal Coni

ROOT-MIG

TIG

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

WIRE FEEDER

eo 6“ @B D

n/cos ¢

EE

EN60974-1 ~ ENG0974-1
A A A

V (50-60Hz)

Electromig 330 WAVE 816061 15 695 8e5L 39

: 20300 270 205 63 “qop ., 16 02 06 08 08 08 08 16 o3 gy
Electromig 330 WAVE 816062 3PN 30% 105 67 09 12 12 12 12 12 6 915H 49
AQUA (***) 16 9.2

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM oxnaxaeHnem
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ELECTROMIG 430 WAVE (AQUA)

(@ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und pulsierter Betrieb, diverse Verfahren
MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung. SchweiBverfahren mit
dem System WAVE 08: individuell nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar; riickverfolghar
und analysierbar mittels Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht, dank der SYNERGISTISCHEN
Einstellung der Parameter. Maximale Flexibilitat beim Gebrauch fiir eine groBe Vielzahl an
Anwendungsgebieten, sowohl bei der Wartung, der Installation als auch bei Karosseriearbeiten. Es
kann mit verschiedenen schweiBbaren (Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium) und lotbaren (galvanisierte
und verzinkte Bleche) Werkstoffen mit spezifischen SchweiBverfahren bei geringer Warmezufuhr
mit ROOT-MIG und ATC, sowie speziell fiir Aluminium und zum SchweiBléten mit AB PULSE
und AB PoP verfahren werden. Die intelligente automatische Lichtbogensteuerung halt unter
samtlichen Arbeitsbedingungen, bei der Arbeit mit diversen Werkstoffen und Gasen jederzeit hohe
SchweiBleistungen aufrecht. Komplett mit VRD Vorrichtung. Ausgestattet mit einer Vielzahl an
gespeicherten SchweiBprogrammen, besteht die Maglichkeit mehrere personlich abgestimmte
Programme zu speichern, nachzuverfolgen und zu exportieren. Enthalten sind der MIG-MAG-
Brenner, das Massekabel sowie die Masseklemme.

WIRE FEEDER

m

@ VHsepTopHble CBAPOUHbIE ANNAPaTbI C HEMPEPbIBHHIM 1 UMIYLCHBIM PEXVMOM PaboTb,

mHoropexumHble MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift, ¢ MukponpoLiecCopHbIM yripaBneHvenm.
Cucrema WAVE OS ro3sonser: HacTpauBarb npoLiecC CBapKit COracHo TpeboBaHuM ronb3osaTens;
orcneXwBaTb 1 aHanu3npoBaTh CBAPKY, COXpaHAA AaHHble uepe3 USB-nopt; ynpowark ceapky
6naronaps CYHEPTETYECKOW perynuposke napameTpos. MakcumarnbHas ruokocTb MCronb3oBaHus

B Pa3H006Pa3Hbix 06NACTAX NPUMEHEHIS, OT 0BCTY)KUBAHIA [0 MOHTaXHbIX M KY30BHbIX PaboT.
B03MOXHOCTb MPOBOTMTS CBAPOUHbIE PABOTHI HA MaTepHanax pasnuuKbix TMOB (CTarlb, HepXaBeloluas
CTanb, amoMIHII), UM CBAPOUHO-NasNbHbIE PAOOTBI (Ha ranbBAHU3UPOBAHHBIX U OLMHKOBAHHbIX
JMCTax), Ucnorb3ys 0cobble METodb! CBApKY C HIakiM TenmonpuTokom, ROOT-MIG e ATC 1 cneumansHo
npefHasHaveHHble Aa anomuing 1 caapku-naikv AB PULSE n AB PoP. WkTenneTyanbHbii 1
aBTOMATIYECKINV KOHTPOMb Ay HEMPEPBIBHO 0BECMEUBAET BLICOKYIO SQOEKTUBHOCTL CBAPKY B N0BbIX
paBOUMX YCTIOBIAX MPY MCTIONb30BAHUN PASNMYHLIX MATEPUArNoB U/unu rasos. MatwuHbl ocHawieHsl VRD
yeTpovicTBo. MHOroumMCnEHHbIe NPOrpammbl CBApK, COXpaHEHHbIE B NaMATI, NO3BONAIOT COXPaHATb,
orcneXuBaTh 11 3KCNOPTUPOBATL MHANBITYanbHble nporpammbl. OcHalatotes ropenkoit MIG-MAG,
Kabenem vt 3axMoM Macchl.

inverter

NEW

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Puise On Pulse

PULSE 'PoOF
ROOT-MIG
.

TIG

(\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

-
uSB

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD NVl  OPTIONAL N
T~ msngggzma MMA - MIG/MAG | MIG/MAG TORCH | ALUMINIUMKIT | SPOOL GUN M6 TIG TORCH ~3=  COOLANT
TIG MASK
/T 3mAQUA MT500 O ) la = oo
620, @430 AQUA
'15 7125225 7 @ 802409 @ 802407 4m @ 742058 @ 802976
mm
GAS TUBE @ 742366 GAS REGULATOR PUSH PULL ELECTRODE PRO WHEELS KIT
VANTAGE RED XL o BOARD KIT HOLDER
G.RA. 3300 @ Automatic - Variable g%llz'%% iS5 é @ 802948 3
[@802936 'y EEPTpe— K=
Ca a5k 3m DX70 MORE MASKS | 5m AQUA MT500 35mm?4m DX50 GRA. 3300 Electromia 430 W
Pag. 40 @ 722683 @ 722119 980559 @ 804124 @430 @ 802942 etromig 229 Wave
TECHNICAL D
MIN MAY 60"r GO” %
I ENERDCERIRERN E
EN 60974-1 EN 60974—1
V (50-60Hz) n/cos ¢
20.400 400@30% 270 73 15 9,5
; 230/400V _ (400V) 25 165 08 06 08 08 1 08 16
816253 ) ) : : : ) ”
Electromig 430 Wave 3ph  20:320 30@25% 200 106 17 65 09 16 16 16 12 12 8 o5 L
(230) 88 126 P23 390W
] 20:400 400@30% 270 73 15 9,5 915 H
Electromig 430 Wave gl6254 230/400V _ (400V) 25 165 08 06 08 08 1 08 16 53
AQUA (***) 3ph 20:320 320@25% 200 106 17 6,5 09 16 16 16 12 12 8

(230v) 33 12,6
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BogsiHbIM oxnaXkaeHuem
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INVERPULSE: HIGH TECHNOLOGY...

TECHNICAL
INFORMATION

== 10 Plus for Inverpulse!

W MULTI-PROCESS

PRECISION W

W SYNERGIC

Simple & Immediate

Set-up

POP

Performance
& Aesthetics

W DEEP-MIG

Deep &
Fast Welding

USB

Fast Update

B sYNERGIC

SIMPLE & IMMEDIATE SET-UP

eN| Immediate and easy adjustment: thanks to the
stored synergy curves that represent the different
intervention conditions, you only need to set one
parameter.

IT

Immediata e semplice regolazione impostando
un solo parametro grazie alle curve sinergiche
memorizzate che rappresentano le diverse
condizioni di intervento.

PULSE
WELDING QUALITY WITHOUT SPATTERS

eN| Sophisticated technology that guarantees high
performance: high execution speed, excellent
cleaning and penetration, low deformation, welding
in all positions in particular with aluminium,
stainless steel and alloys.

IT

Sofisticata tecnologia che garantisce elevate
performances: alta velocita di esecuzione, ottima
pulizia e penetrazione, bassa deformazione,
saldatura in tutte le posizioni specialmente con
alluminio, inox e leghe.

FR

Technologie sophistiquée qui garantit de hautes
prestations: grande vitesse d’exécution, propreté et
pénétration excellentes, faible déformation, soudage
dans toutes les positions spécialement avec
Ialuminium, I'inox et les alliages.

106

5 process in 1

Stable & Controlled Arc

PULSE

Welding Quality
without Spatters

w

root-Mic W
Easy Gap Filling

Smart Control

Energy Saving

~Active ‘
Synﬁrgy

JOB

One Touch Setting

CHECK

R | Réglage immédiat et simple en programmant un
seul paramétre grace aux courbes synergiques
mémorisées qui représentent les différentes
conditions d’intervention.

es | Regulacion inmediata y simple configurando un
slo parametro, gracias a las curvas sinérgicas
memorizadas que representan las varias
condiciones de intervencion.

oE| Einfache und ziigige Einstellung durch Vorgabe
eines einzelnen Parameters dank der gespeicherten
Synergiekurven, die die verschiedenen
Einsatzbedingungen abbilden.

ru| MrHoBeHHas 1 npocTasi perynnpoBka,
No3BoSAioLLaA HACTpamBaTh BCEro OfVH
napameTp, bnarofaps CUHEPreTNYECKM KPUBbIM,
XPaHALLUMCS B MamaATh, KOTOPbIE COOTBETCTBYIOT

pasnyHbIM PabourM yCroBUsM.

es | Tecnologia sofisticada que garantiza elevadas
prestaciones: alta velocidad de ejecucion, 6ptima
limpieza y penetracion, baja deformacion, soldadura en
todas las posiciones, especialmente con aluminio, acero
inoxidable y aleaciones. MIG MAG

oE| Ausgereifte Technik als Gewéhr fir Hochleistungen: WL
Hohe Arbeitsgeschwindigkeit, saubere SchweiBungen
und ausgezeichneter Einbrand, geringer Verzug,
SchweiBen in allen Lagen insbesondere bei Aluminium,
Edelstahl und Legierungen.

Rru | COBpEMEHHas TEXHONOMY, 0beCreurBalLLas HannyuLL e
XapaKTepUCTIAKY: BbICOKAS CKOPOCTb PaboTbl, UMCTOTa
caame n rny6|/|Ha I'IpOHI/IKHOBeHI/Ie, HU3Kas CTeneHb
[iedopMaLIK, BOIMOXHOCTb OCYLLECTBAATL CBApKY B
NiobOM MoNoXeHuH, annapar 0cobeHHO MPeyCMOTPEH g
CBaPKI aiOMIAHIA, HEPXABEIOLLeIn CTaM 1 CrNaBoB.

WELD PENETRATION



...for the best performances & cost reduction iromuron

POP
Pulse On Pulse
PERFORMANCE & AESTHETICS
. ) o . WELDING SPEED

en| Pulsed welding evolution that helps extend the es| Evolucion del pulsado que permite extender su

applications to guarantee execution speed, welding aplicaciones, garantizando velocidad de ejecucion, 1 OO(V

and aesthetic quality. calidad de la soldadura y estética. + 0
ir| Evoluzione del pulsato che permette di estenderne oe| Fortentwicklung des Impulsverfahrens fiir einen

le applicazioni garantendo velocita di esecuzione, breiten Anwendungsbereich und garantiert hohe

qualita della saldatura ed estetica. Arbeitsgeschwindigkeiten, eine hervorragende

. ) - . SchweiBgiite und eine saubere Optik.
FrR| Evolution du pulsé qui permet d’en élargir les

applications, ce qui garantit vitesse d’exécution, RU| YnyulleHHas UMMynbCHas CBapKa, N03BOMSIoWas PacLumpuTb

qualité du soudage et esthétique. 0bnacTb Np1MeHeHNs annapata, obecrneunBaoLLas

CKOpOCTb pa6OTbI, KayeCTBO CBapKu 1 3CTETUYHOCTD.

ROOT-MIG
B rooT-MIG -.-

EASY GAP FILLING

en| Advanced functionality that makes it easier to weld es| Funcionalidad avanzada que facilita las soldaduras de juntas muy
joints that are far apart: aesthetics similar to TIG but distantes entre ellas: estética parecida a TIG, pero con mayor velocidad
with faster execution (even with vertical up/down de ejecucion (incluso en vertical ascendiente/descendiente), ausencia
welding), no ceramic back up, excellent pool control de soporte ceramico, alto contenido del bafio que facilita la soldadura
that makes welding on edges much easier. en los margenes.

iT | Funzionalita avanzata che facilita le saldature di giunti e[ Moderne Funktion fiir leichteres SchweiBen bei sehr weit voneinander
molto distanti fra loro: estetica simile a TIG ma con entfernten SchweiBnahten: Die Optik ahnelt der des WIG-Verfahrens,
maggiore velocita di esecuzione (anche in verticale wird aber mit einer hoheren Arbeitsgeschwindigkeit erzielt (auch beim
ascendente/discendente), assenza di supporto Auf- und AbwartsschweiBen in Vertikallage). Keine Keramikhalterung
ceramico, alto controllo del bagno che agevola la erforderlich, eine genaue Kontrolle des SchweiBbades erleichtert das
saldatura sui lembi. KantenschweiBen.

rFrR| Fonctionnalité avancée qui facilite les soudages de RU| PacluvpeHHble GYHKLMOHAbHbIE BO3MOXHOCTM, YNpOLLatoLL e CBapKy
jonctions tres distantes entre elles: esthétique similaire COELMHEHINIA, PACTIONOKEHHbIX Ha 04eHb BOTbLIOM paccTosHUN APy
au TIG mais avec une plus grande vitesse d’exécution OT Apyra: KayecTBo aHanornuHo TIG, HO ¢ bonee BbICOKOI CKOPOCTbIO
(méme en verticale ascendante/descendante)’ pa60TbI (B TOM uncre BEPTUKANbHBIX LLIBOB, HAMpaBeHHbIX Kak BBEPX,
absence de support Céramlque, contrﬁle du bain élevé’ TakK ” BH|/|3), He Tpe6yeT CMnonb30BaHNA KepaMI/Il-leCKOVI Onopbl, BbICOKas
ce qui facilite le soudage sur les bords. KOHTPONMPYEMOCTb BaHHbI, UTO YMPOLLLAET CBapKY Y KPOMOK.

B DEEP-MIG DEEP-MIG
ERYa

DEEP & FAST WELDING

en| Advanced operation that notably increases es| Funcionalidad avanzada que aumenta considerablemente la
penetration during welding. The optimal arc stability penetracion durante la soldadura. La estabilidad dptima del arco y
and the great execution speed give considerable la gran velocidad de ejecucion permiten ahorros considerables de
time/cost savings, reducing faults and re-working. tiempo/costes, reduciendo defectos y reelaboraciones.

i | Funzionalita avanzata che aumenta notevolmente Diese moderne Funktion erhoht den Einbrand wéhrend des
la penetrazione durante la saldatura. Lottima oe| SchweiBens betrachtlich. Die ausgezeichnete Lichtbogenstabilitat
stabilita dell’arco e la grande velocita di esecuzione und die groBe Ausfiihrungsgeschwindigkeit sind sehr zeit- und
permettono considerevoli risparmi di tempo/costi kostensparend und reduzieren dariiber hinaus die Anzahl der Fehler
riducendo difetti e rilavorazioni. und Nachbearbeitungen.

Fr| Fonctionnalité avancée qui augmente Mepenosas GYHKLIMS, KOTOPas CYLLECTBEHHO MOBbILIAET
remarquablement la pénétration durant le soudage. RU| MeHeTpaLMio BO Bpems CBapku. MpeBocxofHas CTabunbHOCTb fayru
L'excellente stabilité de I'arc et la grande rapidité 1 BbICOKas CKOPOCTb MO3BOSIAOT CYLLECTBEHHO CAKOHOMUTL Bpems
d’exécution permettent des économies considérables 1 CHU3UTb 3aTpaTbl, yMEHbLUas KONMYECTBO AeGeKToB 1 yCTpaHss
de temps/coilts, tout en réduisant les défauts et les HEeobXoAUMOCTb B MOBTOPHO! 06paboTke.
réusinages.

B .08

en| Various needs can be met thanks to multiple programs ~ es| Varios programas memorizados/personalizables responden ONE TOUCH
that can be saved/personalised; these programs a las varias necesidades y permiten tiempos minimos de SETTING
also guarantee minimum set-up times, excellent configuracion, repetitividad dptima de las intervenciones,
intervention repeatability, and maximum productivity. productividad maxima.

1| Molteplici programmi memorizzati/personalizzabili oE| Zahlreiche gespeicherte oder individualisierbare Programme tragen
rispondono alle varie necessita e permettono minimi den diversen Anforderungen Rechnung und erméglichen kiirzeste
tempi di set-up, ripetitivita ottimale degli interventi, Einrichtungszeiten, eine ausgezeichnete Wiederholbarkeit der
massima produttivita. Arbeiten und hdchste Produktivitét.

Fr| De nombreux programmes mémorises/ MHOXeCTBO COXpaHEHHbIX B MamsATyi HACTpanBaeMbIX ) i
personnalisables répondent aux diverses nécessités RU| MPOrPamMM, OTBEUAIOLLIMX Pa3NNyHbIM NOTPEBHOCTAM 1 o oA
et permettent des temps minimes de pré-réglage, MO3BOMIAIOLLX HACTPOWTL anmapar B kpaTuariiiie Cpoku, 156 PROGRAMS AVAILABLE
une excellente répétitivité des interventions, une tres BenvKonenHas noBTopsiemMoCTb Pe3yrbTatos, MakcMarbHas MIG-MAG * PULSE * BRAZING
grande productwlté NPon3BOANTENIbHOCTb. 107



INVERPULSE 320 MIG-TIG-MMA euin

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE, double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift and MMA inverter welding machines with 4 rolls wire feeder. Flexibility of use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised sheets, aluminium and its alloys. The SYNERGIC function allows for a rapid and easy setting of the welding programmes
and grants always a high control both of the arc and of the quality of the welding. The synergy, the remote regulation of the parameters and the possibility to connect to computers or robotized plants, make them
particularly suitable for use in the industrial field. Features: continuous, pulse and double pulse operation e various pre-set synergic programmes e storage of customized welding programmes and of alarm states
o requlation of bi-level, post-gas time, current down slope, electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time e choice of 2/4 times, spot operation e possibility to use with SPOOL GUN (mod. 320); remote
control connector e thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure protections e check control at starting.
All models are complete with MIG-MAG welding accessories. The water cooled (AQUA) models are complete with trolley, water cooling unit and MIG-MAG welding accessories.

ENEEE)

MIG-MAG inverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT
B ctive
400V Syn rgy

S UL
PULSE

Q)
z
3

Nt 15Kg
300mm

+

2%
3
8

r\gg
m HE=

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

TECHNICAL N

Acgact v jacdpid s g ofestlessleafenfse 2: ] 1P
A A v A kW A mm mm mm kg

EN60974-1 ~ EN60974-1

V(50-60H) A n/eos o

670L

Inverpulse 320 815301 310W 45
400 . 270 107 6 08 06 08 08 1 08 16 560 H
gph 105300 35 190 78 475 q05 % 08 12 12 12 12 12 6 3 0L

815336 600W 96
1190 H

Inverpulse 320 AQUA
(***)

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM oxnaxxgeHvnem
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INVERPULSE 320 MIG-TIG-MMA AQUA auin

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO, doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC lift ed MMA, controllate a microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita di impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO assicura la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo
sempre un elevato controllo dell'arco e della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza dei parametri di saldatura, la possibilita di interfacciarsi a computer o impianti automatizzati, le rendono
particolarmente adatte all’'uso in ambiente industriale. Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e doppio pulsato  vari programmi sinergici pre-memorizzati e memorizzazione di programmi di
saldatura personalizzati e allarmi o regolazioni bi-level, tempo di post gas, rampa discesa corrente, reattanza elettronica, velocita iniziale del trainafilo, tempo di bruciatura finale del filo © selezione funzionamento 2/4
tempi, spot e predisposizione uso torcia SPOOL GUN (mod. 320); comando a distanza e protezioni termostatica, sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza fase  auto diagnosi all’accensione.

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG.
I modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura MIG-MAG.
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Pulse On Pulse

ROOT-MIG

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD VBl  OPTIONAL N
© MMA - MIG/MAG MIG-MAG SPOOL GUN M6 FLUX KIT TIG TORCHES REMOTE WATER COOLING | AUTOTRANSFORMER
3m MT36 0,6:0,8mm TIG MASK TORCHES CONTROLS SYSTEM G.R.A.
742186 @ 722225 - .l;_ D z 1 pot.
3mAQUAMT500 | 1+1,2mm .‘_' - - @ 802219 ATT 300
722625 @ 742366 MT36 . 4 . 2pot 3ph 208V-230V
< T 4mm 742187 @ 802407 @ 802466 am | @802336 | m 320 @ 802497 @ 802681
o Sm e 742188 CSRAMAN | ALMNUMKIT | B 742427 _ COOLANT | ELECTRODE DouBLE
3m DX 70 @ 722346 — : HOLDER
REDX. |/ O 4m AQUA | connia | 2smmm Drso KIT
Automatic - Variable | 3m AQUA MT500 @ 742570 & SYSTEMS @ 804123
m 320 AQUA @ 802936 @ 722625 @ 320 @ 802596 BOARD KIT
@ 320 AQUA 803071 MORE MASKS | 5m AQUA MT500 m 320 AQUA 8m m 320 AQUA PUSH PULL
@ 802497 Pag. 40 722683 m 320 @ 980604 @ 802409 @ 742431 @ 802976 @ 980559 803055
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INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA euin

@ Postes de soudage  fil, & technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulse¢ PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, controlés par microprocesseur, avec dévidoir de fil & 4 rouleaux. Utilisation
universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées, aluminium et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et
facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contrdle élevé de I'arc et de la qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des parameétres et la prédisposition a se rapporter a ordinateur
ou réseaux industriels, les rendent particuliérement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé e différents programmes
synergiques pré-établis » mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes o réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant, réactance électronique, vitesse initiale de dévidoir
du fil, temps de brdilure finale du fil (burn - back) e sélection fonctionnement 2/4 temps, spot e utilisation avec torche SPOOL GUN (mod. 320); prevus pour contréle a distance e protections thermostatique, survoltage,
surtension, sous-tension, absence de phase e contrdle automatique au démarrage.

Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modéles refroidissés par eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et accessoires de soudage

MIG-MAG.
)

=
o
s
o

] inverter
FLUX
MULTIPROCESS

MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT
s ctive

400V 'Syn?@ rgy
Qs N I e
300mm

PULSE

Pulse On Pulse

ROOT-MIG
k.

DEEP-MIG

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

TECHNICAL DATA Y

f H L—
V. gz facRACl v Jacdprd N odestessfon fer e 2: ) 1P
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW n/cos ¢ mm mm mm kg
1130L
Inverpulse 425 815479 580W 99
400 . 350 15,5 8 087 06 08 08 1 08 16 _1220H
Inverpulse 425 AQUA aph 105400 4o5, 300 B o 44 08 16 16 16 16 12 6 "2 gL
verp 815488 580W 117
(***) 1460 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaXkgeHuem
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INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA AQUA auin

@ Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con
alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia, chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento SINERGICO
asegura el rapido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco y la calidad de soldadura. La synergia, la regulacion a distancia de los parametros de soldadura
y la predisposicion a conectarse a ordenadores o a redes industriales, hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento en continuo, en pulsado
y doble pulsado ® numerosos programas synergicos prefijados e memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas e regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso corriente,
reactancia electronica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back)  seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot © predisposicion para el uso antorcha SPOOL GUN (mod.
320) y para el control a distancia e protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, carencia de fase ® autodiagndstico de arranque. Todos los modelos son equipados con accesorios de
soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carro, unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.

i
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CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD VBl  OPTIONAL N

—"\ © MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT TIG TORCHES  |AUTOTRANSFORMER REMOTE WATER COOLING EXTENSIONS
3m MT40 0,8:1mm TiG MASK TORCHES CONTROLS SYSTEM G.R.A.
@ 722798 @ 722227 o 1 pot 3000
) . 5m M40 e | () - (N
3mAQUAMT500 | 1,2:1.6mm 92800 = 4 ATT 300 @ 802219 2
@ 722625 @ 722241 / 3ph 208V-230V am
_ 5m AQUA MT500 @ 802681 2pot @ 802348
s % @ 722683 @ 802409 | @802336 | [m425m 802497 o AGUA
- 7 EXTENSON 4m ELECTRODE ‘ Pedal & 802398
smDx70 | @722346 | XN VANTAGE DOUBLE FLUX KIT @ 742427 HOLDER @ 802017 G.R.A. MAIN 10m
oM RED XL BOTTLE N 25mm24m DX50 CONNECTION KIT |~ M0
Automatic - Variable KIT M 4m AQUA @ 804123 COOLANT FOR 10m AQUA
@ 803071 @ 802936 LA @ 742570 BOARD KT | COOLING SYSTEMS & 802399
425 AQUA MORE MASKS om PUSH PULL @ 425 AQUA 30m AQUA
802497 Pag. 40 803055 @ 802276 12031 @ 980559 @ 802976 @ 425 @ 980604 @ 802470
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INVERPULSE 625 MIG-TIG-MMA euin

@ Inverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA SchutzgasschweiBgerdte, mit 4-rolligem Drahtvorschub.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stéhle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen. Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
Regelung von den SchweiBprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der SchweiBqualitét. Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Mdglichkeit, sich mit
Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden, sind diese Gerate besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb. Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom  mehrere
voreingestellte Synergische Programmen e Speicherung von individuellen SchweiBprogrammen und Alarme e Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche
Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) e Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot o Ausriistbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss e Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall e Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG SchweiBen.

Alle wassergekiihlte Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehir.
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] inverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT

~Active ‘
Synﬁrgy

Pulse On Pulse

ROOT-MIG
.

DEEP-MIG

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

TEGHNICAL DATA N
% % o B H
Acfact v, Az dlpr N odesess|enferdeef 2: f 1P)
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
1130L
Inverpulse 625 815490 580W 102
400 ) 500 23 13 08 06 08 08 1 08 16 1220 H
Invernulse 625 AQUA gph 10600 o0 400 B2 5 o3 08 24 24 16 24 12 8 PB a1
nverp 815500 580W 121
(***) 1460 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsiHbIM oxnaXkgeHuem
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INVERPULSE 625 MIG-TIG-MMA AQUA auin

@ Caapounble annapatsl ¢ MHBEPTEPOM C NPoBONokM 1A caapku MIG-MAG (HenpepoisHas, IMMYbCHAS, IBOVHAA IMNYNICHAS caapka - PULSE ON PULSE), QMIOC, ANA MAVKIA, TIG-DC lift u MMA, ynpasnsembie
PV MOMOLLY MVKPOMPOLIECCOPA, C YCTPOMCTBOM MPOTATVIBAHWS MPOBOOKM C 4 ponukamyt. [BKOCTb NpMMeHeHs ¢ pasHbIMM TNaMu MaTepuanos, Takix, kak CTanb, HepkaBeloLas CTarb, BbICOKOMPOUHaA CTaNb,
OLVHKOBAHHbIIt ICT, antoMuHi u cninasbl. GYHEPTUYECKAA pabota obecneunsaet BuICTpbIA 1t NETkuii BoIGOP MpOrpamm, rapaHTUpys Mpyt STOM BbICOKII YPOBEHb KOHTPONA YT U KauecTsa cBapku. CUHeprieckoe
yNIpaBnexIe W IYICTaHLIUOHHOE YrIpaBrieHue NapameTpamin CBapkH, a Takxe BOMOXHOCTb MHTEOEIICa C KOMTBIOTEPOM Un aBTOMATUYECKIMIN YCTAHOBKaMM, FENaloT 3T YCTaHOBKI 0COBEHHO MOXORALLIMY
JANA NCNONb30BaHA B NPOMbILLIEHHbIX NOMELLEHINAX. XapaKTepyCTUKI: HeMpepbiBHas, UMNYNbCHas CBapka v ABOIHAS NYNbCALIVMA ® MHOTO CUHEPIUUECKYX MPOTPamM, BHECEHHbIX B MAMATh ® 3anoMMHaHIe
VHAVBURYanbHBIX MPOTPamMM CBaPKY v TPEBOT © [1BYXyPOBHEBOE PErynpoBaHite, BPEMA rasa nocne CBapKy, pamna CHUXEHIA TOKa, ANEKTPOHHO PeaKTIIBHOE CONPOTUBAEHIE, HauanbHas CKOPOCTb NOKayM MPOBONOKY,
BPEMSA KOHEUHOTO OTXIAra MPOBOMOKY @ BbIBOP PaboTbl 2/4 TakTa, TOUeUHas CBapKa ® BOMOXHOCTb UCTIONb30BaHYS npuBoaHoi ropenkv SPOOL GUN (Mop. 320) 1 AMCTaHLMOHHOrO YripaBneHus ® TepMocTaTiyeckas
3allyTa, 3alLywTa OT CAVILKOM CUAIbHOMO TOKA, CBEPXHAMPAXEHNA, CIVILKOM HU3KOTO HanpMXeHIs, OTCYTCTBIUA (a3bl ® CaMORMArHoCTKa npy BKMKoueHv. Bee Mofienin yKoMniekToBaHbl npuHaaneXkHocTAMI And
cBapkin MIG-MAG. mopienu oxnnaxpaaemble BO3yXoM yKoMAnekToBaHbl cHaGkeHbl Takoke TenexkKoi, y3nom BopHoro oxnaxaexus u npuagnexXxoctamin ana ceapku MIG-MAG.
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DC-LIFT

- 3 ctive
ner

O} S Ny

300mm

PULSE

REMOTE
CONTROL

Puise On Pulse

ROOT-MIG
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DEEP-MIG
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WIRE FEEDER

STANDARD NIl  OPTIONAL N
¥ ©  VMA-MIG/MAG | MIG-MAGTORCHES| ALUMINUMKIT | TIGTORCHES | AUTOTRANSFORMER ~ REMOTE WATER COOLING EXTENSIONS
3m MT40 0,8+1mm TiG MASK CONTROLS SYSTEM G.RA.
@ 722798 @ 722227 "MT4\, Q 1 pot. 3000 /
3mAQUA MT500 | 1,2:1,6mm gn}zzsooo R L—- ATT 300 ‘ @ 802219 Sy
[ 722625 @ 722241 ’ 3ph 208V-230V
- 5m AQUA MT500 02681 2pot. 4m
<o -3 @, @ 722683 @ 802409 am | me036 | mesEsdr | O n?%%?
¥ | EXTENSION DOUBLE |  FLUXKIT @ 742427 ELECTRODE | o Pod G.RA, MAIN [ 802398
3mDX70 | @722346 |  15m VANTAGE BOTTLE BT BX50 @ 802017 |  CONNECTION KIT 10m
REDXL KIT b 4m AQUA 504125 @ 802349
Automatic - Variable I @ 742570 o COOLANT FOR
802936 LA COOLING SYSTEMS 10m AQUA
803071 S S BOARD KIT @ 802399
@ 625 AQUA MORE MASKS 8m PUSH PULL m 625 AQUA 30m AQUA
802497 Pag. 40 @ 803055 @ 802276 742431 @ 980559 802976 m 625 @ 980604 @ 802470
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Certification of steel & aluminium structures

CE Marking
Telwin’s support.

en| Today, it is mandatory in the EU for all

IT

FR

producers to certify their own products with
the new CE marking, in compliance with the
EN 1090 Standard that introduces a series
of check and quality tests over the whole
production process. Welding procedures, in
particular, have to be certified. Telwin offers
precious support to its clients by supplying,
for a series of products, Welding Procedure
Specifications (WPS) that comply with the
Standard, and a specific assistance and
maintenance programme that is coherent
with what is defined by EN 1090. Producers
of welded structures save a considerable
amount of time and money because the
welding procedure is already certified,
therefore they do not have to create their
own welding procedures with relative tests
and have them certified by an authorised
institution.

0ggi, per tutti i produttori di strutture di
acciaio e alluminio & obbligatorio nella EU
certificare i propri prodotti con la nuova
marcatura CE secondo la norma EN 1090
che introduce una serie di controlli e
verifiche della qualita dell’intero processo
produttivo. In particolare, devono essere
certificate le procedure di saldatura. Telwin
offre un prezioso supporto ai propri clienti
fornendo, per una serie di prodotti, delle
specifiche procedure di saldature (WPS) che
rispettano i requisiti richiesti dalla norma ed
uno specifico programma di assistenza e
manutenzione coerente con quanto definito
dalla EN 1090. Questo si traduce in un
notevole risparmio di tempo e denaro poiché
i produttori di strutture saldate non dovranno
creare delle proprie procedure di saldatura
con relativi test, da far certificare da un ente
autorizzato, in quanto gia qualificate.

Aujourd’hui, pour tous les producteurs de
structures en acier et en aluminium, il est
obligatoire dans I'UE de certifier ses propres
produits avec un nouveau marquage CE
conforme & la norme EN 1090 qui introduit
une série de contrdles et de vérifications

ES

DE

& EN 1090 Standard:

de la qualité de tout le processus de
production. Les procédures de soudage
doivent notamment étre certifiées. Telwin
offre un précieux support a ses clients en
fournissant, pour une série de produits, des
Procédures de Soudage Spécifiques (WPS)
qui respectent les conditions requises par
la norme et un programme d’assistance

et d’entretien spécifique et cohérent avec
ce qui est défini par la EN 1090. Ceci se
traduit par une remarquable économie de
temps et d’argent car les producteurs de
structures soudées ne doivent pas créer
leurs propres procédures de soudage avec
les tests correspondants, a faire certifier par
un organisme autorisé, car elles sont déja
certifiées.

Hoy, para todos los productores de
estructuras de acero y aluminio es
obligatorio en la UE certificar sus productos
con la nueva marca CE segun la norma

EN 1090, que introduce una serie de
chequeos y de controles de la calidad de
todo el proceso de produccion. En concreto,
deben ser certificados los procedimientos
de soldadura. Telwin ofrece un soporte
precioso a sus clientes entregando, para una
serie de productos, unos Procedimientos
Especificos de Soldadura (WPS) que
cumplen los requisitos requeridos por

la norma y un programa especifico de
asistencia y mantenimiento coherente

con lo que define la norma EN 1090. Eso

se traduce en un ahorro considerable de
tiempo y dinero, porque los productores de
estructuras soldadas no deben crear sus
propios procedimientos de soldadura con las
pruebas correspondientes que tienen que
hacerse certificar por un ente autorizado,
ya que las mismas estructuras han sido
cualificadas anteriormente.

Heute, sind alle Hersteller von Stahl- und
Aluminiumtragwerken verpflichtet, ihre
eigenen Produkte in der EU nach der Norm
EN 1090 mit der neuen CE-Kennzeichnung
zu zertifizieren. Diese Norm sieht eine

RU

Reihe neuer Kontrollen und Uberpriifungen
des gesamten Fertigungsprozesses vor.
Inshesondere die SchweiBprozeduren

sind zu zertifizieren. Telwin bietet zur
wertvollen Unterstiitzung der eigenen
Kunden fiir eine ganze Reihe von Produkten
spezifische normgerechte SchweiBverfahren
(WPS) und ein spezifisches Betreuungs-
und Wartungsprogramm an, das den
Vorgaben der Norm EN 1090 Rechnung
tréagt. Dies schldgt sich fiir die Hersteller
von geschweiBten Tragwerken in einer
betrachtlichen Zeit- und Kostenersparnis
nieder, denn sie miissen keine eigenen
SchweiBprozeduren samt Tests aufstellen
und von einer zugelassenen Stelle
zertifizieren lassen, weil die Prozeduren
bereits abgenommen sind.

CeropHs, BCe NpoV3BOANTENY CTasTbHbIX
1 anioMVHNEBbIX KOHCTPYKLMIA B EC
06913aHbl cepTUdMLIMPOBaTL COBCTBEHHYIO
NPOAYKLMIO C CMONb30BaHNEM HOBOW
mapkuposku CE cornacHo ctaHpapty
EN 1090, B KoTOpOM OMpegeneH

Habop UCMbITaHWIA 1 MPOBEPOK
KauecTBa BCEro npov3BOLCTBEHHOTO
npoLiecca. B uactHocTu, Heobxoanmo
cepTudnLMpoBaTh CBapOUHbIe
npouenypsl. Telwin npegnaraer

LIeHHYI0 NoaaepKKy CBOMM KVieHTaMm,
npegocTasnss, Ans onpeaeneHHoun
cepun npogykuum, TY Ha MeToauky
ceapku (WPS), KoTopble COOTBETCTBYIOT
TpeboBaHUsAM YNOMSIHYTOrO CTaHAAPTa,
a TaKkxe crewmasnbHylo nporpamMmy
MOMLEPXKI 11 TEXobCnyKmBaHus,
COOTBETCTBYIOLLYIO MornoxeHnsm EN
1090. 310 NO3BONSIET CyLLECTBEHHO
C3KOHOMWTb BPEMS 1 AeHbrH,
MOCKOSIbKY MPOU3BOANTENAM CBApPOUHbIX
KOHCTPYKLIWI He noTpebyeTca
pa3pabatbiBaTbh CODCTBEHHbIE METOLUKY
CBapKy 1 NPOBOAWTbL COOTBETCTBYIOLLNE
UCMbITaHUs, Monyyatb cepTuduKaTbl

B YMOMHOMOYEHHbIX OpraHu3aLisx,
MOCKOMbKY BCE 3TO y>Xe BbIMOHEHO.

TECHNICAL
INFORMATION






TIG Welding NFORMATION

B TiG PROCESS

en| 1.Nozzle 2.Electrode holder clamp 3.Infusible-electrode 4.Welding arc
5.Gaseous protection 6.Melting pool

ir| 1.Ugello 2.Pinza portaelettrodo 3.Elettrodo infusibile 4.Arco di saldatura 1
5.Protezione gassosa 6.Bagno di fusione 2

FR| 1.Bec 2.Pince porte-électrode 3.Electrode infusible 4.Arc de 3
soudage 5.Protection gazeuse 6.Bain de fusion 4

es| 1.Inyector 2. Soplete porta electrodo 3.Electrodo infusibile 4.Arco de soldadura 5
5.Proteccion gassosa 6.Bafo de fusion

oe| 1.Diise 2.Elektrodenhalter 3.Abschmelzende Elektrode 4.Schweissbogen 6
5.Gasschutz 6.Schmelzbad

rRu| 1.Conno 2.3axum anektpopa 3.Hennaskuw anekTposn 4.CeapouHas gyra

5.la3oBad 3awumta 6.Pacnnas

B TIG FEATURES
@® PLUS

en| High aesthetic welds ® No sparkles e Welding on thin thicknesses e High arc control

ir|  Elevata estetica della saldatura e Assenza di spruzzi e Saldatura su spessori sottili ® Grande controllo dell’arco

rr| FElevée esthétique de le soudage  Absence de projections ® Soudage sur épaisseurs réduits e Grand je contrdle de Iarc

es| Elevada estética de la soldadura e Eusencia de rociadas ® Soldadura sobre espesores sutiles e Grande controlo arco

pe| Erhohen Asthetik des SchweiBen e Abwesenheit von Spritzern  SchweiBen auf diinne Dicken e GroBes Kontrolle des Bogens

RU| YnyulleHHas acTeTuka cBapky ® OTcyTCTBME Bpbi3r ® CBapka HebOMbLLMX TOMLLMH © YiyulleHHoe yrpaBneHrie ayrom

® MINUS

en| High experience of the user e Low productivity e Need for a gas bottle

im | Alta esperienza dell’operatore ® Bassa produttivita e Richiesta bombola di gas

Fr| Haute expérience de I'opérateur e Basse productivité e Demande bouteille de gaz

es| Alta experiencia del operador ¢ Baja productividad e Solicitud bombona de gas =

oe| Hohes Erfahrung des Fachmannes e Niedriges Produktivitat e Bediirfnis nach einer Gasflasche

RU| bBonbLuon onbIT onepartopa Huzkas npon3BoanTeNbHOCTb @ HeOGXOD,VIMOCTb rasoBbix 6annoHoB

GAS BOTTLE

Argon
— i (Ar

GAS WATER COOLING GENERATOR EARTH CLAMP TORCH
SYSTEM

Argon-Helium (Ar-He)

B rosT GAS

en| Controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations

im | Controlla I'afflusso del gas dopo il termine della saldatura garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni

FrR| Controle I'afflux du gaz aprés le terme de soudage en garantissant le refroidissement du matériau dans une zone protégée contre les oxydations

es| Controla el aflujo del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una zona protegida por oxidaciones

oE| Es kontrolliert den ZufluB des Gases nach dem Ende des SchweiBen, da garantiert es die Abkiihlung des Materials in einer von Oxydationen geschiitzten Zone

RU| KOHTPOMMpYET NpUTOK rasa rnocse OKOHUaHWs CBapKU, rapaHTVpys OXNaXkaeHue Matepuana B 30He, 3alULLEHHOV OT OKWCTIEHs
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TIG Welding

TECHNICAL

INFORMATION

B VATERIALS

I BI-LEVEL FUNCTION

DC AC
) en| It selects from the torch pushbutton two
EN| Stegl _ FR| Acier DE| Stahl vl different current values though maintaining the
™ | Acciaio Es| Acero RU|Cranb arc turned on. Efficacious on position weldings
en| Stainless Steel FR| Acier Inox pE| Edelstahl w or on thin thicknesses.
IT |Acciaio Inox Es|Acero Inoxidable Ru| Hepxagetowas Cranb iT| Seleziona dal pu|sante torcia due diversi valori
en| Cast Iron FR| Fonte pE| GuBeisen w di corrente mantenendo acceso I'arco. Efficace
™ | Ghisa es| Fundicion RU| UyryH su saldature in posizione o su spessori sottili.
en| Copper FR| Cuivre pE| Kunfer FRI I sélecti_on,ne a partir du poussoir de la torche
IT\Rarr)T?e es| Cobre RU| M.gm, w deux différentes valeurs du  courant tout
- : . en maintenant larc allumé. Extrémement
En| Nickel FR| Nickel DE| Nickel utile pour des soudages en position ou sur
T [ Nichel es| Niquel RU| Hukenb w épaisseurs réduits.
eN| Titanium FR| Titane DE | Titan Es| Selecciona desde el pulsador del soplete dos
im | Titanio es | Titanio RU| TuTaH W valores de corriente manteniendo encendido
- - - el arco. Eficaz sobre soldaduras en posicion o
EN| Aluminium FR| Aluminium DE| Aluminium w sobre espesores finos.
T [ Alluminio Es | Aluminio RU| AnlloMUHMIA 'Es wihi der B oo )
- - oe| Es wdhlt von der Brennerknopf  zwei
EN|Brass FR| Laiton oE| Messing w verschiedene Werte des Stroms, ohne daB
™ | Ottone Es|Laton RU|TaTyHb der Lichtbogen dabei erlischt. Wirksam auf
en/B (B oe| B SchweiBen in Position oder auf diinne Dicken.
ronze ronze ronze
1T | Bronzo Es|Bronce RU| BpoHaa w RU| py MOMOLLM KHOMKW TOPENKY BbIBUpaloTCs
; ; nse PasnnYHbIX BeNNYNHbI TOKa
eN| Alloys FR\AIIlagfzs DE| | ggierungen w nopaepkueas ayry ropsiien. OpdeKTUBHO
IT | Leghe Es | Aleaciones RU| Crinasbl [ENCTBYeT Ha CBapke B OMpeeneHHoOM
Grey _ Tungsten 98% _ CeOz 2% MONOXXEeHUN N Ha HGBOJ'IbIJJVIX TOSLLMHAX.
Electrode colours . '—
Green - Pure Tungsten 98,8%

I TiG START

SCRATCH START

en| The arc striking is reached thanks to the rubbing of the tungsten
electrode to the piece to be welded. Some tungsten inclusions are
present at the beginning of the seam.

IT

L’innesco avviene con lo sfregamento dell’elettrodo di tungsteno sul
pezzo da saldare. Sono presenti ad inizio cordone delle inclusioni di
tungsteno.

FR

L'amorgage s’effectue par frottement de I'électrode de tungsténe sur
la piece a souder. lls sont présent au début cordon des inclusions de
tungstene.

LIFT START

Arc striking by contact. It does not pollute the welding pool and causes
less electro-irradiated disturbances.

IT

Innesco dell’arco a contatto. Non inquina il bagno di saldatura e causa
meno disturbi elettro-irradiati.

FR

Amorcage de I'arc avec contact. Ne pollue pas le bain de soudage et
cause mois de pertubations électroirradiées.

HF START

Arc striking without contact. The electrode tip does not wear out. It
offers an easy start in all welding positions.

IT

Innesco dell’arco senza contatto. Non si ha I'usura della punta
dell’elettrodo. Offre una partenza facile in tutte le posizioni di saldatura.

FR

Amorcage de I'arc sans contact. Il n’y pas d’usure de la pointe de
I'électrode. Il offre un départ facile dans toutes les positions de soudage.

ES

DE

RU

ES

DE

RU

ES

DE

RU

El cebado ocurre con el refregamiento del electrodo de tungsteno
sobre el material da soldar. Estan presentes a principio cordon de las
inclusiones de tungsteno.

Die Ziindvorrichtung geschieht mit der Reibung von der
Wolframelektrode auf das Werkstiick. Am Anfang der Naht sind
Wolframeinschliisse anwesend.

Bos6y>KaeH1e BbIMOHAETCA NPy TPEHUN BOSIbGPaMOBOro
3MeKkTpoaa O CBapriBaemylo AeTasb. B Hauane cBapHoro wwea
VMEIOTCS BKITIOUEHVIS BONbGpama.

Cebado del arco con contacto. No contamina el baiio de soldadura y
causa muchas menos molestias de irradiacion eléctrica.

Kontakiziindung des Bogens. Es verunreinigt das Schmelzbad nicht und
verursacht weniger Storungen durch elektrische Strahlungen.

[lyra 3axuraertcs oT NPUKOCHOBEHWs. He 3acopseT pacnnas cBapKu
1 MPUYMHAET MEeHbLLE MOMEX OT 3JIEKTPON3NYUEHVS.

Cebado del arco sin contacto. No se produce el desgaste de la punta del
electrodo. Ofrece una partida facil en todas la posiciones de soldadura.

Ziindung des Bogens ohne Kontakt. Die Elektrodenspitze wird nicht
abgenutzt. Erleichtet das Ziinden in sémtlichen Schweisslagen.

[yra 3axuraeTtca 6e3 NprKOCHOBEHNs. HakoHEUHIK 3reKTpoaa
He nopBepraeTcs UsHocy. ObecrneunBaeT nerkuii Nnyck Bo BCEX
MOSIOXKEHAX CBAPKM.
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TIG Welding

TECHNICAL

INFORMATION
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AC BALANCE

eN| Greater balance values (fig. 1) give faster welding, greater penetration, a more concentrated arc, a

more restricted weld pool and limited heating of the electrode. Lower values (fig. 2) give a cleaner

piece.

T

(fig. 2) permettono una maggiore pulizia del pezzo.

m
B

Maggiori valori di balance (fig. 1) permettono una saldatura pili veloce, maggiore penetrazione, arco
pit concentrato, bagno di saldatura piu stretto e limitato riscaldamento dell’elettrodo. Minori valori

De plus grandes valeurs de balance (fig. 1) offrent un soudage plus rapide, plus de pénétration, un

Amplified Negative TIG Balance
%E. >> %E,

Welding Current

time

I 3 i lus étroi schauff limité de I'él .Depl
arc plus concentré, un bain de soudage plus étroit et un réchauffement limité de I'électrode. De plus fig.1 MORE PENETRATION

petites valeurs (fig.2) permettent un meilleur nettoyage du morceau.

es| Mayores valores de balance (fig.1) permiten una soldadura mas rapida, mayor penetracion, un arco
mas concentrado, un bafio de soldadura mas estrecho y un limitado calentamiento del electrodo.

Menores valores (fig. 2) permiten una mayor limpieza de la pieza.

oe| Bei groBeren Balance-Werten (fig.1) kann zligiger geschweiBt werden, der Einbrand ist tiefer, der
Lichtbogen konzentrierter, das SchweiBbad ortlich enger begrenzt und die Elektrode kann nicht
liberhitzen. Kleinere Werte gestatten eine (fig. 2) griindlichere Reinigung des Werkstiickes.

RU| Bornee Bbicokne BennuuHbl (fig. 1) GanaHca no3eonalT NPoU3BOAUTL boree BLICTPYIO CBApKY,
¢ BOMbLUM POHUKHOBEHMEM, BONEEKOH LIEHTPUPOBAHHOI [yrov, bonee y3kuM pacriasoM npu

Amplified Positive TIG Balance
%E. << %E,

time

Welding Current

CcBapKe 1 OrpaHuyeHHbIM HarpeBom anekTpofa. MeHbluune 3HavueHus (fig. 2) obecneuvisatoT fig. 2 MORE CLEANING

MOBbILLEHHYK YNCTOTY

AC FREQUENCY

en| The frequency regulation controls the arc amplitude: the higher the frequence is and the tighter

the arc cone becomes, the better is the arc control.

5

cono d’arco si restringe, migliore € il controllo dell’arco.

FR

cone de I'arc se rétrécit donnant ainsi un meilleur contréle de I'arc.

La regolazione della frequenza controlla la larghezza dell’arco: piu alta € la frequenza e pi il ’

Max Frequency

La régulation de la fréquence contrdle la largeur de I'arc: plus la fréquence est haute, plus le _ (200 Hz)

es| Laregulacion de la frecuencia controla el ancho del arco: cuando mayor es la frecuencia vy el

cono de arco se encoge, mejor es el control del arco.

oe| Die Regelung der Frequenz steuert die Breite des Bogens: je hoher die Frequenz ist und je enger

der Bogenkegel wird, desto besser ist die Bogensteuerung.

RU| PerynupoBaHne 4acToThbl MO3BONAET KOHTPONMPOBATb aMMNMTYAy Ayri: Yem BbilLE YacToTa, l Min Frequency

TeMm boriee cy)xaeTcs KOHyC ayru.

TIG PULSE

en| TIG PULSE: particularly suitable for welding thin plates (< 1 mm), where
minimum heating of the piece is necessary, and suitable for welding
in all positions. Increased pulsation frequency causes increased arc
stability and hence higher welding precision.

IT

TIG PULSATO: particolarmente indicata per saldare piastre sottili

(<1 mm), dove e necessario un basso riscaldamento del pezzo, ed
adatta a saldare in tutte le posizioni. Al'aumentare della frequenza
di pulsazione aumenta la stabilita dell’ arco quindi la precisione della
saldatura.

FR

TIG PULSE: particulierement indiqué pour souder des plaques fines
(<1 mm), 1a ot il faut un faible réchauffement du morceau, et adapté
pour souder dans toutes les positions. Quand la fréquence de pulsation
augmente, la stabilité de I'arc augmente et donc la précision du
soudage également.

(20 Hz)

es| TIG PULSADO: especialmente indicada para soldar placas finas
(< 1 mm), donde es necesario un calentamiento bajo de la pieza, y
adecuada para soldar en todas las posiciones. Al aumentar la frecuencia
de pulsacion aumenta la estabilidad del arco y por lo tanto la precision
de la soldadura.

DE

WIG PULSE: besonders geeignet zum SchweiBen diinner Platten

(< 1 mm), deren Werkstoff nur wenig erhitzt werden darf, und

gut geeignet zum SchweiBen auch in Zwangslage. Mit erhohter
Impulsfrequenz erhdht sich auch die Lichtbogenstabilitdt und somit die
SchweiBprazision.

RU

TIG PULSE: ocobeHHO nopmxomuT anis CBapku TOHKMX nauT (< 1 mm),
rfie fieTarb JOMKHA Mano HarpeBaTbCs, U MOAXOAUT AN CBapKMU BO
BCEX NnonoxeHusx. Mpu yBenuueHnn YacToTbl Nynbcauuy nosbIilLaeTcs
YCTOMUMBOCTb [iyr, TO €CTb TOUHOCTb CBAPKI.
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@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en courant
continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels
que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits e affichage numérique
courant de soudage e dispositif VRD (mod. 190, 227) e dispositifs
MV/PFC (mod. 227) e arc force, hot start, anti stick  régulations en
MMA: arc force et hot start  électrodes en MMA: rutiles, basiques,
inox, fonte e protections thermostatique, surcourant, surtension,

sous-tension, motogenerateur (+ 15%).

inverter

TECNICA 190 TIG DG - LIFT VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct
current (DC). Use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys.
Features: compact and light e display to check welding current
o dispositivo VRD (mod. 190, 227) e dispositivi MV/PFC (mod.
227) « arc force, hot start, anti stick  MMA regulations: arc force
and hot start « MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and
cast iron © thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage,
motorgenerator (+ 15%) protections.

@ Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente continua
(DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio
inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche: peso e
dimensioni ridotte e display per la visualizzazione della corrente
di saldatura e dispositivo VRD (mod. 190, 227) e dispositivi MV/
PFC (mod. 227) » arc force, hot start, anti stick e regolazioni
MMA: arc force e hot start e elettrodi in MMA: rutili, basici, inox,
ghisa e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+ 15%).

Snmﬂou

‘Wekling machine
“Samrit

Saldatrice
Fotte de

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

DIGITAL

| TIG LIFT |

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
= HOT-START

;

L.
sl BE READY TO WELD!
COMPLETE WITH TIG/MMA
ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE
CONSUMABLES: TIG Pag, 230
OPTIONAL N GENERATOR ONLY
TIGWELDINGKIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELEGTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
Q @ g}‘éizn(l;qnﬁ 15pcs . E 0 2mm «t g?
801097 Do, 15 | 3 Sat8rsr ;
ELECTRODE HOLDER 25mm.  1pes | B 90§gym .?, ?Ozg,gsmm g25mn DAKOTA
03omm  fopes | Lo ©802623 1 @026t 6803739 802632
JAGUAR 802619 = p32mm " 932mm (Zi 3 2mm
16 mm?3m DX25 Automatic 04mm  8pcs | k==l 8pcs S 8pcs % MORE GLOVES Tecnica 190 Tig
@ 804121 804082 @ 802620 = @802624 = [E802622 @ 802749 Pag. 236 DC-LIFT VRD
TECHNICAL DATA N

TELWIN
MIN MAX 50« 50 60% oC
= A E %%. s L

EN 60974—1 EN 60974—1

V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm
- I 380 L
Vigmma ace n piastic Goase 96220
: ; 230 . 160 17 26 086 1,6 170H
{ph 10170 88% @150 o0 110 78 29 44 6 16 7 4 P8 o
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130\:_|v 43
230
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ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC - LIFT VRD auin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente
continua (DC). Uso con los materiales mas variados como
acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus
aleaciones. Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos
¢ visualisacion de la corriente de soldadura e dispositivo VRD
(mod. 190, 227)  dispositivos MV/PFC (mod. 227) e arc force,
hot start, anti stick e regulaciones en MMA: arc force y hot start
o glectrodos en MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion
o protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja
tension, motogenerador (+ 15%).

TIGLIFT

100/240V

EAEE {

GENERATOR ONLY

Advance 227 MV/PFC
Tig DC-LIFT VRD
cod. 816010

STANDARD N

OPTIONAL

dem WIG (LIFT Zindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den
verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,Edelstahl, Titan, Kupfer,
Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften: eingeschrénkte
(Gewicht e Anzeige von Schweissstrom  VRD Vorrichtung (mod.
190, 227) e MV/PFC Vorrichtung (mod. 227) # Arc force, Hot start,
Anti stick e MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start

o Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und GuBeisenelektroden
o Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,
Unterspannung, Stromaggregat (+ 15%).

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES

@ Inverterschweissgerite zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) nach @ Caapounbii annapatbi ¢ uHBepTepom A caapku TIG (cBO36yKIeHEM

LIFT) n MMA npu noctostHom Toke (DC).[BKOCTb MpumeHeHIs ¢
PasHbIMI TUNAMV MaTepuanos, TakiMit Kak: CTanb, Hepikaselowas
CTanb, TUTaH, Mefib, HUKENb 11 NXCTINaBbI. XapaKTepuCTAKM:
YMEHbLLIEHHbIV BEC ¥ pa3mMepbl ® fucrnedt ina oToBpaxeHws
cBapouHoro Toka ® ycrpoiicteo VRD (Mog. 190, 227) e ycrpoiicTso MV/
PFC (mop. 227) © arc force (cvna pyrw), hot start (ropsumit 3anyck) 1
Anti-stick (3awura ot npununanus) ® perynuposanue MMA: arc force
(cuna ayrw) u hot start (ropaumit 3anyck) ® anekTPOAbI CMONb3yeMble
npu MMA: pyTnosble, LLENOUHbIE, HEPXaBeloLLas CTanb 1 UyryH

© TEPMOCTATMUECKaA 3alLiViTa, 3alLiuTa OT NepeHanpAEHIs, HI3KOro
HanpAXeHvs, Neperpy3kit no ToKy, MotoreHeparop (+15%).

inverter

1.
WY/EEC
VOLTAGE |/ COmREGTION

14

80V
?‘@A\\\“m@
115V, m 230V

100V 240V
MULTIVOLTAGE

['NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
= HOT-START

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

!
P TIGWELDING KIT | STAINLESSSTEEL |  RUTILEELECTRODES |RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
ﬂ’?‘—’j' ) TIG CLEANING KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
' Q@ ‘= 016mm  15pcs = t
12, Sy e = pzom &
c} c] 0 2mm 15pcs ,
ot gh T S St |G
ELECTRODE HOLDER 025mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm
ﬁ - q2618 mg’cs _}_' mg’cs %Eé“m DAKOTA
L G CLEANTECH 100 03amm  1ops 02623 | (15 m80ze21 & 802739 @ 802632
. 0 3,2mm == 032mm 0 3,2mm
@ 432036 3m DX25 16 mm23m DX25 G4mm  8pcs 8pcs E 8pcs i MORE GLOVES
804121 850000 - 802620 802624 | | = [802622 @802749 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN MAX] 60% 60% % ! H
“TEFFCEEFEEERELE
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60H2) A A A v A Kw KW A n/cos § mm mm gen(kit)
1010;)‘“20 10:130 0% 110 T 2 5 15 sl
Advance 227 MV/PFC ’ 0,84 1,6 6,2
Tig DC-LIFT VRD + tig acc 892002 . o 4 2 0L @2
9 g acc. 200-240 10000 200 ac 175 37 8 " g 265H O
1ph g 30% 27 59

[ =1500@30% => [ = 20A
120



TECHNOLOGY TIG 185 DG - HF/LIFT

@ Wicroprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT

striking), PULSE TIG-EASY PULSE (mod.230) and MMA inverter
welding machines in direct current (DC).
Use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, titanium, copper, nickel and their alloys.

TIG regulations: current slope, “bi-level” o start up/end current,
spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance,
square wave frequency (mod.230).
QOther features: 2/4 strokes operation e remote control connector
* THINSPOT utility for a rapid and accurate tack welding,

VRD device (mod.230) ¢ MMA regulations: arc force, hot start
(mod.230) according to the type of electrode in use © protections.
The optional TIG PULSE allows Technology 185 the pulse welding.
Complete with TIG welding accessories and aluminium carry

case (mod. 185).

MMADC

TIG
HE-LIFT
230V
REMOTE
CONTROL

GENERATOR ONLY

Technology Tig 185

DC-HF/LIFT cod. 815497

STANDARD N

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG

PULSATO-PULSATO EASY (mod.230) ed MMA in corrente continua
(DC), controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe.
Regolazioni TIG: rampa discesa della corrente, “bi-level” o corrente
iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita
della corrente, balance, frequenza onda quadra (mod. 230).

Altre caratteristiche: funzionamento 2/4 tempi ® predisposizione
per comando a distanza e utility THINSPOT per una rapida e precisa
saldatura a punti, dispositivo VRD (mod.230) e regolazioni MMA: arc
force, hot start (mod.230) in funzione del tipo di elettrodo in uso

o protezioni varie. Technology 185 pud saldare in pulsato con
I'optional TIG PULSE. Complete degli accessori per la saldatura
TIG e valigetta alluminio (mod. 185).

e

leurs alliages.

=l T

@ Postes de soudage inverter TIG (amorgage haute fréquence HF et
LIFT), PULSE TIG- EASY pulsé (mod.230) et MMA en courant continu
(DC), contrdlés par microprocesseur. Utilisation pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et

Régulations en TIG: décroissance du courant, “bi-level” ¢ courant
initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance du
courant, balance, fréquence de I'onde carrée (mod.230). Autres
Caractéristiques: fonctionnement 2/4 temps e prévus pour controle

a distance o utility THINSPOT pour le pointage précise and rapide,
dispositif VRD (mod.230) © régulations en MMA: arc force et hot start
(mod.230) en fonction de I'électrode utilisé o protections. L'optional
TIG PULSE permet le soudage en pulsé pour Technology 185. Fournis
avec accessoires de soudage TIG et mallette de aluminium

(mod.185).

COMPLETE WITH ACCESSORIES IN ALUMINIUM CARRY CASE

e £ 2

inverter

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

OPTIONAL N
{ =T MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES TIG TORCH TIG WELDING KIT REMOTE CONTROLS |  STAINLESS STEEL GLOVES
A &- TIG MASK KlTT SRE Hns TIG CLEANING KIT
& a3y 722119 ’ ?D@. o0 ..
c] | 802219 _h
(NEW 4m ST17 —' “
q <= Blue line @ 742460 802415 ) = -
L ﬂ' ELECTRODE HOLDER pot. i Tl
@ 733511 3m DX25 = TIG PULSE t} @ 802336 = DAKOTA
JAGUAR r CLEANTECH 200 @ 802632
Automatic - Variable
.ﬁ T @ 804082
¢ MORE MASKS XST17 16 mm23m DX25 Pedal MORE GLOVES
@ 432036 @ 802067 Pag. 40 @ 804138 @ 802057 804121 802017 850020 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN X 60% 60% % H h—d
A EEFEDEEERELRFELR
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm gen(kit)
Technology Tig 185 DC-HF/LIFT 230 160 17 25 082 16 El
. 815956 5:160 100 91 , 16 ; J P23 505W ,
+ acc. in alu carry case 1ph 25% 27 4 3,2 1008 (129
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TECHNOLOGY TIG 230 DC - HF/LIFT VRD euin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG & Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum SchweiBen @ Caapousbie annapari ¢ ueseprepom ans caapkw TIG, PULSE TIG
PULSADO- pulsado EASY (mod.230) y MMA en corriente continua mit Gleichstrom (DC), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz (momxuratme uckpoit HF 1 npukacaxuem LIFT), EASY umnynbcHoit
(DC), controladas por microprocesador. Uso con los materiales més ~ HF und LIFT Ziindung), EASY Impulsstrom (mod.230) -und MMA cBapkvt (Mog. 230) 1 MMA, npu nocTosHHom Toke (DC), ¢
variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie MUKPOMPOLIECCOPHbIM KOHTPOREM. [1IBKOCTb MpUMEHEHNS ¢ pasHbiMy
niquel y sus aleaciones. Regulaciones TIG: rampa de descenso Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. TANAMIA MaTEpI1anoB TakuMy Kak: cTanb, HepkaBeloLwas cTanb,
corrignte, “bi-level” e corriente inicial/final, tiempo de soldadura WIG Einstellungen: Stromabstieg, “bi-level” o Anfang/ TUTaH, Melb, HUKenb, 1t X cnnasbl. Perynuposanie TIG: cnag Toka,
por puntos, pre/post gas, rampa de subida corriente, balance, Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie “bi-level” - [1BYXyPOBHEBOE PErynvDOBAHIE ® HayanbHbili/KOHEUHbIA
frecuencia de la onda cuadrada (mod. 230). Stromanstieg, balance, Quadratwellenfrequenz (mod. 230). TOK, BDEMS KOHTAKTHO/! CBApKY, MOjaua rasa nepep-nocne CBapk,
Otras Caracteristicas: funcionamiento 2/4 tiempos e predisposicion  Mehrere Einstellungen: 2/4 Taktbetrieb  Fernkontrollanschluss NNaBHbIi MOZbEM ToKa, 6anake, uacTora BonbHbI (Mon.230). Mpyrue
para el control a distancia e utility THINSPOT para la soldadurapor e Funktion THINSPOT, die ziigige, prézise PunktschweiBungen KLY BHIBOP PaBOTBI 2/4 TaKTA ® AMCTHLIOHHOE ypaBAenHe
puntos precisa y rapida, dispositivo VRD (mod.230) e regulaciones  ermdglicht e VRD Vorrichtung (mod. 230) ¢ MMA Einstellungen: Arc o THINSPOT dyHKkwius A7 GbICTPOR 1 TOUHOI TOUEUHON CBAPKH,
MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso Force und Hot Start (mod. 230) an den jeweiligen Electrodentyp yerpoiictao VRD (Mon.230)  perynuposatute MMA: arc force (cuna
* protecciones. Con el opcional TIG PULSE Technology 185 puede o Schutzvorrichtungen. Die Optional TIG PULSE ermdglicht Hyrw), hot start (ropsuera nycka) (Mog.230) B 3aBUCHMOCTH oT THNA
soldar en pulsado. Equipadas con accesorios para soldadura das Impulsstrom SchweiBen . Technology 185. Komplett mit Mcno,}bsyemm ANEKTPOLA ® 3aLLTa. ONLYIOHHAS NPUHALIEXHOCT
TIG y maleta aluminio (mod. 185). SchweiBzubehdr fiir WIG SchweiBen und Aluminium Koffer TIG PULSE nossonser secti Technology 185 umnymbcHyio cBapky.

(mod. 185). YkomnnekToBaHbl npuxagneXHocTuamu Ana caapku TIG n
aniomMHiero Yemoganuuka (voa. 185).

inverter

Sy Iy T
PULSE
Teasy
PULSE

THINSPOT

("NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

=

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

&

v
COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

HIGH FLEXIBILITY

STANDARD Y OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MG ;\‘Inhglé TIG TORCH TIG TORCHES WITH | REMOTE CONTROLS|  ELECTRODE TROLLEY
i - 4m ST26 POTENTIOMETER HOLDER
/ 742614 TIG MASK 1pot. ] Qgggslg
/ | @ 802219
[T Automatic - Variable 8m ST26 25 mm?4m DX50 T
(3 @ 804082 @ 742616 Green i ST26 804123 ’ﬁ A"ggg(')gﬁ
CONSUMABLESKIT | TIG WELDING KIT | g & 722618 * 200 SrAINLESS STEEL “
722119 3m DX50 FOR TIG TORCH N - @ 802336 | TIG CLEANING KIT
= % = [
1 - -
:'} IT @ m e D‘Q REMOTE DEVICE ‘_‘3 g Technology Tig 230
: «ST26 i ‘ Pedal CLEANTECH 200 COSMOPOLITAN | DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 = 804138 802788 @ 802810 @ 802017 @ 850020 @803079 | cod. 816040
TECHNICAL DATA N

MIN MAX| 60% 60% % ‘ H
A EEFEIEEEFEFERE
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm gen(kit)
Technology Tig 230 DC - HF/LIFT VRD 230 , 220 2% 41 08 16 430L° o7
+ accessories 852055 qpn 10520 g 1B % g 5 W g7 g PR TN aip)
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TECHNOLOGY TIG 182 AC/DC - HF/LIFT

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT) TIG

(=N Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT
striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in
direct and alternating current (AC/DC). Use with a wide range of
materials such as steel, stainless steel, aluminium, titanium,
copper, nickel, magnesium and their alloys.

Features: pulse and EASY pulse operation (mod.222) ¢ adjustable
pre-heating for simpler striking in AC ® TIG regulations: bi-level,
balance, pre gas, post gas, currents, slopes/square wave
frequency ® THINSPOT function for quick and precise tack
welding (mod.222) e 2/4 times operation © MMA regulations: arc
force and hot start (mod.222) e anti-stick device ¢ VRD device
(mod.222)  remote control connector e various protections.

PULSATO ed MMA in corrente continua e alternata AC/DC,
controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio, rame, nichel,
magnesio e loro leghe.

Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY (mod.222)
o pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC e regolazioni
TIG: bi-level, balance, pre gas, post gas, correnti, rampe/frequenza
onda quadra e utility THINSPOT per una rapida e precisa saldatura
a punti (mod.222) e funzionamento 2/4 tempi e regolazioni MMA:
arc force e hot start (mod.222)  dispositivo anti-stick e dispositivo
VRD (mod.222) e predisposizione per comando a distanza

=l T

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et

LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu et alternatif (AC/DC),
contrdlés par microprocesseur. Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aluminium, titane, cuivre,
nickel, magnésium et leurs alliages.

Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé (mod.222)
o préchauffe réglable pour amorgage facilité en CA e régulations
en TIG: bi-level, balance, pre et post gaz, courants, croissance et
décroissance/fréquence de I'onde carrée e fonctionnalité THINSPOT,
qui permet des soudages par points rapides et précis (mod.222)

o fonctionnement 2/4 temps e régulations en MMA: arc force et hot
start (mod.222) e dispositifs anti-stick e dispositif VRD (mod.222)

o prévu pour contrdle a distance e protections. Fournis avec

accessoires de soudage TIG.

Complete with TIG welding accessories. * protezioni varie. Complete degli accessori di saldatura TIG.

inverter
Ny Iy
PULSE

TIGHF
MMA
AC/DC

BLUE LINE TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Leather cable for
high flexibility

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

MAXIMUM FLEXIBILITY

STANDARD Y OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG CONSUMABLES KIT TIG TORCHES REMOTE CONTROLS | ELECTRODE HOLDER
[ i STH7 TIG MASK FOR TIG TORCH
i @ 742423 (Ew | -_— 4 1pot,
e r
- | @802219
0@ X ST26 4m STH7 ” 2
(2 <= 804138 Blue line @ 742460 10 ";nﬁoi'rz?xzs
TIG WELDING KIT _?EIGI{LEEAS’a ﬁéﬁ% t) 2 pot. GLOVES
@ 722119 3m DX25 STREAM @ 802336 t '
n Automatic ®/ _ .‘&
Q IT @802813 ' ‘:)a Technology Tig 182
‘ MORE MASKS CLEANTECH 100 ‘ Pedal DAKOTA AC/DC-HF/LIFT
@ 432036 @ 802067 Pag. 40 @ 802415 @ 850000 @ 802017 802632 cod. 815332
TECHNICAL DATA

MIN MAK ec 60 %
CODE| V i . V 60 Boc AJ_' i
PH 40 c 40 c o MAX MAX MIN/MAX

EN 60974 1 EN 6097

V (50-60H2) A n/cos ¢ genkit)
Technology Tig 182 AC/DC - HF/LIFT 230 . 160 18 25 075 16 430 L 97
+ accessories 852030 ypn  S¥160 gy, B M 9 43 16 g7 3z PB TN 3
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TECHNOLOGY TIG 222 AG/DC - HF/LIFT VRD auin

@ Soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia HF y LIFT),
TIG PULSADO y MMA en corriente continua y alterna (AC/DC),
controladas por microprocesador.

Uso con los materiales mas variados como acero, acero
inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y sus
aleaciones.

Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY
(mod.222) e precalentamiento ajustable para cebado facilitado
en CA e regulaciones TIG: bi-level, balance, pre/post gas,
corrientes, rampas/frecuencia de la onda cuadrada e THINSPOT
funcion para la soldadura por puntos répido y preciso (mod.222)
* funcionamiento 2/4 tiempos e regulaciones MMA: arc force

y hot start (mod.222) e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD
(mod.222) * predisposicion para el control a distancia

* protecciones. Equipadas con accesorios para soldadura TIG.

STANDARD N

S Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum
SchweiBen mit Gleich- und Wechsel Strom (AC/DC) nach dem
WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), PULSE WIG -und MMA

Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,

Edelstahl, Aluminium, Titan, Kupfer, Nickel, Magnesium und
ihren Legierungen.

Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY

Impulsstrom (mod.222)  einstellbares Vorheizen fiir eine
unterstiitzte AC-Ziindung ® WIG Einstellungen: bi-level,
Umschaltperiode (Balance), Vor/Nachgas, Stromanstieg/-abstieg,
Quadratwellenfrequenz © Funktion THINSPOT, die ziigige, prézise
PunktschweiBungen ermdglicht (mod.222)  Anti-stick Vorrichtung
 VRD Vorrichtung (mod.222) ¢ Fernkontrollanschluss

o Schutzvorrichtungen. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir WIG
Schweissen.

(=u] CBapouHble annapartbl ¢ ukBeptepoM ans capkit TIG, TIG mnynse
(c Bo3byxaeHuem Bbicokas yactota HF i LIFT) u MMA, npu
1ocTOsHHOM 11 nepemenHom Toke (AC/DC), ¢ ynpasneem npu
TIOMOLLYI MUKPOMPOLIECCOPOB. [BKOCTS MPUMEHEHNS C PasHbIMI TUMaMI
Matepuancs, TakiMi Kak: cTanb, HepkaBetoLiad cTanb, anloMIHIi,
THTaH, Mefib, HIKeMb, Markuii 1 uX cnnasbl.
XapakTepucTikut: pabota ¢ umnyribCHoii 1 EASY umMnynbCHoi caapkoit
(Moz.222) ® perynupyemblit peBapUTENbHbII HArpeB ANA YrpoLLEHNS
B03ByXgieHu fyrv B AC e perynuposatie TIG: [1ByXypoBHesoe
PerynvpoBakie, banakc, nofiaya rasa neper-nocne Ceapky, pamna/
yactora BobHbl @ THINSPOT yHKLI 11 BbICTPOI 11 TOUHOW TOUEUHON
CBapKW (M0p.222) ® Bbibop paboTs 2/4 TakTa © perynuposatiie MMA:
arc force (cvna yru) u ropsuero nycka (hot start) (mop.222)
® yeTpovicTso Anti-stick (3awwura ot npununanus) ® yerpoiictso VRD
(M0z.222) ® BMCTAHLIMOHHOE YpaBNeHIe CUCTEMA ® 3aLLUTHI.
Annaparbl ykomnnekToBaHbl npuHagneXHoctuamI Ana ceapkn TIG.

inverter
N e I

PULSE
EASY[L

PULSE
THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

=
3

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES KIT | TIG TORCH TIG TORCHES WITH | ELECTRODE HOLDER TROLLEY
L~ 4m7 fél'g& TIG MASK FOR TIG TORCH POTENTIOMETER ARCTIC
'] ]
[NEW | f?" / o @ 803059
5 X ST26 8m ST26 ) 25 mm24m DX50 T
vy = B | S g g X e
TIG WELDING KIT REMOTE GONTROLS om = 742819 STAINLESS STEEL
@ 722119 3m DX50 v . TIG CLEANING KIT
:} VANTAGERED XL | g K219 ‘ . [NEW |
B O Automatic - Variable Q ')802336 REMOTE DEVICE __-@C Technology Tig 222
‘ 802936 (@ * Pdal @BSSn——aw | CLEANTECH 200 COSMOPOLITAN | AC/DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 MORE MASKS Pag.40| 802788 @ 802017 802810 @ 850020 @ 803079 cod. 816033
TECHNICAL DATA
MIH MAX| 60% GO
EEIIE
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A n/cos ¢ gen(kit)
Technology Tig 222 230 200 21 33 081 16 0L 1,3
. 852054 5:200 115 95 g 20 4 ’ P23 170W y
AC/DC-HF/LIFT VRD + accessories 1ph 24% 33 55 07 4 a0y (164)
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SUPERIOR TIG...for the best performances INFORMATION

s 10 Plus for Superior Tig!

W MODULARITY FLEXIBILITY W

Welding All Materials

Multi-Solutions

puss W

W PRECISION

Max Arc Stability Welding in all
Positions
W REsuLT EASY PULSE W
Total Pool Pulse for Everybody
Control
w  cLean THINSPOT W
Easy Tack Welding
Max Weld
Cleanliness

CHECK W

Smart Auto Control

W  JoB

No Set-up Time

THE RANGE

Superio Tig 322
Superio Tig 322 AQUA
Superio Tig 421
Superio Tig 421 AQUA
Superio Tig 422
Superio Tig 422 AQUA
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SUPERIOR TIG...for large productivity INFORMATION

B VODULARITY

MULTI-SOLUTIONS

i

GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR
TIGACCESSORIES | TIG AQUA ACCESSORIES TIG ACCESSORIES TIG AQUAACCESSORIES | TIG AQUA ACCESSORIES
GRA 4000 EUROPA TROLLEY GRA 4000 GRA 4000
EUROPA TROLLEY MONDIAL TROLLEY

B FLEXBILITY

WELDING ALL MATERIALS

en| TIG-AC welding on aluminium, brass, alloys, etc. TIG-DC welding on steel, stainless steel, copper, titanium,
etc. MMA welding with rutile, basic, stainless, cast iron electrodes.

IT

Saldatura in TIG-AC su alluminio, ottone, leghe, etc. Saldatura in TIG-DC su acciai, acciai inox, rame, titanio,
etc. Saldatura in MMA di elettrodi rutili, basici, inox, ghisa.

m
k)

Soudage en TIG-AC sur aluminium, laiton, alliages, etc. Soudage en TIG-DC sur aciers, aciers inox, cuivre,
titane, etc. Soudage en MMA d’électrodes rutiles, basiques, inox, fonte.

ES

Soldadura de TIG-AC en aluminio, latdn, aleaciones, etc.. Soldadura de TIG-DC en aceros, aceros inoxidables,
cobre, titanio, etc.. Soldadura en MMA de electrodos rutilicos, basicos, inoxidables, de fundicion.

DE

WIG-AC-SchweiBen unter anderem auf Aluminium, Messing oder Legierungen. WIG-DC-SchweiBen
beispielsweise auf Stahl, Edelstahl, Kupfer oder Titan. MMA-SchweiBen von rutilumhiillten und basischen
Elekiroden ebenso wie von Elekiroden aus Edelstahl und Gusseisen.

RU

Csapka TIG-AC anoMuHus, natyHu, cnnasos 1 ap. Ceapka TIG-DC cranu, HepxaseloLLel cTany,
megw, Tutana n ap. Ceapka MMA pyTuioBbIMK, LLENOYHBIMI SNEKTPOAAMM, & TakKe 3neKTpojamMu 13
HepXKaBeloLL e cTanm 1 vyryHa.

B PrECISION

MAX ARC STABILITY

en| Maximum arc control, made in Telwin technology, with easy HF (no contact) or LIFT (in areas that are |
sensitive to electromagnetic fields or high frequencies) starting. | -

1T | Massimo controllo dell’arco, tecnologia made in Telwin, con partenze facili in HF (senza contatto) o LIFT
(in ambienti sensibili ai campi elettromagnetici o alle alte frequenze).

m
ko

Tres grand controle de I'arc, technologie made in Telwin, avec départs faciles en HF (sans contact) ou
LIFT (en milieux sensibles aux champs électromagnétiques ou aux fréquences élevées). Aluminium

ES

Control maximo del arco, tecnologia made en Telwin, con comienzos faciles en HF (sin contacto) o LIFT
(en ambientes sensibles a los campos electromagnéticos o a las altas frecuencias).

DE

Maximale Lichtbogenkontrolle, Technik made in Telwin, mit Startunterstiitzung HF (kontaktlos) oder LIFT
(in Umgebungen, die empfindlich auf elektromagnetische Felder oder Hochfrequenzen reagieren).

RU

MakcumarnbHas ynpaensaeMocTb ayri, TEXHONOrvis, paspaboTaHHas komnaHuer Telwin, ¢
npocTbiM Bo3byxxaeHviem ayrvt HF (6eckontaktHoe) v LIFT (B MecTax, UyBCTBUTENbHBIX K
BNEKTPOMArHMUTHLIM MOASM UAW APYrIM UCTOYHVKAM BbICOKOYACTOTHOMO M3MyUYeHNs). Stainless Steel

126



SUPERIOR TIG...for cost reduction e

B ResuLt

TOTAL POOL CONTROL
en| Each single welding phase can be widely personalised to guarantee es| (Cada fase individual de la soldadura puede personalizarse ampliamente
easy weld execution and excellent aesthetics. garantizando facilidad de ejecucion y estética del cordon.

IT

Ogni singola fase della saldatura puo essere ampiamente personalizzata ~ Pe| Jede einzelne SchweiBphase ldsst sich zur Optimierung der Ausfiihrung
garantendo facilita di esecuzione ed estetica del cordone. und Nahtoptik weitgehend individualisieren.

FR

Chacune des phases du soudage peut &tre amplement personnalisée, ce  Ru| Jlioboit aTan cBapky obnagaeT WMPOKMMIA BOSMOXHOCTAMM
qui garantit facilité d’exécution et esthétique du cordon. HaACTPOVIKM, rapaHTVpys NPOCTOTY UCTONHEHNS U 9CTETHKY LUIBA.

I SET I

Is =startcurrent  Te =end slope

Ts =nitial slope le =end current

Is

n 12 =maincurrent UM, = frequency
3

i
-Q 4@ Q- 1 =basecurrent  =r = balance

38
5y

B CLEan

MAX WELD CLEANLINESS

eN| Parameter control (gas, electrode) at start/finish and wave shape es| El control de los parametros (gas, eléctrodo) al comienzo/final y el
balancing guarantee weld cleanliness and shine. equilibrio de la forma de onda garantizan limpieza y brillo a la soldadura.

im | |l controllo dei parametri (gas, elettrodo) all'inizio/fine e il oE| Die Steuerung der Parameter (Gas, Elektrode) zu Anfang und am Ende
bilanciamento della forma d’onda garantiscono pulizia e brillantezza sowie die Glattung der Wellenform garantieren eine saubere und
alla saldatura. glanzende SchweiBung.

Fr| Le controle des parametres (gaz, électrode) au début/fin et RU| KOHTponb NapameTpoB (ras, aMeKTpof) B Hauane/KoHLEe CBapKu 1
I'équilibre de la forme d’onde garantissent propreté et brillance de ypaBHOBeLLMBaHe GOPMbl BOSIHbI 06ECNeUNBAIOT UMCTOTY U Brieck
la soudure. CBapKu.

I SET
12 ﬂ = pre-gas
----- = post gas
Is — %95 = electrode
| VE preheating
-@ tr @ o @ S = balance

B ruLse

WELDING IN ALL POSITIONS

en| The reduced heat input of pulsed welding guarantees minimum distortion and makes welding easier,
especially with vertical up/down and overhead welding.

IT

II ridotto apporto termico del pulsato garantisce deformazioni minime e facilita la saldatura soprattutto in
verticale ascendente/discendente e sopratesta.

FR

L"apport thermique réduit du pulsé garantit des déformations minimes et facilite le soudage, surtout en
verticale ascendante/descendante et au plafond.

ES

El aporte térmico reducido del pulsado garantiza deformaciones minimas y facilita la soldadura, sobre todo
en vertical ascendiente/descendiente y arriba de la cabeza.

DE

Der geringe Warmeeintrag im Impulsverfahren biirgt fiir minimalen Verzug und einfaches SchweiBen, vor
allem beim Auf- und AbwértsschweiBen in Vertikallage und Uberkopf.

RU

YMEHbLLEHHBbIVI TENOMPUTOK UMMYNbCHOTO PeXumMa obecneurBaeT MUHUMaNbHYO aedopmaLuio 1
MpOCTOTY CBapKi, B 0COBEHHOCTN BEPTUKASIbHbIX LLIBOB, HAMpPaBNeHHbIX Kak BBEPX, TaK U BHU3, a
Takxxe npv npoBefeHnn paboT Haf, rofioBoVA.
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...for the best welding quality

TECHNICAL

INFORMATION

128

EASY PULSE
PULSE FOR EVERYBODY

en| A made in Telwin utility for immediate pulsed welding that is suitable even for less expert users thanks to the
automatic parameter adjustment.

IT

Utility made in Telwin che permette di saldare immediatamente in pulsato anche ad utilizzatori con minore
esperienza grazie ad una regolazione automatica dei parametri.

FR

Utility made in Telwin qui permet de souder immédiatement en pulsé méme avec des utilisateurs ayant une
expérience moindre, grace a un réglage automatique des paramétres.

ES

Utility made in Telwin que permite soldar inmediatamente en pulsado también a usuarios con menor
experiencia, gracias a una regulacion automatica de los parametros.

DE

,Utility made in Telwin“, mit dem auch weniger erfahrene SchweiBer dank der automatischen
Parametereinstellung ohne Vorbereitung im Impulsverfahren schweiBen konnen.

RU

Annapart, N3roToBfeHHbIN KOMMNaHyen Telwin, MO3BONSET OCYLLECTBNATb CBAPKY B VMMYNIbCHOM
pexuMe, B TOM Yiice Nofb3oBaTensam ¢ HEBOMbLLVIM OMbITOM, Briaroaaps aBToMaTnyeckom
perynnpoBKe napameTpos.

CONTROL PANEL

CHECK
SMART AUTO CONTROL

en| Intelligent monitoring of the optimal operation conditions and protection of all the functions with alarms
and guards.

IT

Monitoraggio intelligente delle condizioni ottimali di funzionamento e salvaguardia di tutte le funzionalita
con allarmi e protezioni.

m
ke

Surveillance intelligente des conditions optimales de fonctionnement et sauvegarde de toutes les
fonctionnalités avec alarmes et protections.

ES

Monitoreo inteligente de las condiciones dptimas de funcionamiento y salvaguardia de todas las
funcionalidades con alarmas y protecciones.

DE

Intelligente Uberwachung der optimalen Betriebsbedingungen und Schutz samtlicher SchweiBfunktionen
durch Alarme und Sicherungen.

RU

|/|HTeJ'|J'IeKTyaJ'IbH06 oTCNnexmnsaHne onTuMalibHbIX pa60qv|x YCJ'IOBI/II7I 1 3alunTa BCex ¢yHKLlI/II7I Cc
NOMOLLbIO aBaPUNHBIX CUMHAMOB 1 3aLUTHbBIX I'IpI/ICHOCOGJ'IeHI/IVI.

A

H

I'I'I
>
n
=<

l_l

J
P

|-

IT |
FR|
ES|
DE|
RU|

IT |
FR|
ES|
DE|
RU|

IT |
FR|
ES|
DE|
RU|

n @

machine setting
impostazione macchina
programmation machine
configuracion de maquina
Maschineneinstellung
HacTpovika annapara

welding parameters
parametri di saldatura
parametres de soudage
parametros de soldadura
SchweiBparameter
napameTpbl CBapKu

customized jobs

lavori personalizzati
usinages personnalisés
trabajos personalizados
Individuelle Programme

HacTpansaemble 3ajaHuna




SUPERIOR TIG 251 DC - HF/LIFT VRD

(=N Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter

welding machines in direct current (DC) (mod. 251, 311) and alternating current

(AC/DC) (mod. 252). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium,
copper, nickel and their alloys (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnesium and their alloys

(mod. 252).

Feautres: pulse and EASY pulse operation e adjustable pre-heating for simpler striking in AC (mod.
252) * TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/
down slope, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), square wave frequency ® MMA
requlations: arc force and hot start e anti-stick device e dispositivo VRD e remote control and G.R.A.
water cooling connector e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, water cooling unit.

Complete with TIG welding accessories.

HE -LIFT
MMADC

§ =
(9}
<

Qx
g2

S
EE

EAL

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES

(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

=l T

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua
(DC mod. 251, 311) e alternata (AC/DC mod. 252), controllate a microprocessore. Impiego con diversi
tipi di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 251,252, 311), alluminio,

magnesio e loro leghe (mod. 252). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY e pre-

riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC (mod. 252) e regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/

finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa i salita e discesa della corrente, balance DC
(mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frequenza onda quadra e regolazioni MMA: arc force e hot
start e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD e predisposizione per comando a distanza e gruppo di
raffreddamento G.R.A. ¢ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, gruppo di
raffreddamento. Complete degli accessori per la saldatura TIG.

)

inverter

oy B gy T
PULSE
TlEasy
PULSE

THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

=
S

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD Nl OPTIONAL N

am ST c";’&ﬁ”{‘fé‘%bﬁ% |I§IT TIG TORCH TIG TORCHES WITH | REMOTE CONTROLS TROLLEY
Lo m POTENTIOMETER 1ot
@ 742614 pot. ARCTIC
/ EW| f&""" @ 802219 803059
a ’ 2 pot =
5,5 X ST26 8m ST26 ‘ )
s | 804138 @ 742616 Green line ST26 0 802336 ,ﬂ g’gﬁ;‘gﬁﬁ
4mm@ 742618 Pedal
TIGWELDINGKIT | STAINLESSSTEEL | gm m 749619 890017
@ 722119 3m DX50 8 TIG CLEANING KIT .
8 ' E'.'E ELECTRODE’é [NEW |
;} . o o ‘j_ 3 REMOTE DEVICE | HoLDER Superior Tig 251
¢ (@ CLEANTECH 200 25 mm?24m DX50 COSMOPOLITAN DC-HF/LIFT VRD
432036 @ 802067 802788 @ 850020 802810 @ 804123 @ 803079 cod. 816029
TECHNICAL DATA !

GENERATOR ONLY

MIN MAX 60% 60% ‘ H i
ENEESIEDRE
EN 60974
V (50-60Hz) A o 6}[\)974-1 2\0974 ! v A KW A /cos mm mm gen(kit)
Superior Tig 251 DC - HF/LIFT VRD 400 230 6 33 085 430L 413
i + : ' IP2 :
+ accessories 816116 55y 10:250 50, M5 101 g 75 10 g 3B 6y
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SUPERIOR TIG 252 AC/DC - HF/LIFT VRD (AQUA)I=is 2

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en
courant continu (DC mod. 251, 311) et en courant continu et alternatif (AC/DC mod. 252), contrdles
par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane,
cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 251,252, 311), aluminium, magnésium et leurs alliages
(mod. 252).

Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé e préchauffé réglable pour amorcage facilité
en CA (mod. 252) e régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et
post gaz, croissance et décroissance du courant, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod.
252), fréquence de I'onde carrée e regulations en MMA: arc force et hot start e dispositif anti-stick

o dispositif VRD e prévu pour contrdle a distance et groupe de refroidissement par I'eau  protections
thermostatique, surtension, sous-tension, surcourant, groupe de refroidissement par I'eau.

Fournis avec accessoires de soudage TIG.

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua
(DC mod. 251, 311) y corriente continua y alterna (AG/DC mod. 252), controladas por microprocesador. Uso
con los materiales més variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones
(mod. 251, 252, 311), aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 252). Caracteristicas: funcionamiento
en pulsado e pulsado EASY e precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA (mod. 252)

* requlaciones TIG: “bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa
de subida y descenso corriente, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frecuencia de la
onda cuadrada e regulaciones MMA: arc force y hot start e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD

* predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua e protecciones termostatica,
sobre-tension, baja tension, sobre-corriente, grupo de refrigeracion par agua.

Equipadas con acessorios para soldadura TIG.

)

inverter

Iy
PULSE
Teasy
PULSE

THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIGHF
AC/DC

bv =
< x>

REMOTE
INTROL

(@]
Q

BN
m

>
$

SUPERIOR TIG 252
AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

COMPLETE WITH ACCESSORIES

HIGH FLEXIBILITY CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD Y OPTIONAL Wi  GENERATOR ONLY

4m ST26 CONSUMABLES KIT TIGTORCH | TIGTORCHWITH | TIGWELDINGKIT | REMOTE CONTROLS| _ TROLLEY
@ 742614 FOR TiG TORCH POTENTIOMETER
! - ‘_ 1 pé:(t).2219 ARCTIC
/ 4m AQUA ST18A ﬂ‘ 4 AQUA ST18A ! 803059
@ 742615 NEW - @ 742615 ‘ QD 2 not
Green line ST26 Y pot.
ha I XST26 | BmST26 4m@ 742618 /01802336 AMERICA
‘_ < £ = 804138 @ 742616 8mm 742619 @ 802788 Pedal 803084
) STAINLESS STEEL | WATER COOLING | Green line STI8A | TIG WELDING KIT ‘ @ 802017
@722119  3mDX50  @432036  TIGCLEANINGKIT | SYSTEMGRA. |4mAQUAm742617 AQUA
4500 8m AQUA+E 742620 v ELECTRODE .E m
@ q;' J !l' ‘ REMOTE DEVICE Py HOLDER Superior Tig 252
CLEANTECH 200 oy 25 mm24m DX50 COSMOPOLITAN | AC/DC - HF/LIFT VRD
@ 252 AQUA @ 802790 @ 802067 850020 @ 802790 @ 802810 802789 = 804123 803079 | cod. 816030

TECHNICAL DATA N

% % 4 H -
EREEENESEBCEGEED
A v A kw A mm mm kg

V (50-60Hz) A

EN 60974-1 EN60974-1

A

n/cos ¢

I 470L
iu;)gcré%rs -(I;Il'gi]e§52 AC/DC - HF/LIFT VRD T e .

o 5:250 20415 102 s, ¥ a0 0B 15 ey 355H
Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA 816119 ’ ’ ’ s %glv_v »
+ accessories (***) oW

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BogsHbIM oxnakgeHmem
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SUPERIOR TIG 311 DC - HF/LIFT VRD

(0F] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC mod. 251,

311) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC mod. 252), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz

HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie

Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen (mod. 251, 252, 311), Aluminium,
Magnesium und ihren Legierungen (mod. 252). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und

EASY Impulsstrom e einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Zlindung (mod. 252) e WIG
Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance DC - mod. 251, 311; Balance AC DC - mod. 252),
Quadratwellenfrequenz  MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start e Anti-stick Vorrichtung e VRD
Vorrichtung e Fernkontroll- und Wasserkiihlungseinheitsanschluss e Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberstrom, Wasserkihlungseinheit. Komplett mit Schweisszubehdr

fiir WIG Schweissen.

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

=l T

LIFT) 1 MMA, npu noctosHHom Toke (DC mop. 251, 311) u nepementom Toke (AC/DC mog. 252), ¢
MUKPOPOLIECCOPHbIM KOHTPOMEM. [IBKOCTb MPUMEHEHWS ¢ Pa3HBIMM TUNaMIA MaTEPUANOB TakVMY KaK:
CTanb, HepXkaBelolLias CTanb, TUTaH, Mefb, HUKENb, i WX cnnasbl (Mop. 251, 252, 311), antomuHmi,
MarHuii 1 ux cnnasbl (Mog. 252). XapakTepucTvku: pabota ¢ MMynbcHoit 1 EASY uMmymbCHOI CBapKoit
® DerynupyeMblit NpeBapUTENbHbIA HarpeB AN ynpoLieHws BosbyxaeHwa ayrv 8 AC (Mop. 252)
® perynuposatie TIG: «1ByXypOBHEBOE» PETYNMPOBAHYE, HauasbHblit/KOHEUHbI TOK, BPEMS KOHTAKTHOI
CBAPKW, NOJlaua rasa nepef-niocne CBapkit, NNasHbIii NoAbem 11 cnag Toka, 6anaxc DC (mog. 251, 311),
bananc AC DC (mop. 252), uacTota BobHbl ® perynuposarie MMA: arc force (cuna myru) u ropsauero
nycka (hot start) ® yctpoiicTso Anti-stick (3awwwTa o npununatus) ® yctpoiictso VRD @ aucTanLmoHHoe
ynpasneHie 1 BOR0OXNaXfialollas CUCTeMa ® TepMocTaTUueckas 3aLyiTa, 3aLTa OT CAMLIKOM CHITbHOrO
TOKa, CBEPXHAMPMKEHNS, CAMLIKOM HI3KOTO HAMPAXEHIA, BOROOXNaXaloLLas 3alluTa.
YxomnnekToBaHbl npunagneXkHoctamn ana caapku TIG.

A

inverter

.y
PULSE
Teasy[
PULSE

THINSPOT

["NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

(=u] CBapouHble annaparl ¢ ukeptepom ans ceapkin TIG, PULSE TIG (nomkurarue uckpoii HF v npukacaxvem

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD Y OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES KIT TIGTORCH |  TIG TORCHWITH | REMOTE CONTROLS TROLLEY
( n s128 TI6 MASK FOR TIG TORCH J[ - POTENTIOMETER 1 pot. ARCTIC
c]
! = ﬂ, e 4m AQUA ST18A @ 802219 @ 803059
: @ 742615 Green line  ST26 w 2pot.
P XST26 8m ST26 61 | @ 802336 AMERICA
25 Cm [ 804138 @ 742616 8m @ 742619 Pecl @ 803084
TIGWELDINGKIT |  WATER COOLING | Greenline ST18A
@ 722119 3m DX50 SYSTEMGRA. | 4mAQUA®m 742617 802017
VANTAGE w b 4500 8m AQUA @ 742620
B ) REDXL o o Eecmopc gy | superiortig 3t
1 o REMOTE DEVICE
N Automatic - Variable (@ 25 mm24m DX50 COSMOPOLITAN DC&HgI(-iIOF;VRD
@ 432036 802067 @ 802936 802788 @ 802790 @ 802810 @ 804123 m8o3079 | 0
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% " ’ H
T LEEEFEREFERE
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW KW A n/cos ¢ mm mm gen (kit)
101300 300@ 205 64 102 63 10
Superior Tig 311 DC - HF/LIFT VRD 230/400 400V 30% I 92 091 16 40l 430
J 816123 34 10 i 5 P23 oW
+ accessories P q0:250 200@ 185 61 15 62 16 g 355H
@30v)  42% 19 72
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SUPERIOR TIG 322 ACG/DC - HF/LIFT auin

(=] Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct current (DC) (mod. 421) and alternating current (AC/DC) (mod. 322, 422). Use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys, aluminium, magnesium and their alloys (mod. 322, 422). Features: pulse and EASY pulse operation e 9 customized
welding programmes e TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency © adjustable pre-heating for simpler striking in AC
 MMA regulations: arc force and hot start according to the type of electrode in use anti-stick device ® remote control and G.R.A. water cooling connector  storage on on-board E2PROM of the last 10 alarms
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit protections.

All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled models (AQUA) are complete with trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.

ENEEE)

TIGHF
A
AC/DC

IN
o
S
<

REMOTE
CONTROL

BN
m

GENERATOR ONLY .

Superior Tig 322
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816067

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD Al  OPTIONAL N
L i MA  TIGTORCHES | TIG WELDING KIT | STAINLESS STEEL | TIG TORGH WITH | REMOTE CONTROLS| ELEGTRODE HOLDER | TROLLEY
/ TIG CLEANING KIT | POTENTIOMETER
m st areis | CD TIG MASK|4m ST26 @ 742614 | b 1pot. Ly
4m AQUA ST18A 4m AQUA ST18A ] ﬂ '
742615 @ 802067 @322 AQUA o®@ Q= | 802219 0 803072
Sa N VANTAGE RED XL | 742615 CLEANTECH 200 | 4m B1742618 25 mm24m DX50
<o ’aﬂ. B 802936 |8mST26m742616 | 802788 meson |SMETTE a 804123 EUROPA
: CONSUMABLES KIT | WATER COOLING |  AQUATIG » COOLANT |4m AQUAm 742617 ‘ 2pot GLOVES 803073
3m DX50 722119 432036 FOR TIG TORCH SYSTEM G.R.A. WELDING KIT a2 FOR 8m AQUA @ 742620  @802336
4000 | COOLING + ‘. ra
. [ = » : SYSTEMS | REMOTE DEVICE [ T (NEW
322 AQUA ; o@ [ S— Pedal
m 322 AQUA 803072 X ST26 @322 AQUA DAKOTA COSMOPOLITAN
@ 802640 @ 804138 w322E802640 |  [@802789 802976 @ 802810 @ 802017 802632 803079

TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% % ! o H
T EEEFEEEFEEELR
v A KW A mm mm kg

60%
40°C

EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A n/cos ¢

A _ 530 L
Sl_Jt%enor Tig 3;_22 AC/DC - HF/LIFT 816130 2A0W 34
With accessories 200" 570 20 g5 es T e 08 16,y 450M

- 3ph 7 40% 15 10 0,92 5 935 L
Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA 816131 500W 68

H H kKK

with accessories and trolley (***) 1195 H

() 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxgeHmem
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SUPERIOR TIG 322 AG/DC - HF/LIFT AQUA auin

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe, alluminio, magnesio e loro leghe (mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY e 9 programmi di saldatura
personalizabili  regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra e pre-riscaldo regolabile per innesco
facilitato in AC e regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso e dispositivo anti-stick e predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A. ¢ memorizzazione su
E?PROM interna ultimi 10 allarmi e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di raffreddamento. Tutti i modelli sono completi degli accessori di
saldatura TIG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura TIG.

<4=u )

GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

inverter

Iy
PULSE
TEAsyL
PULSE

THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COD: 816067 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa|

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

COD: 816130 + 803073

GENERATOR + G.RA. +
TROLLEY Europa + ACC.

COD: 816067 + 802789 +
802640 + 803073

AQUA STANDARD VERSION
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SUPERIOR TIG 421 DG - HF/LIFT euin

@ Postes de soudage inverter TIG (amorgage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AG/DC) (mod. 322, 422), contrdles par microprocesseur.
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages, aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422). Caractéristiques: fonctionnement en
pulsé et EASY pulsé e 9 programmes personnalisés de soudage e régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant, balance, fréquence
de I'onde carree o préchauffé réglable pour amorcage facilité en CA o regulations en MMA: arc force et hot start en fonction de I'électrode utilisé e dispositif anti-stick e prévu pour contrdle a distance et groupe
de refroidissement par I'eau » mémorisation des 10 demiéres alarmes sur E2PROM interne  protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté a I'intérieur, surcourant, absence de phase, groupe de
refroidissement par 'eau. Tous les modeles sont fournis avec accessoires de soudage TIG. Les modeéles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et accessoires de

soudage TIG.
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TIG
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GENERATOR ONLY

Superior Tig 421
DC - HF/LIFT
cod. 816068

STANDARD N

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230
OPTIONAL N

Yo o TIG TORCHES | TIGWELDING KIT | STAINLESS STEEL | TIG TORCHWITH | REMOTE CONTROLS| ELECTRODE HOLDER TROLLEY
I
am S126 742614 O MG/HAG —— TIG CLEANING KIT | POTENTIOMETER M04I|22I AL
4m AQUA ST18A 4mAQUA ST18A : h [ E %
@ 742615 @ 802067 @421 AQUA ‘:’a ‘;_ R Green line ST26 803072
& N VANTAGE RED XL | © 742615 CLEANTECH200 | dm i 742613 25 mmz4m DX50
<o '_ :} T @802936 | 8mST26m742616| 802788 masn0 | PmE st = 804123 EUROPA
. CONSUMABLES KIT | WATER COOLING |  AQUATIG COOLANT | 4m AQUA 742617 @ 803073
3m DX50  m722119  @432036 FORTIGTORCH | SYSTEMGRA. | WELDING KIT 20 FOR |8m A8UA @ 742620
4000 : | cooLING ¥ @ b
. [NEW | ﬂ‘ » SYSTEMS | REMOTE DEVICE Qs (NEW
r . - Pedal
@421 AQUA 421 AQUA X ST26 . oP@ @421 AQUA ‘ DAKOTA COSMOPOLITAN
@ 802640 803072 @ 804138 m 421 @ 802640 @ 802789 802976 802810 @802017|  @802632 @ 803079

TECHNICAL DATA N
ENEESIDELRE D
“ A kw A mm mm kg

EN60974-1 EN 6097/

V (50-60Hz) A A A v n/cos ¢
I 530 L
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT 816132 240W 31
with accessories 000 350 13 3 08 16 450 H
- : sph 9730 g5, 280 B4 gy 16 g9 5 P23 Tl
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT AQUA with ¢ 100 ' 500W 67
accessories and trolley (**) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxgeHmem
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SUPERIOR TIG 421 DG - HF/LIFT AQUA auin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AG/DC) (mod. 322, 422), controladas por microprocesador.
Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones, aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e
pulsado EASY e 9 programas de soldadura personalizados e regulaciones TIG: “bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso corriente, balance, frecuencia
de la onda cuadrada e precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA e regulaciones MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso e dispositivo anti-stick  predisposicion para el control
a distancia y grupo de refrigeracion par agua e memorizacion en E2PROM interior de las Gltimas 10 alarmas e protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension, suciedad en su interior, sobre-corriente, falta de
fase, grupo de refrigeracion par agua. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carrito, unidad de enfriamento por
agua y accesorios de soldadura TIG.

<1am )

GENERATOR + G.R.A 4000 +
ACC.

inverter
I

PULSE
_| |[EASY] _|
PULSE

THINSPOT

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COD: 816068 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa|

GREEN LINE
PROFESSIONAL TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

COD: 816132 + 803073

GENERATOR + G.R.A.
+ TROLLEY Mondial + ACC.

GENERATOR WITH OPTIONAL:
EUROPA TROLLEY, G.R.A. 4000 AND ACC. c0D: 816133

AQUA STANDARD VERSION
COD: 816068 + 803073 + 802640 + 802789
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SUPERIOR TiG 422 AC/DC - HF/LIFT euin

(0F] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) (mod. 421) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT
Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen, Aluminium, Magnesium und ihren Legierungen (mod. 322,
422). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom e 9 personalisierte Programme zu speichern ® WIG Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas ¢ Kennlinie
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance), Quadratwellenfrequenz o einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Ziindung  MMA Elnstellungen Avc Force und Hot Start an den Jewelllgen Electrodentyp
o Anti-stick Vorrichtung e Fernkontroll- und Wasserkiihlungseinheitsanschluss  Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Schmutz
im Inneren, Uberstrom, Phasenausfall, Wasserkiihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehdr fiir WIG Schweissen. Alle wassergekiihlte Modelle (A[)UA) sind komplett mit Wagen,
Wasserkiihlungseinheit und SchweiBzubehdr fiir WIG Schweissen.

R e T e |

TIGHF
AC/DC

'aY  EE 3 =
g% S )§>
/M PE-] <

GENERATOR ONLY

o i COMPLETE WITH ACCESSORIES

cod. 816069

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD NI OPTIONAL ‘

[ MMA| TIGTORCHES | TIGWELDINGKIT | STAINLESSSTEEL | TIG TORCHWITH | REMOTE CONTROLS| ELECTRODE HOLDER TROLLEY
/ MIG/MAG TIG CLEANING KIT | POTENTIOMETER MONDIAL
4m ST26 @ 742614 o TIG MASK|4m ST26m 742614 | b - s
4m AQUA ST18A 4m AQUA ST18A ﬂ y
@ 742615 @ 802067 w422 AQUA ‘:,a ‘. “% | Greenline ST26 | @802219 @ 803072
- - VANTAGE RED XL | @ 742615 CLEANTECH 200 | 4m @ 742618 25 mm?4m DX50
< *’f ::} T @802936  |8mST26E@742616 | @ 802788 @ 850020 g'r';;ﬁiﬁ‘gT o 804123 EUROPA
¢ CONSUMABLESKIT | WATERCOOLING | AQUATIG _ COOLANT | 4m AQUAT 742617 ‘ 2pot. GLOVES 803073
3m DX50 722119 432036 FOR TIG TORCH SYSTEM G.R.A. WELDING KIT e FOR  |8mAQUA®@ 742620 _ @802336
4000 c | CoOLING + a »
‘ (NEW | ﬁ‘ ¥ - SYSTEMS | REMOTE DEVICE ey =
@422 AQUA ' Vo) - ‘ Pedal
422 AQUA 803072 X ST26 o @422 AQUA DAKOTA COSMOPOLITAN
@ 802640 @ 804138 m 422 @ 802640 @ 802789 802976 802810 @ 802017 @ 802632 @ 803079
TECHNICAL DATA N
MIN MA‘( 60 ) 60
T EFFEEECEECELE
EN609741 EN 6097:
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT 816134 gﬁg;v %
with accessories
400" 5350 350 o5p  6s I 8 6 08 16y 4OH
I 3ph  °F 35% 21 14 09 6 9351
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA 816135 S00W 71
with accessories and trolley (***) 1195 H

() 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxgeHmem
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SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA auin

@ CBapouHble annapatbi ¢ uxseptepom and ceapkin TIG, PULSE TIG (nomkuraxve uckpoit HF v npukacaxvem LIFT ) u MMA, npu noctosHom Toke (DC) (Mog. 421) u nepementom Toke (AC/DC) (mop. 322, 422), ¢
MUKPOMPOLIECCOPHbIM KOHTPOREM. [MIBKOCTb MPUMEHEHNS ¢ PasHbIMM TUNaMn MaTEpUANoB TakiMY Kak: CTanb, HepkaBetowLas CTanb, TUTaH, Mefib, HUKENb, 1 X CMAaBbI, ANIOMINHU, MarHIi 1 X cnnasbl (MOf. 322,
422). XapakTepucTvkur: pabota ¢ umnybcHoit 1 EASY uMmynbCHoIt CBApKOI ® 9 MHAVBUYANbHLIX Mporpamm © perynuposaxke TIG: <aByXypOBHEBOE» PEryMMPOBAHKE, HauambHbIiiKOHEUHbIIA TOK, BDEMS KOHTAKTHOI
CBAPKY, N0JlaYa rasa nepef-nocne caapKit, NiasHbIii NOZbEM 11 CNaj ToKa, GANaHC, YacToTa BOMbHbI © PEryNvpyeMblit MPeRBApUTENbHIA HATPER TR YTIPOLLEHNS BO3GYKIEHHS Ay B PEXVME NEPEMEHHOTO ToKa
(AC) e perynuposatve MMA: arc force (cvna pyru) 1 ropsuero nycka (hot start), B 3aBMCUMOCTIA OT TUMA UCMONB3YEMOr0 dNEKTPORA ® YCTPOIACTBO Anti-stick (3aLLiTa OT NPUAMMAHIS) ® AUCTAHLMOHHOE yNpasneHue 1
BOJOOXTAX(aloLLIas CUCTEMA ® 3anoMyHaHue Ha BHyTpeRHel EPROM nocnenHunx 10 TpeBor © TepMocTaTiyeckas 3aluTa, 3alLuTa OT CMLIKOM CHIIBHOTO TOKA, CBEPXHAMDAXEHWS, CTULIKOM HI3KOTO HAMPMXEHUS, oT
3arpagHeHus, OT OTCYTCBIA (Ba3bl, BOLooXnaxaaloLLas 3aLiyTa. Bee Mogenu yKomnnekToBaHbl npunaanexHoctamn gna ceapku TIG. Mogenw ¢ BojooxnakpaeMbiMin CUCTEMaNU YKOMNAEKTOBAHbI TeneXKoi, y3nom

BOAHOro oxnaxaeHna 1 npuHagneXHocTamMn Ana ceapku TIG.

<1

inverter

oy Wy
PULSE
Teasyll
PULSE

THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Built-in
remote control

Leather cable
for high flexibility

HIGH FLEXIBILITY

GENERATOR + G.R.A 4000
+ ACC.

COD: 816069 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC. +
TROLLEY EUROPA

COD: 816134 + 803073

GENERAT( R.A
DLLEY EUROPA + /

COD: 816069 + 802640
+ 803073 + 802789

AQUA STANDARD VERSION
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A RAPID, ACCURATE AND EASY TACK WELD!

TECHNICAL
INFORMATION

== THINSPOT

138

EN| ThinSpot is a state-of-the-art function that enables

IT

TIG tack welding of thin metal sheets in a easy,
rapid and accurate way. Particularly designed for
use on stainless steel, it can also be used on Steel
and Titanium. Cutting edge arc control and the
possibility to define the exceptionally reduced arc
starting times makes it possible to considerably
reduce the thermal load of each piece, reducing the
risk of perforation caused by excessive overheating.
The result is a welding spot whose quality is similar
to that of Laser welding in appearance and seal
level. Shorter spot welding times also guarantee
increased respect of the basic material (especially
Stainless Steel) reducing the possibility of corrosion
whilst allowing faster execution speeds; this all
works to the advantage of productivity which is
higher compared to the traditional TIG spot welding
method.

ThinSpoT & una funzione avanzata che permette
la puntatura in TIG di lamiere sottili in maniera
facile, precisa e rapida. Particolarmente pensata
per lavorazioni su acciaio Inox puo essere adottata
anche su Acciaio e Titanio. Un evoluto controllo
dell’arco e la possibilita di definire tempi di innesco
molto ridotti permettono di limitare notevolmente
I'apporto termico al pezzo riducendo il rischio di
forature a causa dell’eccessivo riscaldamento. I
risultato € un punto di saldatura di qualita similare
alla saldatura al Laser per apparenza e tenuta.
| tempi ridotti di puntatura inoltre garantiscono
maggiore rispetto del materiale base (soprattutto
Acciaio Inox) riducendone le possibilita di corrosione
e consentono una maggiore velocita di esecuzione
a vantaggio di una produttivita piu elevata rispetto
al metodo di puntatura tradizionale in TIG.

<

THINSPOT

TRADITIONAL
TACK WELDING

THINSPOT

TRADITIONAL
TACK WELDING

TIME

EN| ThinSPOT and traditional TIG TACK welding times
IT | Tempi di puntatura ThinSpot e TIG tradizionale

- S

g
H2mm

-
-

FrR| ThinSpot est une fonction avancée qui permet
le pointage en TIG de toles fines de fagon facile,
précise et rapide. Pensée spécialement pour des
usinages sur acier Inox, elle peut aussi étre adoptée
sur I'acier et le titane. Un contréle évolué de I'arc et
la possibilité de définir des temps d’amorcgage tres
réduits permettent de limiter considérablement
I"apport thermique a la piece, ce qui réduit le risque
de percages a cause d’un réchauffement excessif.
Le résultat est un point de soudage de qualité
similaire au soudage au Laser en apparence et en
tenue. Par ailleurs, les temps réduits de pointage
garantissent un plus grand respect du matériel
de base (surtout acier Inox) tout en réduisant les
possibilités de corrosion, et permettent une vitesse
d’exécution plus rapide au profit d’une productivité
plus élevée que celle obtenue par la méthode de

pointage traditionnelle en TIG.

ES

tradicional tipo TIG.

DE

FEATURES

EN| e Rapid and accurate spot welding of sheet
metal
e High operating speed
e Ease of use, easy to automate
e Reduced or no deformation thanks to the
lower heat load
e Greater corrosion resistance for materials
e Possibility of joining thin sheet metal with
sheets of considerably different thicknesses

IT

e Puntatura di lamiere rapida e precisa

o Alta velocita di esecuzione

e Facilita di utilizzo, facile da automatizzare

¢ Deformazione ridotta o assente grazie al
minore apporto termico

e Maggiore resistenza alla corrosione del
materiale

e Possibilita di unire lamiere sottili con altre di
spessori notevolmente diversi

FR

* Pointage de toles rapide et précis

e Grande vitesse d’exécution

e Facilité d'utilisation, facile a automatiser
 Déformation réduite ou absente grace a
I'apport thermique moindre

* Plus de résistance du matériel a la corrosion
e Possibilité d’unir des toles fines a d’autres
tles d’épaisseurs considérablement différentes

ThinSpot es una funcidon avanzada que permite
la soldadura por puntos en TIG de chapas
sutiles de forma facil, precisa y rapida. Pensada
especialmente para elaboraciones en acero
inoxidable, puede adoptarse también para Acero
y Titanio. Un control del arco evolucionado y la
posibilidad de definir tiempos de cebado muy
reducidos permiten limitar considerablemente el
aporte térmico a la pieza, reduciendo el riesgo de
perforaciones a causa del calentamiento excesivo.
El resultado es un punto de soldadura de calidad
parecida a la soldadura de Laser por apariencia y
resistencia. Los tiempos reducidos de la soldadura
por puntos ademas garantizan un mayor respeto
del material basico (sobre todo Acero Inoxidable),
reduciendo las posibilidades de corrosion, y
permiten una mayor velocidad de ejecucion,
con ventaja de una productividad mas elevada
con respecto al método de soldadura por puntos

ThinSpot ist eine hochentwickelte Funktion, die es
ermdglicht, dinnwandige Bleche leicht, prézise
und ziigig im WIG-Verfahren punktzuschweiBen.

RU

ES

RU

Sie ist eigentlich fiir Bearbeitungen auf
Edelstahl ausgelegt, kann aber auch auf Stahl
und Titan angewendet werden. Eine moderne
Lichtbogenkontrolle und die Maglichkeit zur
Vorgabe sehr kurzer Ziindzeiten beschranken
den Warmeeintrag in das Werkstiick und senken
dadurch das Risiko, dass uberhitzungsbedingt im
Werkstoff Locher entstehen. Das Resultat ist ein
hochwertiger SchweiBpunkt, der in Bezug auf Optik
und Festigkeit in etwa dem beim LaserschweiBen
entstehenden SchweiBpunkt vergleichbar ist. Die
kurzen PunktschweiBzeiten schonen auBerdem
den Grundwerkstoff (vor allem Edelstahl), weil sie
die Korrosionsanfalligkeit herabsetzen und eine
hohere Ausfiihrungsgeschwindigkeit ermdglichen,
was sich im Vergleich zur herkémmlichen Methode
des WIG-PunktschweiBens in einer erhohten
Produktivitat bemerkbar macht.

ThinSpot sBnseTcs ynyuweHHon QyHKLUMen,
KoTopasi MO3BOJIET  YMPOCTUTb, TMOBbLICHTH
TOYHOCTb U CKOPOCTb TOYEUHOW CBapKu
TOHKUX NCTOB B pexume TIG. OHa ocobo
npegHasHayeHa Ans  paboTel ¢ mcTamu
U3 HepXaBselollell CTanu, HO ee MOXHO
ucrnonb3oBath TaKke s CTanu U TuTaHa.
YnyuLeHHbIA KOHTPOMb [y U BO3MOXHOCTb
3apasaTb oueHb HU3KIE 3HaUeHs
L/VTENbHOCTY  BO3OYXOEHUS  MO3BONSIOT
CYLLLECTBEHHO YMEHbLIWTb TEMMOMPUTOK K
[eTansam, CHpKasi pUCK MpoXXUraHus 0TBEPCTUIA
13-3a upe3MepHoro Harpesa. Pesynbratom
ABMIAETCS CBapHas TOUYKa, KaueCTBO KOTOPOW
CPaBHMMO C Na3epHOV CBApKOW Kak C TOUKM
3peHUs BHELLHEro BWAa, Tak U MPOYHOCTU.
Kpome ToOro, Gonee Hu3kas ANUTENbHOCTb
TOUEUHON CBapku obecrneuvBaeT nyuLlyto
COXpaHHOCTb 6a3oBoro matepuana (npexage
BCEro HepXaBeloLLen CTanu), CHWXKas prck
Koppo3un 1 obecreunBas 6onee BbICOKYIO
cKopocTb ~ 06paboTkM,  uTO  MOBbILIAET
NPON3BOANTENBHOCTb MO CPAaBHEHWIO  C
TPaAULMOHHBIM METOAOM TOUEUHOW CBapKu
TIG.

e Soldadura por puntos de chapas rapida y
precisa

e Alta velocidad de ejecucion

e Facilidad de uso, facil de automatizar

e Deformacion reducida o ausente, gracias al
aporte térmico menor

e Mayor resistencia a la corrosion del material
e Posibilidad de unir chapas sutiles con otras de
espesores considerablemente distintos

e Ziigiges und prazises PunktschweiBen von
Blechen

e Hohe Ausfiihrungsgeschwindigkeit

e | eicht zu bedienen, einfache Automatisierung
o \Weniger oder gar kein Verzug dank eines
geringeren Wéarmeeintrags

o Der Werkstoff ist korrosionsbestandiger

e ZusammenzuschweiBung von diinnwandige
Bleche mit anderen, deren Dicke erheblich
abweicht

® BbicTpas 1 TouHas ToueuHas cBapka NcToB
® Bbicokasi CKOPOCTb WUCMOMHEHNs

® [pocToTa 1crnonb3oBaHus, NPocToTa
aBTOMaTU3aL N

® HesHauuTenbHble aedpopmanym nnm

UX OTCyTCTBME bnarofaps MeHbLLemy
TENNonpuToKy

® Bonee BbiCOKasA CTOMKOCTb MaTepuana K
Koppo3uu

® BO3MOXXHOCTb COEANHATb TOHKWE NNCTbI C
JIMCTamK, TOMLLVHA KOTOPbIX CYLLLECTBEHHO
oTnnyaeTcs



OPTIONAL TIG TORCHES ...for a wider choice :stron

B CONSUMABLES KIT FOR TIG TORCH ST17-ST26

CONTENTS/CONTENUTO

DC 01,6mm so2222 , 1pc
0 1,6mm 802235 1pc
0 2,Amm 802236 °C e 10C
0 1,6mm !
COD. 804138 802250 fp1,6mm | 024mm
802240 ! 802241
0 24mm
Technology Tig 185, 182, Supertig 200 802251
80'5.2:4 8(:@2[;15 722192
Technology Tig 230, 222, Superior Tig (( 0 il ) @@
1pc 1pc 1pc 3pcs : 3pcs
Green Line
Professional Tig Torch ST26 - ST18A (AQUA VERSION)

ST26 Green Line 4m (DX50) cod. 742618 (+802810)
Built-i t irol * ST26 Green Line 8m (DX50) cod. 742619 (+802810)
ulit-in remote contro

AQUA VERSION:

ST18A Green Line 4m (DX50) cod. 742617 (+802810)
ST18A Green Line 8m (DX50) cod. 742620 (+802810)

Leather cable for * Optional: Remote Device

high flexibility -

works on: Technology Tig 222, 230, Superior Tig cod. 802810

5 Pins connection
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CLEANTECH 100

@ Innovative systems for cleaning TIG and MIG welded parts
on stainless steel.

Thanks to the instantaneous electro-chemical reaction, they
restore shine to stainless steel by quickly eliminating the effects
of colouration and oxidation formed during the welding process.
Cleantech 100 is equipped with a cleaning tool that combined
with the Cleaning Liquid allows to achieve optimum results with
extreme simplicity.

Cleantech 200 owes its effect to the combination of specific
cleaning liquids (Brush It and Clean It) and dedicated cleaning
accessories (brush and wedge tool). With a specific kit,
Cleantech 200 becomes a tool for marking stainless steel.

By selecting the tool to use from the control panel, the optimal
cleaning parameters are automatically set. Features: 1 standard
cleaning kit (2 tools and 2 liquids) to meet all cleaning needs on
stainless steel o prepared for marking on steel with a tailored
kit (T-mark accessory and blue Mark-it liquid) e Smart Auto
Power technology enables rapid distribution of power on the
surface to clean, for immediate and guaranteed results

e compact and light, it is easily transported where necessary

e reduced energy consumption.

FAST & EASY

TECHNICAL DATA

@ Innovativi sistemi per la pulizia delle parti saldate in TIG

¢ MIG su acciaio inox.

Grazie ad una reazione elettrochimica istantanea, restituiscono
brillantezza all’acciaio inox eliminando velocemente gli effetti di
colorazione ed ossidazione che si formano durante il processo di
saldatura.

Cleantech 100 ¢ dotato di uno strumento di pulizia che usato con
Cleaning Liquid consente di ottenere risultati ottimali con estrema
semplicita.

Cleantech 200 deve la sua efficacia alla combinazione tra

liquidi di pulizia specifici (Brush It e Clean It) e accessori per la
pulizia dedicati (pennello e utensile cuneiforme). Con un apposito
kit, Cleantech 200 diventa uno strumento per la marcatura su
acciaio inox. Selezionando lo strumento da utilizzare dal pannello
di controllo, i parametri di pulizia ottimali vengono impostati
automaticamente. Caratteristiche: 1 kit di pulizia standard (2
utensili e 2 liquidi) per soddisfare tutte le esigenze di pulizia su
inox e predisposto per la marcatura su inox con un kit su misura
(accessorio T-mark e liquido blu Mark It) e Smart Auto Power
technology consente una rapida distribuzione della potenza sulla
superficie da pulire, per risultati immediati e garantiti e compatto
e leggero, & facilmente trasportabile dove necessario e ridotto
consumo energetico.

“Sille

Cleaning Final result

L oemonaL

10 FIBERGLASS CLEANING LiQuip NEUTRALIZING
nmﬂml = .
V (50-60H2) Ne _Hh 4 . | E
345 L s
230 ‘\-.4"’
850000 2 215W 14,4 = NEUTRALIZE IT
280H 10PCS @ 980320 @ 322905 @ 804139
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@ Systémes innovants pour le nettoyage des parties soudées
en TIG et MIG sur acier inox.
Grace a une réaction électrochimique instantanée, ils restituent son
brillant & I'acier inox et éliminent rapidement les effets de coloration
et d'oxydation qui se forment durant le processus de soudage.
Cleantech 100 est équipé d'un outil de nettoyage qui a utilisé avec
le liquide de nettoyage permet d’obtenir des résultats optimaux avec
une extréme simplicité.
Cleantech 200 doit son efficacité a la combinaison de liquides
de nettoyage spécifiques (Brush It et Clean It) et accessoires de
nettoyage dédiés (brosse et un outil en forme de coin). Avec un
kit prévu a cet effet, Cleantech 200 devient un instrument pour le
marquage sur acier inox. En sélectionnant I'instrument & utiliser sur
|e tableau de contrdle, les paramétres de nettoyage optimums sont
programmeés automatiquement.Caractéristiques: 1 kit de nettoyage
standard (2 outils et 2 liquides) pour satisfaire toutes les exigences
de nettoyage sur inox e prédisposé pour le marquage sur inox avec
un kit sur mesure (accessoire T-mark et liquide bleu Mark-it)
o Smart Auto Power Technology permet une distribution rapide de la
puissance sur la surface a nettoyer, pour des résultats immédiats et
garantis e compact et [éger, il est facile a transporter 1a ol cela est
nécessaire ® consommation énergétique réduite.

BEFORE




CLEANTECH 200

® Innovadores sistemas para la limpieza de las partes
soldadas en TIG y MIG en acero inoxidable.
Gracias a una reaccion electroquimica instantanea, devuelven
el brillo al acero inoxidable y eliminan rapidamente los efectos
de coloracion y oxidacion que se forman durante el proceso de
soldadura.
Cleantech 100 estd equipado con una herramienta de limpieza
que se utiliza con liquido de limpieza permite obtener resultados
Optimos con extrema simplicidad.
Cleantech 200 debe su eficacia a la combinacion entre liquidos
de limpieza especificos y accesorios de limpieza concretos.
Con un kit especifico, Cleantech 200 se convierte en un
instrumento para el marcado en acero inoxidable. Seleccionando
el instrumento que Se debe utilizar desde el panel de control,
los parametros de limpieza dptimos se configuran de manera
automatica. Caracteristicas: 1 kit de limpieza estandar (2
accesorios y 2 liquidos) para satisfacer todas las necesidades
de limpieza en inoxidable e preparado para el marcado en
inoxidable con un kit a medida (accesorio T-mark y liquido azul
Mark-it) o Smart Auto Power Technology permite una rapida
distribucion de la potencia en la superficie que se debe limpiar,
para consequir unos resultados inmediatos y garantizados ®
compacto y ligero, se puede transportar facilmente donde sea
necesario ® reducido consumo de energia.

@ Moderne Systeme zum Reinigen der geschweiBten Bereiche im

WIG- und MIG-Verfahren auf rostfreiem Stahl.

Dem rostfreien Stahl wird sein Glanz durch eine unmittelbare
elektrochemische Reaktion zuriickgegeben. Dabei werden
wahrend des SchweiBverfahrens entstandene Verfarbungen und
Oxidationen schnell besitigt.

Cleantech 100 ist mit einem Reinigungswerkzeug ausgestattet,
die mit der Reinigung Fliissigkeit verwendet, ermaglicht optimale
Ergebnisse mit duBerster Einfachheit zu erhalten.

Cleantech 200 verdankt seine Wirksamkeit der Kombination von
speziellen Reinigungsfliissigkeiten und darauf abgestimmtem
Reinigungszubehdr gegeben. Mit einem entsprechenden Kit wird
Cleantech 200 ein Werkzeug fiir das Markieren auf rostfreiem
Stahl. Durch Auswahl des zu verwendenden Werkzeugs

am Bedienfeld werden die optimalen Reinigungsparameter
automatisch eingestellt.

Eigenschaften: 1 Standardreinigungskit (2 Werkzeuge und 2
Flissigkeiten), um allen Reinigungsanforderungen auf rostfreiem
Stahl gerecht zu werden e fiir das Markieren von rostfreiem Stahl
mit einem darauf zugeschnittenen Kit vorgesehen (Zubehdrteil
T-Mark und blaue Flissigkeit Mark-it) o Die Smart Auto Power
Technology ermdglicht eine schnelle Verteilung der Leistung auf
der zu reinigenden Oberfléche fiir sofortige und sichere Ergebnisse
o Einfach (iberallhin, wo notwendig, durch seine Leichtigkeit und
Kompaktheit zu transportieren e Reduzierter Energieverbrauch.

PROFESSIONALS’ CHOICE

TECHNICAL DATA N

STANDARD N

OPTIONAL

m

@ WoBaumoHHan cicTema Ana OICTKM feTaneil U3 Hepkagerowe

ctann nocne caapki TIG u MIG.

Briarosaps MOMEHTabHOI MEKTPOXIMUYECKON PeaKLii, AeTansm
I3 HEpXaBEIoLLEit CTany BO3BpaLLAETCa bneck, BbicTpo yaansioTea
Cefibl OKPALLMBAHIA 11 OKVCTIEHNS, 0Bpa3yloLLIMECA BO BPEMA CBAPKU.
Cleantech 100 ocHaLLeH VHCTPYMEHTOM And OUMCTKA, KOTOpbIIA
IConb3yeTes ¢ XKt QUMCTKOi NO3BONAET MONYUMTL
ONTUMANbHbIE PE3yMbTaTbl C NPefenbHoit MPOCTOTON.
JddexmmarocTs Cleantech 200 obecneunsaetca ocoboil
KOMBVHALIMEN CTIELManbHbIX YNCTALLVX XUTKOCTEN 1
MIPUHALNIEXHOCTEN NS YNCTKM. CrieLiManbHbIil KOMMEKT M03BOAAET
ucnonb3osatb Cleantech 200 ang HaHeceHws MapKIPOBKM Ha
HEPXaBEIOLLLYH CTamlb. BbiGPas Ha naHeu ynpasneHus cronb3ayemylo
MPUHAZNEXHOCTb, aBTOMATIYECKM YCTAHABAUBAIOTCA OMTUMANbHbIE
napameTpbl OUNCTKM. XapaKTepuCTUKIA: 1 CTaHRapTHbI KOMMNEKT
L9 OYUCTKY (2 UHCTPYMEHTBI 1 2 XVAKOCTH), NO3BONAIOLLMIA
YHIOBNETBOPHTH BCE MOTPEGHOCTIA MO OUMCTKE HEpXaBeloLLed cTam
© BO3MOXHOCTb HAHECEHWS MAPKVPOBKIA HA HEPXABEIOLLYIO CTallb,
11CNONb3yA COOTBETCTBYIOLLWV KOMMNEKT (NpuHainexHocts T- mark
I CuHs XugkocTb “Mark-it”) ® VkTennexTyansHas TexHonorus
Smart Auto Power obecneunsaer BbicTpylo neperiady 3Heprn Ha
QUMLLAEMYI0 NIOBEPXHOCTb [N HEME[IEHHONO W rapaHTUPOBAHHOMO
peynbTaTa ® brarofiaps MarkiM pasvepam i BeCy, YCTpOVcTeo
MOXHO 3aMpOCTO NEPEMECTUTL B HEOBXORUMOE MECTO © Hi3Koe
rioTpebeHue Heprum.

H MARKING KIT LIQuIDS NEUTRALIZING LIQUID | BRUSH KIT
=MBEE D L o
1m 2 m 3 m = | NEW |
V(5060H)  N° mm kg - - 5 pcs @ 981863
430L ' | bl ! ' P
230 .- MARKING STRIPS KIT
850020 o 2 175W 155 -
P 340H '!_ . = a 0,5 m @ 981865
1.CLEAN IT @ 804031
e o 2 BRUSH IT 1 804030 NEUTRALIZE T CLEANING STRIPS KIT
@ 804028 3.MARKIT 804029 804139 10 pes @ 981866
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SUPERTIG 200 AC/DC - HF

@ TIG (high frequency HF striking) and MMA welding machine in
direct and alternating current (AC/DC). Use with a wide range
of materials such as steel, stainless steel, aluminium, titanium,
copper, nickel, magnesium and their alloys.
Characteristics: continuous current regulation by magnetic shunt
* post-gas regulation e 2/4 strokes TIG and MMA operation
 MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron
o thermostatic protection. Complete with TIG welding
accessories.

@ Saldatrice TIG (innesco alta frequenza HF) ed MMA in corrente
continua ed alternata (AC/DC). Impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio, rame, nichel,
magnesio e loro leghe. Caratteristiche: regolazione continua
della corrente tramite shunt magnetico e regolazione post gas
« funzionamento TIG 2/4 tempi e MMA e elettrodi in MMA: rutil
basici, inox e ghisa e protezione termostatica. Completa degli
accessori di saldatura TIG.

TIG HF
M
AC/DC

EA B

STANDARD N

OPTIONAL

@ Poste de soudage TIG (amorcage haute fréquence HF) et MMA en
courant continu et alternatif (AC/DC). Utilisation pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, aluminum, titane, cuivre,
nickel, magnesium et leurs alliages. Caractéristiques: régulation
continu du courant par shunt magnétique e regulation de post gaz
o fonctionnement TIG 2/4 temps et MMA e électrodes en MMA:
rutiles, basiques, inox, fonte ® protections thermostatique. Fourni
avec accessoires de soudage TIG.

@ Soldadora TIG (encendido alta frecuencia HF) y MMA en corriente
continua y alterna (AC/DC). Uso con los materiales mas variados
como acero, acero inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel,
magnesio y sus aleaciones. Caracteristicas: regulacion continua
de la corriente mediante shunt magnético  regulacion post gas
o funcionamiento 2/4 tiempos TIG y MMA e electrodos en
MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion e protecciones
termostatica. Equipada con accesorios de soldadura TIG.

m

@ Schweissgerat zum SchweiBen mit Gleich-Wechselstrom (AC/DC) nach

dem WIG (Hochfrequenz HF Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit
den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan,
Kupfer, Nickel, Magnesium und ihren Legierungen.

Eigenschaften: Stufenlose Einstellung des Schweissstroms

durch magnetischen Shunt Nachgas Steuerung  2/4 Takt WIG

und MMA Betrieb e Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl-

und GuBeisenelekiroden e Thermostatschutz. Komplett mit
SchweiBzubehdr fiir WIG Schweissen.

@ Caapounwiit annapat ana ceapky TIG (C B03ByXIeHMeM Bbicokan

yacrora HF) n MMA npu nocTossHom v nepemerHom Toke (AC/

DC). bKCTb MPUMEHEHNS C Pa3HbIMIA TUMAMM MaTepuanos, TakiMi
KaK: CTarb, HepxaeloLLas CTarb, anioMIHIN, TUTaH, Meflb, HUKENb,
Maruii v ux Crinasbl. XapakTepyCTVKVL: NOCTOAHHOE PErynupoBaHie
TOKa NP NOMOLLYY! MArHITHOTO LLIYHTa ® PeryupoBaHie Nogauut rasa
riocne cBapki ® pabora B 2/4-TaktoBom pexume 1 MMA e anekTpogsl
venonbayemble npu MMA:pyTinoBble, LLenouHble, HepxaseloLLas cTans
Y YyTyH ® TepMOCTAT/YECKaA 3alLMTa. Annapar YKOMNEKTOBaH
npuragnexHoctuamm ana ceapku TIG.

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

Iy
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES KIT | TIG TORCHES | ELECTRODE HOLDER| STAINLESS STEEL GLOVES
msr [ TIG MASK FOR TiG TORCH TI6 CLEANING KIT
@73
== < oh
= — .5 ) o=
3m DX25 s, o)
722119 - DAKOTA
p AutomitBUAR bl CLEANTECH 200 802632
o B @ 8004082
- MORE MASKS XST17 4m ST17 16 mm?3m DX25 MORE GLOVES
@ 802067 [ 432036 Pag. 40 @804138 | Blueline @74260  w804121 @ 850020 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
y > % % H
ZoEEE0EEEEC
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60H2) A A A v KW c0s 6 mm kg
800
- 400  30:180AC 170@15%AC 75AC  79AC 17
Supertig 200 AG/DC - HF 832160 ,0h  25:150DC 140@25%DC  80DC  110DC 6 04 I &

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - MutaHne 230B no 3anpocy
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PLASMA Cutting NEGRMATION

B PLASMA PROCESS

en| 1.Cutting circuit 2.Striking circuit 3.Catode 4.Gas
5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal PILOT ARC CUTTING ARC

ir| 1.Circuito di taglio 2.Circuito d’innesco 3.Catodo 4.Gas
5.Ugello 6.Arco di taglio 7.Metallo

rr| 1.Circuit de decoupage 2.Circuit d’'amorgage 3.Cathode
4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage 7.Metal

2—

es| 1.Circuito de corte 2.Circuito de cebado 3.Catodo 4.Gas
5.Inyector 6.Arco de corte 7.Metal

pe| 1.Schneidkreis 2.Ziindungskreis 3.Kathode 4.Gaz
5.Diise 6.Schneidbogen 7.Metall

RU| 1.KoHTyp pesku 2.KoHTyp Bo36YxpaeHus 3.Katop 4.Ma3
5.Conno 6.Oyra pe3kn 7.Metann

I PLASMA CUTTING VS OXIACETILENIC CUTTING
® PLUS

en| Cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded on the surface e higher cutting rate e better cutting and no distortion e low
operative costs e absence of inflammable gas (use of compressed air)

IT

Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati superficialmente e maggiore velocita di taglio  migliore taglio con assenza di
distorsioni e bassi costi operativi ® assenza di gas infiammabile (uso di aria compressa)

FR

Coupe de matériaux conducteurs et compris peints, rouillés et traités en surface  vitesse de coupe supérieure ® coupe supérieure sans distorsions
e has colits d’exploitation e absence de gaz inflammables (utilisation d’air comprimé)

ES

Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con la superficie tratada e mayor velocidad de corte ® mejor corte con ausencia de
distorsiones e bajos costes operativos e ausencia de gas inflamable (uso de aire comprimido)

DE

Schneiden leitender Werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder oberflachenbehandelt sind e hohere Schnittgeschwindigkeit e besseres,
verzugsfreies Schnittergebnis e niedrige Betriebskosten e kein Einsatz entziindlicher Gase (Verwendung von Druckluft)

RU

Pe3ka NpoBoasLLMX MaTEPUASIOB, B TOM YMC/E OKPALLEHHbIX, PKaBblX, 06paboTaHHbIX Ha NMOBEPXHOCTMN ® MOBbILLIEHHAs CKOPOCTb Pe3Ku
e Jlyuwas peska ¢ OTCyTCTBrEM JedopMaLnil ® Hu3Kas pabouas CToMMOCTb © OTCYTCTBIE BO3rOpPaeMbIX ra3oB (MCMob30BaHNE CXXAToro
BO31yXa)

B CONTACT STRIKING

en| A particular kind of torch with mobile electrode is used. When the es| Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo movil. Cuando
striking is activated, the electrode, pushed by the gas, detaches itself se activa el cebado, el electrodo empujado por el gas se separa de
from the nozzle and the sparkle generates the pilot arc. More wear of la boquilla y la chispa genera el arco piloto. EI cebado comporta un
the torch internal parts, lesser electromagnetic disturbances. mayor desgaste de las partes internas del soplete, pero menores

. interferencias electromagnéticas.

Si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile. Quando si

attiva I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas si stacca dall’ugello e la oe| Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit beweglicher
scintilla genera I'arco pilota. Maggiore usura delle parti interne della Elektrode. Wird die Ziindung veranlaBt, [ost das ausstromende Gas
torcia, minori disturbi elettromagnetici. die Elektrode von der Diise und der Funken erzeugt den Pilotbogen.

Stérkere Abnutzung von den innen Teilen des Brenners aber weniger

r elektromagnetische Storungen.

On utilise un type de torche particulier avec électrode mobile. Quand on
active I'amorgage, I'électrode poussée par le gaz se détache de la buse

et I'énticelle génére I'arc pilote. Comporte une usure plus importante RU| EC”O”"WGTC" 0cobbiit gun FOPETIII © MORBIDKHLIM SNSKTPOROM.
des parties internes de la torche, mais moins de perturbations Orfia BKlo4aeTcs BO3DY>XAEH!e, SNeKTPOA NoA AeNCTBMEM rasa
électromagnétiques. OTCOEAMHAETCA OT COMMa 1 UCKPa reHepupyeT NUAOTHYIO Ayry.

oBbILLEHHbIV N3HOC BHYTPEHHUX vacTen ropenikn, NOHMXXeHHble
SJIEKTPOMArHNTHbIEe MOMeEXU.
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TECNICA PLASMA 31 = rawin

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact @ Systame inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec €3 Invertersystem filr das Druckluft-Plasmaschneiden mit

striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un découpage rapide et Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,  verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
brass, etc. acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Features: reduced weight and dimensions e warning led for Caractéristiques: poids et dimensions réduits e signalisation Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen
torch under voltage, protections e torch automatic cooling présence tension torche, protections e refroidissement automatique * Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
* visualization of air pressure e thermostatic, overvoltage, torche o affichage de la pression d'air  protections thermostatique, Kiihlung des Brenners e Druckluftanzeige ® Schutzeinrichtungen:
undervoltage, overcurrent protections. Complete with torch. survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche. Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.
@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con

innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio veloce senza encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente @ Cucrema ¢ wHBepTepoM AnA NNa3MEHHO/! PESKM CO CXATbIM BOSYXOM,
deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero, C KOHTAKTHbIM 3aXXUraHueM nunoTHoi fyru. Mo3BonseT MpoBoayTh
inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, latdn, etc. BLICTRYIO PeaKky, 6e3 fedopMmaLyiv, BCEX MPOBOTALLUX MATEpHaros,
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione presenza Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos senalamon TaKIX, KaK CTanb, HepkaBerowwas CTab, OLMHKOBaHHaA CTafb,
tensione in torcia, protezioni e raffreddamento automatico della presencia de tension en soplete, protecciones © enfriamento anioMUHINA, Meflb, NaTyHb, U T. . XapaKTepuCTVKH: yMeHbLUEHHbIA BEC
torcia e visualizzazione pressione aria ® protezioni termostatica, automatico antorcha e visualizacion presion aire e protecciones 11 pasmepb ® CUTHanVI3aLIIA HAMVUIA HAMDRXEHYA B FOPENKe, 3aLLMThl
sovratensione, sottotensione, sovracorrente. Gompleto di torcia. termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente. * ABTOMATUECKOE OXTAX(IEHHE TOPENKH ® BU3yaNM3aLIA [1aBneHv

Equipado con antorcha. BO30yXa ® TEPMOCTATIAYECKaN 3alLWTa, 3aLLjUTa OT CBEPXHAMPMKEHNS,

CVILIKOM HI3KOTO HanpsXeHis, CAMLIKOM CUITBHOO TOKa.
YKomnneKkToBaHa ropenkoit.

inverter
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STANDARD OPTIONAL
CIRCULAR PH TORCH CONSUMABLES BOX PLASMA

F— CUTTING UNIT CONSUMABLES
- 802420 802422 ot
4m PH X e | -) | 802428 802429 4
@ 742685 _‘9__, H_,,,\:- | Ser=_ N @ | | | i
A * 5 6pes 2pcs ]
: 4 802423 802425 | jf j .
@ 0 max 680mm 6pcs 2pcs 2pcs 2pcs :

@ 802214 @ 804117 : Pag. 231
TECHNICAL DATA
%%lllﬁ

EN 60974 1

V (50-60Hz) A n/cos ¢ L/min
i 230 25 0,8 400 L
Tecnica Plasma 31 815014 5125 o 430 19 2,8 16 8 100 5:6 P23 150W 64
1 ph 20% 0,6 235H



TECHNOLOGY PLASMA 41

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc.

Features: reduced weight and dimensions ¢ warning led for
torch under voltage, protections e torch automatic cooling

* visualization of air pressure e thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections. Gomplete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni e raffreddamento
automatico della torcia  visualizzazione pressione aria
o protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.

STANDARD

@ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec
amorcage de I'arc pilote & contact. Permet un découpage rapide et
sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits
* signalisation présence tension torche, protections
o refroidissement automatique torche e affichage de la pression
(air e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con
encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, latdn, etc.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos e sefialacion
presencia de tension en soplete, protecciones e enfriamento
automatico antorcha e visualizacion presion aire ® protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung
des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden
aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl,
Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
Kilhlung des Brenners e Druckluftanzeige ¢ Schutzeinrichtungen:
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.

@ Cucrema ¢ uHBepTEPOM 79 NNA3MEHHOI! PE3KM CO CXATbIM BOSYXOM,
C KOHTAKTHbIM 3aXWraHvieM nunoTHoit ayru. Mo3BondeT npoBoauTh
BbicTpylo peaKy, be3 fedopmaLliv, BCeX MPOBOAALLIMX MATEPUANOB, TakAX,
KaK cTanb, HepkaBeloLLas CTarb, OLWHKOBaHHaA CTab, anioMUHI,
Mefib, NaTyHb, 1 T. A, XapakTepuCTKM: YMEHbLUEHHbIA BEC U paamepbl
® CUTHANM3ALA HANMYNA HAMPIXEHNS B FOPENKE, 3aLWTI
® ABTOMATYYECKOE OXTAXTIEHIE TOPENKY ® B3yanuaaLlug JasneHus
BO3/IyXa ® TEPMOCTATUYECKAA 3ALLIATA, 3aLLIATA OT CBEPXHAMPAKEHNS,
CIMLIKOM HIZKOTO HANPAXEHWS, CIIMLIKOM CUIBHOTO TOKa.
YKoMNnexToBaHa ropenkoi.

inverter

OPTIONAL N

CIRCULAR PH TORCH CONSUMABLES BOX PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES
e 802420 802422 ]
Am PH — # | 802428 802429 4]
@ 742685 Qo ° 3 Ll ; i: 3 }
oo+ " 10 || .
\ r = 6pcs 2pes
802423 802425 .
@ 0 max 680mm 6pcs 2pcs 2pcs 2pcs
@ 802214 @ 804117 Pag. 231

TECHNICAL DATA N

MIN MAX|
T EE

R
v A kw A

EN60974-1
A

1P
bar mm kg

V (50-60Hz) A n/cos ¢ m L/min
Technology Plasma 41 815493 230 7.49 39 405 265 4 16 085 12 100 4:5 P23 350W 76
gy 1ph : 30% 8 0,7 : 200H
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TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESSOR

@ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec
amorcage de I'arc pilote & contact. Permet un découpage rapide et
sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.

Le modéle est équipé d'un compresseur et n'exige aucune
connexion a une source externe d'air comprimeé. Caractéristiques
poids et dimensions réduits e signalisation présence tension torche,
protections e refroidissement automatique torche e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.

Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con
encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
El modelo esta provisto de compresor y no necesita conexion
a fuente externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y
dimensiones reducidos e sefialacion presencia de tension en soplete
protecciones © enfriamento automético antorcha e protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc. The model is equipped with a compressor and needs
not to be connected to an external compressed air power source.
Features: reduced weight and dimensions e warning led for torch
under voltage, protections e torch automatic cooling
« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Il modello & munito di compressore e non necessita
di collegamento a sorgente esterna di aria compressa.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti  segnalazione presenza
tensione in torcia, protezioni e raffreddamento automatico della
torcia e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.

CONTACT
STRIKING

STANDARD OPTIONAL N

CIRCULAR PLASMA
P- CUTTING UNIT CONSUMABLES
- 4mPK Ny
oo 8 &
@ 742381 v --\“i1' -
@ 0 max 680mm
@ 802214 Pag. 231

TECHNICAL DATA N
P. =
\ A kW A

EN60974-1

MIN MAX]
T EE
A A

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Das Modell ist mit einem Kompressor ausgestattet und braucht

. deshalb nicht an eine externe Druckluftquelle angeschlossen
werden. Eigenschaften: eingeschréinkte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
Kiihlung des Brenners e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ Cucrema ¢ usBepTePOM 79 NNA3MEHHOI! PE3KM CO CXATbIM
BO3YYOM, C KOHTAKTHbIM 3aXVraHVeM NUNoTHoit Ayru. Moseonder
MIPOBOTMT BbICTRYI0 Pe3ky, 6e3 nedopMaLiy, BoEX MPOBOAALLIMX
MaTepiarnos, Takix, KaK CTasb, HepkaBelolLan CTaslb, OLMHKOBAHHSA
CTarb, anioMuHMii, Megib, NlaTyHb,  T. 4. Mofenb ocHalueHa
KOMNPECcopoM I He Hy)OAETCA B COBIUHEHIM C BHEWHIM

;' UCTOMHIKOM CXKaToro BO3AyXa. XapaKkTepuCTUKL: YMeHbLLEHHbIi BEC
11 pasMepbl ® CUTHAMM3ALIA HAMYIS HAMDAXEHUA B TODENKE, 3alliuThI
® ABTOMATVYECKOE OXTaX(TIEHE TOPENKM ® TepMOCTaTUECKas
3allUTa, 3alLUTa OT CBEPXHANPAKEHNS, CTIMLIKOM HISKOTO
HANPAXEHIS, CIULLIKOM CIIBHOTO TOKA. YKOMRNIEKTOBaHA ropenkoil.

inverter

WITH KOMPRESSOR

ik @ @ B L
mm

V (50-60Hz) n/cos ¢ mm kg
Technology Pl 54 K 15088 230 740 33 400 27,5 45 16 07 10 P23 W 165
echnology Plasma 54 Kompressor o + 3% : ! 07 170w !
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SUPERIOR PLASMA 70

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems, with contact striking of pilot arc. Allow a rapid,
distortion-proof cutting, cutting on grids and the gouging of all conductive materials such as steel,
stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc. They allow interfacing with
automated cutting systems. Features: manual cutting and possibility of automatic cutting e high cutting
current stability  user-friendly easy to read and to adjust digital panel e remote control
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch short circuit, phase failure protections.

Complete with torch.

L~

CONTACT
STRIKING

L

230/400V/

BN
/M

@ Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dell’arco pilota.

Consentono il taglio veloce senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura di tutti i materiali
conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Possibilita
di interfaccia con sistemi di taglio automatizzati. Caratteristiche: taglio manuale e predisposizione per
il taglio automatico o grande stabilita della corrente di taglio ® pannello digitale di semplice lettura e
regolazione e controllo remoto e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,

cortocircuito in torcia, mancanza fase. Gompleti di torcia.

inverter

MANUAL &

AUTOMATIC
CUTTING

GOUGING

STANDARD OPTIONAL Y
TORCH PV TORCH CONSUMABLES BOX SO CIRCULAR TROLLEY PLASMA
P 804042 || 804049 | 804044 @804045 CUTTING UNIT AMERICA CONSUMABLES
Y — —_ 20-50A
P = N P,
6m PV 6m PV i ‘I I I‘ @?&404’ o
@ 742712 @ 804041 T e spc i
304052 | I LT R »
FOR AUTOMATIC !73&4048 ii 804043 | 804051
SYSTEMS
(-
 EEm——— T
12m PXA [l
5m DX25 @ 802955 @ 804108 2o L Wes | e e @ 804059 803084 Pag. 231
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% | — H e
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A7 A v A KW n/cos ¢ mm LU/min bar mm kg
Qo0 70@30% 50 325 13 85 oL
Superior Plasma 70 s16170 2300 I 30 200 4:5 P23 190W 158
20:50  cooney : 355 H
(230V) b 40 310 16 55



SUPERIOR PLASMA 100 = rawin

@ Systémes inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec amorcage de l'arc pilote & contact. @ Sistemas inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del arco
Permettent un découpage rapide et sans déformations, le découpage sur grillage et le décricage de piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y el torchado
tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, de todos los materiales conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio,
etc. Possibilité d'interface avec des systémes de découpage automatisés. cobre, laton, etc. Posibilidad de interfaz con sistemas de corte automatizados. Caracteristicas: corte
Caractéristiques: découpage manuelle et prédisposition pour le découpage automatique e trés haute manual y predisposicion para el corte automaético ® elevada estabilidad de la corriente de corte ® panel
stabilité du courant de découpage ® tableau numérique facile a lire et a régler  commande a distance digital de lectura y regulacion simples e control a distancia e protecciones termostatica, sobre-tension,
o protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-circuit en torche, absence de baja-tension, sobrecorriente, cortocircuito en antorcha, falta de fase. Equipados con antorcha.

phase. Fournis avec torche.

)

inverter

CONTACT
STRIKING

MANUAL &

AUTOMATIC
CUTTING
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230/400V/
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TELWIN

CONSUMABLES PLASMA Pag. 231

STANDARD OPTIONAL Y
TORCHES STARTER KIT © PXSTARTER KIT PACK CIRCULAR TROLLEY EUROPA
F—- 3 85A -105A CUTTING UNIT
6m PX 6m PX @ 802965 ‘ M@m """ CWWID """" e g
@ 742653 12m PX @ 802973 i n n B i E-_i + ' =
P rEmE (O
FOR AUTOMATIC = 1 SHIELD = E..
@ SYSTEMS 45A  ©802958 45\ @s02879  EASAFETYCUP |
| —— 65A  [@802959 650  @802880 El NOZZLE ; X PXTORCH
12m PXA 85A  m@802960 85A  [@802881 I3 ELECTRODE i KIT85A+KIT 105A
5m DX50 @ 802955 1054 @ 802961 1054  @802882 | DIFFUSER 1 @ 804906 @ 804059 @803073
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% ¢ 2 H h—d
DD = B EEE L
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW 1/cos ¢ mm L/min bar mm kg

30:100 100@30% 75 315 208 135
(400V) 5

uperior Plasma +
Superior Pl 100 gi6172  23)/400 e 20 200 4:5 P23 24
SPh 30410 700300, d
(230V) b 40 357 237 86
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SUPERIOR PLASMA 160

@ Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens.

Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und Fugenhobeln aller leitenden
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Es besteht
die Mglichkeit zur Anbindung an automatischen Schneidanlagen. Eigenschaften: manuelles Schneiden
und Maglichkeit des automatischen Schneidens o hohe Stabilitét des Schneidstroms e leicht leshares
digitales Bedienfeld mit einfacher Einstellung e Fernsteuerung  Schutzeinrichtungen Thermostat,

Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner, Phasenausfall.
Komplett mit Brenner.

TELWIN

@ Cucremsl ¢ VHBEPTEPOM ANd NN1a3MEHHOM Pe3Ku CO CXaTbiM BO3MYXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXuraHiem

nunoTHoi ayrv. OBecneunBalot BbiCTpyIo peaky be3 nedopmaLiim, pesky Ha PeLieTke 1 3a4ICTKy BCex
MPOBOAALLIUX MATEPUANOB, TaKIIX KaK CTanb, HepkaBetowLas CTanb, OLMHKOBAHHAS CTaMb, AMIOMUHMI,
Meb, aTyHb 1 T.0. /IMEETCA BOSMOXHOCTb MOTKMIOUEHNA K ABTOMATUVPOBAHHbIM CHCTEMAM PEe3Kil.
XapaKTepuCTUKyL: pyuHas pe3ka 1 BOSMOXHOCTb aBTOMATUYECKO/! PE3KI1 ® NOBbILIEHHAS CTABUMbHOCTD
ToKa Pe3ki1 ® LGPoBas naxens, 0becneunsaoLias yriobHoe CuvTbIBaHME MHOOPMALIMIA 1 PEryAUPOBKY
® [UCTAHLIVIOHHOE YpaBAgHye ® TePMOCTATUUECKAS 3alliTa, 3aLLUTA OT CBEPXHAMDAXEHNS, 3alliuTa OT
CIMLIKOM HU3KOTO HAMPAXEHNS, OT CBEPXTOK, KOPOTKOO 3aMbiKaHIA B FOPENIKE, OTCYTCTBHA (asbl.

YKoMnnexToBaHb! ropenKoﬁl.

inverter

MANUAL &

AUTOMATIC
CUTTING

GOUGING

CONSUMABLES PLASMA Pag. 231

STANDARD OPTIONAL N
TORCHES STARTER KIT PX STARTER KIT PACK CIRCULAR CUTTING UNIT
I SHIELD 105A - 125A - 150A
A SAFETY CUP |
6m PX 6m PX @ 802965 Hl NOZZLE ! - -
@ 742653 12m PX 802973 a I3 ELECTRODE | F-‘l'_: E:i'l'l'-:-;l 804059
FORAUTONATIC I DIFFUSER ¢ " = | TROLLEY CONTINENTAL
@ SYSTEMS G| o
« — | 45\ @802958 105A @ 802961 45A  mo02879 | 105A @802882 | X PXTORCH
12m PXA 65A m802959 125A (@ 802966 65A  m802880 | 1250 @802886 | KIT 105A .+ KIT 125A + KIT 150
5m DX50 @ 802955 85A @802960 150A @ 802956 85A @ 802881 : @ 804907 [ 803064
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% ‘ —— H
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
Mooy 150@30% 120 348 40 25 6oL
Superior Plasma 160 gi6i7a 2307400 % 5o 200 45 P23 310W 46
P 1302100 450@300% ’ 560 H
(230V) © 8 316 38 125
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CHOOSE YOUR PRODUCT

TECHNICAL

INFORMATION

B AUTOMOTIVE CHOICE TABLE
TABELLA DI SCELTA PER AUTOMOTIVE - TABLEAU DE CHOIX POUR AUTOMOTIVE - TABLA DE ELECCION PARA

AUTOMOTIVE - WAHLSTAFEL FUR AUTOMOTIVE - TAB/ULIbl ABTOCEFMEHTA

Telmig Mastermig | Technomig 180, Technomig 215, Technomig 243 WAVE,
MIG 220/2 - 270/2 210 Dual 223 TREO, 260, Electromig 230, 330,
Synergic 240 WAVE 430 WAVE
Electromig 220, 300, 400
eN| Aluminium  es|Aluminio
™ [Alluminio  oe| Aluminium Y Kk | Yokk | Kkkxk 0. 0. 0.0 ¢ 1. 0. 0.0 ¢
FR|Aluminium  RU| AnloMUHMI excellent
EN| Stegl FR| Acier pe| Stahl 1.0.0.60.0.0.0.40.8.0.0.¢ . 0. 0.0 ¢ . 0.0.0.¢
IT ‘Acciaio ES ‘ Acero RU ‘ Cranb exce“ent exce"ent
en| High strength steels
IT | Acciai alta resistenza
FR|Aciers haute résistance
es | Aceros alta resistencia * X *** **** **** ****
pe|Hochfeste Stahle excellent excellent
RU| BbicOKOMpOUHas cTasb
EN| Brazing FR|Brasage oE | Mig-I6ten
i |Brasatura  es|Cobresoldadura Ru|Maviku * * ok **** **** ****
excellent excellent
Alucar Alu D-ARC | Puller D;%'}%' gﬁ'tller Digital Car Digital Digital Inverspotter | Inverspotter
SPOT WELDING 5100 Spotter 200 4000 | Digital Puller Spotter Spotter Spotter 13500 14000
6100 g5500 5500 7000 9000 SmartAqua | Smart/Aqua
Aluminium - Alluminio
Aluminium - Aluminio
£ | Aluminium 9 @ @
&5 | nioMuHMIA
oc
=
& | Steel - Acciaio e e 9 g O O 9 g @
Acier - Acero
Stahl - Ctanb with optional | with optional | with optional | with optional
cod. 802832 | cod.802832 | cod.802699 | cod.802699
Single spot - Punto
singolo - Point individuel O e 9 O 9
Punto individual
Einzelner Punkt with optional | with optional | with optional | with optional
OnHOTOUEUHbII cod. 802832 | cod.802832 | cod.802699 | cod.802699
= Mild steel - Acciaio dolce
=8 Acier doux
g Acero dulce e g
=) Weicher Stahl
= Msrkas ctanb

HSS - HLE - HTS

® ®

UHSS - UHLE - UHTS

® ®® ®
® ®® ®

®
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SPOT WELDING

TECHNICAL
INFORMATION

B sPOT WELDING PROCESS

en| 1.Electrode 2.Electric current 3.Kernel 4.Weldable material

iT| 1.Elettrodo 2.Corrente elettrica 3.Nocciolo 4.Materiale da saldare

rr| 1.Electrode 2.Courant électrique 3.Noyau 4.Matériau & souder

es| 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica 3.Ntcleo 4.Material a soldar

DE

1.Elektrode 2.Elekirische Strom 3.Kern 4.SchweiBwerkstoff

RU

1.9nekTpop 2.9nekTpuyeckunt Tok Hanpasnsowen 3.Anpo
4.CeapuBaembin Matepuan

PULSE WELDING

en| Itis used to weld metal sheets with traces of paint; oxidized or galvanized
sheets or with a high yield point. In particular, pulsed welding with
medium frequency direct current (MFDC inverter) makes it possible
to achieve an even more precise, quicker dynamic and control of the
spot weld, which are fundamental requirements when working on new
materials.

IT

Viene utilizzata per saldare lamiere con tracce di vernice, ossidate, zincate
od ad alto rischio di snervamento. In particolare, il pulsato in corrente
continua a media frequenza (MFDC inverter) consente una dinamica ed

un controllo della puntatura ancora piu precisi e rapidi, fondamentale per

i nuovi materiali.

FR

S'utilise pour les interventions sur des toles portant des traces de
peinture, oxydées, zinguées ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé
a courant continu et fréquence moyenne (MFDC inverter) augmente

la précion et la rapidité dynamique et du contréle du pointage, qualité
essentielle pour le traitement des nouveaux types de matériaux.

HIGH STRENGTH STEELS

en| (Classified into various types (HSS, UHSS, AHSS-e.g boron steel), they
are considerably lighter in weight than conventional steel and have
improved mechanical properties as regards static and dynamic strength,
mouldability and energy absorption. Their use for both structural and non-
structural vehicle parts has significantly increased. Welding, spot-welding
and cutting operations therefore require equipment that perfectly respects
the properties of these materials and ensures a high quality finish for
every job.
IT| Rappresentati in varie tipologie (HSS, UHSS, AHSS-es.acciaio al boro),
hanno un peso sensibilmente inferiore all'acciaio convenzionale e
caratteristiche meccaniche migliorative circa la resistenza statica
e dinamica, la formabilita, I'assorbimento di energia. Significativa
¢ la crescita del loro utilizzo in parti strutturali e non dei veicoli. Le
operazioni di saldatura, puntatura e taglio richiedono quindi attrezzature
perfettamente aderenti alle caratteristiche di questi materiali, assicurando
in ogni intervento una alta qualita di esecuzione.
FR| En différents types (HLE, THLE, UHLE-ex. aciers au bore), ils offrent un
poids sensiblement inférieur a I'acier classique et des caractéristiques
mécaniques supérieures en termes de résistance statique, dynamique,
formabilité et absorption d'énergie. Leur utilisation s'accroit de fagon
significative pour les parties structurelles, et non pour celles du véhicule.
Les opérations de soudage, pointage et coupe exigent donc des outils
correspondant parfaitement aux caractéristiques de ces matériaux et
assurant une haute qualité d'exécution pour tous les types d'interventions.

& WO N -

W

es| Se utiliza para soldar chapas con restos de pintura, oxidadas,

RU

ES

DE

RU

galvanizadas o con alto limite de deformacion. En especial, el pulsado
en corriente continua de media frecuencia (MFDC inverter) permite una
dinamica y un control de la soldadura por puntos atin mas precisos y
rapidos, fundamentales para intervenciones en los nuevos materiales.

Wird fiir die Bearbeitungen von Blechen mit Lackspuren, von
oxidierten, verzinkten oder solchen Blechen mit hoher Streckgrenze
benutzt. Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer

Frequenz (MFDC inverter) ermdglicht eine noch genauere und
reaktionsschnellere Dynamik und Steuerung beim Punkten, was fiir
Arbeiten an neuen Werkstoffen von grundlegender Bedeutung ist.

VicnonbayeTcs ans cBapku NCTOB CO crefammn Kpacku,
OKUCTMEHHbIX, OLIVHKOBAHHBIX VNN C BbICOKMM PUICKOM TEKy4eCcTu
meTanna. B yactHocTU, MMMyNbCbl MPY MOCTOSAHHOM TOKe CpefHert
uacToTbl (MFDC nHBepTEP) NO3BONAOT 06€eCneunTb AUHAMUKY 1
KOHTPOSb KOHTAKTHOI CBapKW, CTAHOBSALLENCS eLlie boree TOUHOM
1 BBICTPOI, UTO OUEHb BaXKHO [N1Sl HOBbIX MaTeprasios.

Representados en varios tipos (HTS, UHTS, AHTS - Ej. acero al boro), tienen

un peso sensiblemente inferior al acero convencional y caracteristicas
mecanicas mejores respecto la resistencia estatica y dinamica, la formabilidad,
la absorcion de energia. Es significativo el crecimiento de su utilizacion en
partes estructurales y no estructurales de los vehiculos. Las operaciones de
soldadura, soldadura por puntos, y corte requieren, por lo tanto, equipamientos
perfectamente adherentes a las caracteristicas de estos materiales, asegurando
en cualquier intervencion una alta calidad de ejecucion.

In zahlreichen Sorten vertreten (HSS, UHSS, AHSS- z. B. Borstahl), weisen
sie ein erheblich geringeres Gewicht auf als herkommilicher Stahl. Was die
mechanischen Eigenschaften, die statische und dynamische Festigkeit, die
Verformbarkeit und die Energieabsorption angeht, schneiden sie besser
ab. Bezeichnend ist in diesem Zusammenhang ihre wachsende Bedeutung
fiir tragende und nicht tragende Fahrzeugteile. Zum SchweiBen, Punkten
und Schneiden sind deshalb Ausriistungen erforderlich, die genau auf die
Eigenschaften dieser Werkstoffe zugeschnitten sind und stets eine hohe
Endqualitat sicherstellen.

MpencrasneHHble pa3Hbimy Tunamu (HSS, UHSS, AHSS- Hanpumvep,
cTanb ¢ 60pom), OHM 06afaloT BECOM, 3HAUNTENBHO MEHBLLUM MO
CPaBHEHWIO C OBbIYHON CTaSbIO, 11 YNyYLL EHHBIMU MEXaHUYECKUMU
XapakTepucTKaMun cTaTnyeckon 1 AMHaMUYeCKOoW NPOYHOCTH,
CMoCOBHOCTLIO K HOPMOBKE, MOrfOLLEHEM SHeprin. VX ucnonb3osaHme
B CTPYKTYPHbIX M MPOUMX YaCTAX aBTOTPAHCMOPTHbIX CPEACTB
3HaunTeNnbHO Bo3poco. Onepawmmn cBapKu, TOUEUHON KOHTaKTHOW
CBapku 1 pesku TpebyloT 06opyaoBaHus, NOHOCTbIO COOTBETCTBYIOLLLEMO
XapakTepucTMKaM AaHHbIX MaTepuarnos, rapaHTUpys BbICOKOE KauecTBO
MCMOSIHEHUS MPU NoBbIX ornepawmsx.
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SMART INDUCTOR 5000

@ Induction heating system that is an intelligent solution for
speeding up and simplifying the removal of glued (windows,
rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior and
exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts
as well to facilitate the repair of hail dents. It is particularly
suitable for car body shops, and guarantees greatly reduced
intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and
completely automatic manner (Smart Power) using an innovative
DynamicCheck microprocessor system. Using the principle of
electromagnetic induction, it can transfer a large amount of heat
to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In
this way it does not damage glass, rubber, plastic and painted
surfaces in the area being worked on, or even in the surrounding
areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to
work. Features: intelligent control by DynamicCheck system
o yser-friendly digital panel e automatic and manual mode
* activation and correct operation signals e pushbutton control
for Super Remover and Glass Genius e foot control.

Protection

Activation

200 »240V

CONSUMABLES:
SPOT Pag. 232

OPTIONAL

@ Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la
soluzione intelligente per velocizzare e semplificare le operazioni
di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti, plastiche, adesivi, cieli,
rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,
ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da
grandine. Indicato per la carrozzeria, garantisce un grande risparmio
nei tempi di intervento. Regola in modo intelligente e completamente
automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso un
innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi
secondi, sfruttando il principio dell'induzione elettromagnetica,
¢ in grado trasferire in modo localizzato (Smart Protection) una
grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma,
plastica e superfici verniciate della zona interessata o di quelle
circostanti. Per la massima praticita e sicurezza dell'operatore,
si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza della
zona su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con
sistema DynamicCheck e pannello digitale user friendly e modalita
automatica e manuale e segnalazione attivazione e corretto
funzionamento e comando a pulsante per Super Remover e Glass
(enius e comando a pedale.

= i

@ Systeme de réchauffement & induction qui se propose comme

a solution intelligente pour accélérer et simplifier les opérations
d’enlévement dans les véhicules de parties collées (verres, lunettes,
plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes et
externes, etc.) ou bloquées (boulons, roulements, engrenages, etc.)

et pour faciliter la réparation de bosses provoquées par la gréle.
Particulierement indiqué en carrosserie, il garantit une grande
économie dans les temps d'intervention. Régule son intensité de fagon
intelligente et completement automatique (Smart Power) gréce a un
systeme innovateur & microprocesseur DynamicCheck. En quelques
secondes, en exploitant le principe de I'induction électromagnétique, il
est en mesure de transférer de facon localisée (Smart Protection) une
grande quantité de chaleur, ce qui évite d’ endommager verre, gomme,
plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou des zones
alentours. Pour une tres grande commodité et sécurité de I'opérateur,
il s"active automatiquement (Smart Activation) a proxmte (e la zone
o il doit opérer. Caractéristiques: controle intelligent grdce au systéme
DynamicCheck e tableau numérique convivial » modalités automatique
et manuelle ¢ signalisation d'activation et de fonctionnement correct
 commande a bouton pour Super Remover et Glass Genius

* commande a pédale.

Revolutionary!
Rivoluzionario!

version: CLASSIC

TROLEY | SUCTIONCUP | REMOTE | FIBERGLASS TEFLON MAGNETIC TAP DOWN DENT REPAIR
CONTROL | BANDSKIT WEDGES KIT - LED LAMP QUICK & EASY
mod. TWISTER ~
w— 2 g § SMART
‘_ 10pcs 25¢50mm ] 3 ; l
@ 981161 >
opessoctsamn 7 o~ AUTOMATIC
E803084 | mE0I406 | @BII4Y 981160 10pesm804068 | @80A070 | 2pcsm04071 | * m 804032
TECHNICAL DATA STANDARD
HEAT ~ SUPER  PAD  LEVERS REMOTE GLASS WONDER METAL
TWISTER , REMOVER INDUCTOR (3  CONTROL GENIUS  PENI RELEASER % % E
CODE
i ol Ve L
V (50-60Hz) 801412 801400 801402 321031 981147 801403 801420 801401 KkHz
Smart Inductor 5000 TWISTER 835012 v - 7,3
200-240
Smart Inductor 5000 CLASSIC ssso11 20| o ' f & & 24 300 23 P21 260 104
Smart Inductor 5000 DELUXE 865012 v Vv v v v v vV 13,6
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SMART INDUCTOR 5000

@ Sistema de calentamiento de induccion que se propone
como la solucion inteligente para agilizar y simplificar las
operaciones de remocion en los vehiculos de partes encoladas
(vidrios, lunetas, pldsticos, pegatinas, techos de los vehiculos,
revestimientos internos y externos, etc.) o blogueadas (pernos,
rodamientos, engranajes, etc.) y para facilitar la reparacion de
abolladuras causadas por el granizo. Especiaimente indicado
para la carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de
intervencion. Regula de forma inteligente y completamente
automatica (Smart Power) su intensidad a través de un novedoso
sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos,
explotando el principio de la induccion electromagnética,
puede transferir de forma localizada (Smart Protection) una
gran cantidad de calor, evitando dafiar vidrio, goma, pléstico
y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas
circunstantes. Para la maxima practicidad y la méxima seguridad
del operador, se activa autométicamente (Smart Activation) cerca
de a zona donde operar. Caracteristicas: control inteligente
con sistema DynamicCheck e panel digital userfriendly ¢
modalidad automatica y manual e sefializacion de la activacion
y funcionamiento correcto e control de pulsador para el Super
Remover y Glass Genius e control de pedal.

<1am

THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

(@ Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Ldsung
zum schnellen und einfachen Entfernen von angeklebten
Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben, Kunststoffteile,
Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuBenverkleidungen)
oder von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen,
Lager, Zahnréder) und zum Erleichtern die Reparatur von Beulen
durch Hagel verursacht. Das besonders fur die Karosserie
geeignete System spart samtlicher Vorgange viel Arbeitszeit.

Er regelt intelligent und vollautomatisch (Smart Power)

seine Intensitat (iber das innovative Mikroprozessorsystem
,DynamicCheck. In wenigen Sekunden tibertragt er nach

dem Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle
begrenzt (Smart Protection) eine groBe Warmemenge und
vermeidet so die Beschédigung von Glas, Gummi, Plastik und
lackierten Oberfldchen des betroffenen sowie der umliegenden
Bereiche. Aus praktischen Griinden und zur Sicherheit des
Bedieners wird er in der Nahe des Arbeitsbereiches automatisch
aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften: intelligente Steuerung
durch das System ,DynamicCheck” o bedienerfreundliche
Digitaltafel e automatischer und manueller Betrieb

o Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieb

o Tastensteuerung fiir Super Remover und Glass Genius

* Pedalsteuerung.

FREES ANY STUCK OR RUSTED PART QUICKLY

8 Jrcnin

@ Cucrema VHAYKLWOHHOrO Harpesa, ABNAIOLLLAACA UHTeNNEKTyanbHbIM

peLLeHIeM, 03BOARIOLLIM YCKOPHUTb U YIPOCTUTb CHATUE MPUKNIEEHHbIX
yacTeit (CTEKon, 3aHero CTeKna, feTaneit U3 MnacTMacchl, Hakneex,
BHYTPEHHEI 11 HapyXHoit 0BLUVIBKY W T.L.) UN 3aCTPABLLMX feTaneit
(60nTbl, MOAWIMMHYIKW, WECTEPHN 1 T.1L) U YIPOCTUTb PEMOHT BMATMH,
0CTABIIEHHbIX PafoM. B 0COBEHHOCTH UCTONb30BaHME 3Ol cucTEMa
PEKOMEHAYETCA Npyt MPOBEAEHIM Ky30BHbIX PaboT, OHa MO3BONAET
CKOHOMUTb 3HAUMTENbHOE KOMMYECTBO BPEMeHN. VHTennekTyanbHas

It TIONHOCTbI0 ABTOMATHYECKaA CUICTEMA yrpasneHus (Smart Power)
PErynpYeT BbIXOTHYIO MOLYHOCTb MY MOMOLLIA HOBATOPCKOI CUCTEMb

C MUKpOnpoLLeccopHbiM ynpaenexuem ,DynamicCheck”. CunTaHHble
CEKYHAbI, VICTIONb3YA MPUHLIUN ANEKTPOMArHUTHOI MHBYKLYM, CUCTEMA
MOXET Nokanu3oBaxo (Smart Protection) nepegath 60mbLLIOE KOAUYECTBO
Tenna, uto Mo3BONIAET U30EXATb MOBPEXIEHNi CTeKNa, feTanei u3
Pe3WHbI 11 NacTMacChl, @ Takxe KpaLlieHbIX MOBEPXHOCTEI KaK B 30He
rpoBereHIs pabor, Tak v BOKpYr Hed. Ains 0becreyenvs MakcuMarbHo
MPAKTUUHOCTI U B LieNaX Be30MacHOCTH OriepaTopa, CucTema
BKMiovaeTcs aTomaruuecky (Smart Activation) B6nu3u pabouelt 30Hbl.
XapaKTepuCTUKYL: UHTEANEKTYaNbHbIA KOHTPOMb, 0bECTIeUMBaEMblit
cvictemoit ,DynamicCheck” ® yno6Has fina nonb3osaTens Ludposas
MlaHenb © asTOMATUUECKWIE 1 PYUHOI PEXUMBI PaBOTbI © UHTVKATOP
BKTIOUEHIA W MIPaBMTTbHOI PAOOTbI © KHOMKa MpUCrocobnenws 4 Super
Remover 1 Glass Genius ® nefians.

ON/OFF
PUSH BUTTON

® Hooks, Tie-rods
® Hinges, Gears

cod. 801401
Metal Releaser

@ Ganci, Tiranti
® Cardini,Ingranaggi

CONSUMABLES:
vertical

kit 2 Twister 10V M8/M10
cod. 801413

kit 2 Twister 14V M12/M14
cod. 801414

kit 2 Twister 18V M16/M18
cod. 801415

kit 2 Twister 10H M8/M10
cod. 801416

kit 2 Twister 14H M12/M14
cod. 801417

kit 2 Twister 18H M16/M18
cod. 801418

e
L]

horizontal:

;

@)

kit 2 Twister Wires
cod. 801419

HEAT TWISTER
cod. 801412
@ Bolts, Nuts @ Bulloni, Dadi @ Boulons, écrous @ Pernos, Tuercas
® Screws, Bearings @ Viti, Cuscinetti ® Vis, roulements ® Tornillos,
Rodamientos

® (rochets, tirants
® Charniéres, engrenages

® (anchos, Tirantes

@ Bolzen, Muttern

® Schrauben, Lager
® Haken, Streben

® Tiirangeln, Zahnréader

@ Bonmbl, Faitkw

©® ButHTbl, MogwnnHuKn
® Kpioku, Tarn

® Llangbi, Cuennerus

® (oznes, Engranajes

B FACILITATES THE REPAIR OF HAIL DENTS

ON/OFF PUSHBUTTON

@ It works on hail dents
without removing the paint.

_/‘

senza sverniciare.

@® Agit sur les bosses provoquées par la

gréle sans elever la peinture.

cod. 801420 cod. 801421 - Extention
WONDER PEN Il
@ It helps to identify the dentsonthe @ Es hilft, die Beulen an der
—— 3 bodywork Karosserie zu identifizieren
@ Aiuta ad individuare le @ Gro noworaer onpepenuTs BUATUH Ha
— — ammaccature sulla carrozzeria. Ky3o8e
= © llpermet d'dentifier s bosses surla.~ ——
carrosserie =—
_—
cod. 804032 Y, - =
yuda a identificar las abolladuras en la %
DENT REPAIR LED LAMP carroceria

@ Acttia en las abolladuras por granizo sin
necesidad de remover la pintura.

@ Agisce sulle ammaccature da grandine - €3 Repariert Hagelbeulen, ohne den Lack
anzugreifen.

@ Vetparsiite amaTUHb, He
riepeKpaLLviBas npy aTOM fieTanm.

TElWII\Iﬁ
CHANNEL

>
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SMART INDUCTOR 5000

B RENVIOVES GLASS WITHOUT PREPARATION TIME AND WORK

ON/OFF
PUSH BUTTON

reuse of glass with built-in seal.

cod. 801400 @ Rapida rimozione di vetri su parti da
SUPER REMOVER verniciare. ® Efficace rimozione di vetri
anche con maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il riutilizzo di vetri
con guarnizione incorporata.
ON/OFF @ Acts in alocalized way protecting
PUSH BUTTON the painted parts. ® Patented tool
for precise intervention on the
corners. @ [t allows the reuse of
glass with built-in seal.
cod. 801403 @ Agisce in maniera localizzata
GLASS GENIUS salvaguardando le parti verniciate

® tensile brevettato per la massima
precisione d'intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri con
guarnizione incorporata.

@ Quick removal of glass on parts to be
painted. ® Removal of glasses with great
amount of sealant (eg. Vans). @ Allows the

@ Enlevement rapide de vitre sur des parties
a peindre. ® Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de colle (ex.
Fourgons). ® Permet la reutilisation de
vitres avec garnitures incorporée.

@ Répida remocidn de vidrios en
partes que tienen que pintarse.
@ Remocion efectiva de vidrios
incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas).
® Permite el reuso de vidrios
con junta incorporada.

@ Agit de maniére localisée en
préservant les parties peintes.
@ Qutil breveté pour une trés
grande précision d'intervention
suer les angles. ® Permet la
reutilisation de vitres avec
garniture incorporée.

@ Actiia de forma localizada,
salvaguardando las partes pintadas.

(@ Bequemer Ausbau von den Glassscheiben
fiir Lackierarbeit. ® Wirksame Entfernung von
Scheiben unabhéngig von der Dichtungsstarke
(PKW sowie NFZ). ® Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit eingebauter
Dichtung.

@ Bhicrpbiit emoHTaX CTeKon ¢ OKpaLLIMBaeMbix
yacteii. ® SOGEKTUBHI IEMOHTAX CTEKON TaKxKe
B CNIy4ae MOBbILUEHHOrO KONMYECTBA repMeTHka
(Hanp. Gyprotbi). ® Mo3BonseT NOBTOPHO
11CMONb30BATb CTEKNA CO  BCTPOEHHbIM
YINOTHEHMEM.

@ Warmenentwicklung nur im Arbeitsbereich
zum Schutz der lackierten Teile. ® Patentierter
Prazisionsscheibenaufloser. Wirkt duBerst
prézis bis in die Ecke. ® Ermdglicht die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

@ Obecneuvtsaer nokanu3osarHoe
BO37EICTBIE, 3ALLIMILIAR OKPALIEHHbIE

@ Herramienta patentada para la maxima
precisionde intervencion en los angulos.
@ Permite el reuso de vidrios con junta

incorporada.

YacTn. ® 3anaTeToBaHHoe
npucnocobenite 1A MakCUMANbHO TOUHOI
paborsl B yrax. ® Moasonset

MIOBTOPHO ICTIONb30BATH CTeKTa CO
BCTPOEHHbIM YIITIOTHEHYEM.

B RENVOVES PROTECTIONS AND EXTERIOR TRIMS IN A FEW SECONDS

@ Anti-Gravel protections
@ Protective films
@ Exteriors trims

ON/OFF
PUSH BUTTON

@ Rivestimenti anti-ghiaia
@ Pellicole protettive
® Rivestimenti esterni

cod. 801400
SUPER REMOVER

@ Revétements anti-gravillon
® Pellicules de protection
® Revétements externes

@ Revestimientos anti-gravilla
@ Peliculas de proteccion
® Revestimientos externos

B DETACHES ANY ADHESIVE AND GLUED PART EASILY

@ Adhesives

® Graphics, Logos
® Labels

® Data Tables

® Mouldings

® Side plastics

@ Adesivi

@ Grafica, loghi
® Ftichette

® Targhe Dati

® \lodanature

@ Plagtiche laterali

cod. 801402
Pad Inductor

@ Autocollants
Graphismes, Logos
Etiquettes

Plaquettes de données
Moulures

Plastiques Latéraux

@ Adhesivos

® (Gréfica, Logotipos
® Ftiquetas

@ Placas de Datos
® \olduras

@ Plasticos laterales

B T TO OPERATE IN MANY OTHER REMOVAL OPERATIONS

@ Glass roofs

@ |nterior trims

@ Sealants

@ Vinyl roofs

@ Fluid threadlocker

@ Cieli delle vetture
® Rivestimenti interni
® Sigillanti
® Tetti in vinile
® Liquido frenafiletti
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@ Toits des voitures

® Revétements internes

® |astics

® Toits en vinyle

@ Liquide de blocage des filets

@ Techos de los vehiculos
® Revestimientos internos
® Selladores
® Techos de vinilo
® Liquido frenaroscas

@ Schutzverkleidungen gegen
Steinschlag

® Schutzfolien

® AuBenverkleidungen

@ Obumska s 3auuTyI oT rpasis
® 3a(WTHbIe NNeHKY
® BreluHas 0bLuBKa

@ Aufkleber

® Schriftziige, Logos

® Etiketien

® Typenschilder

® Zierleisten

® Seitliche Kunststoffelemente

@ Hakneitkn
® [paduueckire dnemenTsl, JloroTumbl
® JTUKeTKM
® TabnuKyl ¢ faHHLIMI
® MonguHri
® PacronoxeHHbie cOoKy ferani
U3 NnacTMaccsl

@ Fahrzeughimmel

® |nnenverkleidungen

® Dichtungsmittel

® Vinylddcher

® (ewindesicherungsmittel

@ Kpbiwn asTomawuy
® BHyTpeHHss 0bLIMBKa
® [epmeTyk
® BiiH1n0BbIe KpbilLy
® Krieit 19 pe3bhoBbIX COBTMHEHNIA




New CE Marking INFORMATION

B EMiF SAFE WITH TELWIN PRODUCTS

ALL TELWIN’S PRODUCTS COMPLY WITH THE CE MARKING THANKS TO THE EMF DECLARATIONS OF CONFORMITY.

en| The publication of the standard EN 50445:2008 (product family standard to demonstrate compliance of equipment
for resistance welding, arc welding and allied processes with the basic restrictions related to human exposure to
electromagnetic fields) under the Low Voltage Directive LVD 2014/35/EU — published on the Official Gazette of the
European Community, requires that each product, in order to be CE certified, has to satisfy the technical standards of
the above described norm. This means that the CE marking requires a further certification. Telwin certifies that all its
products are in compliance with the CE marking as reported in the EMF Conformity Certificates.

IT

La normativa EN 50445:2008 (standard volto a dimostrare la rispondenza di apparecchiature per la saldatura a
resistenza, arco e processi affini, al soddisfacimento dei limiti relativi all’esposizione umana ai campi elettromagnetici)
recepita nella Direttiva Bassa Tensione LVD 2014/35/EU con pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale della Comunita
Europea, richiede che ogni prodotto, per essere certificato CE, soddisfi gli standard tecnici della norma sopra descritta. S A F E
Questo significa che la marcatura CE richiede una ulteriore certificazione. Telwin certifica che tutti i prodotti sono
conformi alla marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di Conformita EMF. ELECTROMAGNETIC FIELDS
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procédés liés, et la conformité des limites relatives a I'exposition humaine aux champs électromagnétiques) dans la
Directive Basse Tension LVD 2014/35/EU publiées par la Gazette Oficielle de la Communauté Européenne impose que
tous les produits soient conformes aux normes techniques décrites plus haut pour étre certifiés CE. Cela signifie que

le marquage CE exige une certification supplémentaire. Telwin certifie que tous ses produits sont conformes au marquage CE grace a la déclaration de
conformité EMF.

L’exécution des normes EN 50445:2008 (indiquant la conformité des appareils de soudage par résistance, a arc et C €

ES

La transposicion de la normativa en 50445:2008 (norma para demostrar la correspondencia de aparatos para la soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los limites relativos a la exposicion humana a los campos electromagnéticos) en la Directiva de Baja Tension LVD 2014/35/
EU con publicacion en el Diario Oficial de la Comunidad Europea, requiere que todos los productos, para ser certificados CE, cumplan los requisitos
técnicos de la norma antes descrita. Esto significa que el marcado CE requiere una ulterior certificacion. Telwin certifica que todos los productos son
conformes al marcado CE gracias a las declaraciones de conformidad EMF.

DE

DieAufnahme der EN50445:2008 Norm (Produktfamiliennorm zur Konformitatspriifung vonEinrichtungen zumWiderstandsschweiBen, LichtbogenschweiBen
und artverwandten Prozessen in Bezug auf die bei der Exposition durch elektromagnetische Felder anzuwendenden Basisgrenzwerte) in die LVD 2014/35/
EU Niederspannungsrichtlinie mit Veréffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft verlangt, daB jedes Produkt die technischen Standards
der 0.g9. Norm erfiillt, um CE-zertifiziert zu werden. Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung ist eine weitere Zertifizierung erforderlich. Telwin
zertifiziert durch seiner EMF Konformitatserklarungen, daB alle Produkte der CE-Kennzeichnung geméB sind.
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BkntoueHve ctaHpapTta EN 50445:2008 (cTaHgapT Ans rnokasa COOTBETCTBIS 060py[OBaHUS NS CBapKW COMPOTUBEHNEM, [yroBO CBapKM 1
CBAI3aHHbIM MPOLLeCCam C OCHOBHbLIMMW OrpaHNYeHUsMM, OTHOCALLUMICS K BO3ENCTBIIO Ha YErOBEKa 3/1eKTPOMArHUTHbIX MONen) B AVPEKTUBY
0 HU3KOBOSbTHBIM ycTpoiicTam LVD 2014/35/EU u ee nybnvkaums B oduLmansHom usnaHum Esponeiickoro CoobLuyecTsa, npuBeno K Tomy,
uTo Ans nonydyeHve ceptudmkata CE Ha noboe m3nenme, OHO JOMKHO COOTBETCTBOBATb YKa3aHHbIM Bbille TEXHNYECKVM CTaHAapTam. 3T
03HauaeT, YTo CerogHs A roryyeHns mapkuposkn CE Heobxopumo mpolTu elle ogHy cepTudumkaumio. Komnanus Telwin ynoctoBepset
COOTBETCTBUE BCEN NPOAyKLMI TpeboBaHMAM MapkupoBky CE bnaropaps aeknapauni 0 COOTBETCTBUM SNIEKTPOMArHUTHbIX noneii (EMF).
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

@ Power sources for capacitor discharge welding of studs of 3
and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm (Aluspotter
6100) and other accessories, with tip strike. Suitable for
applications in car body shops, installation, maintenance
works and heating systems. They enable welding of studs
on non-treated or non oxidized surfaces in steel, stainless
steel, galvanized steel, brass and, in particular, aluminium.
The welding process is so short that it causes no alteration
to the opposing surface even if painted, plastic-coated or
galvanized. Complete with gun, earth cable with clamp and
accessories. The model 6100 has a 115-230V automatic
voltage reversal.

@ Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di condensatori
di perni di diametro 3 e 4 mm (Alucar 5100) e 3+8 mm
(Aluspotter 6100) ed altri accessori, con innesco delle
punte. Adatti per applicazioni in carrozzeria, installazione,
manutenzione e termotecnica. Consentono la saldatura di perni
su superfici non trattate superficialmente o non ossidate, di
acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar
modo dell’alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta anche
se verniciata, plastificata o zincata. Gompleti di pistola, cavo
di massa con morsetto e accessori. Il modello 6100 ha il
cambio tensione 115-230V automatico.

230V
mod. 5100

i

115/230V

i

mod. 6100

N
m

cod. 802853
more options pag. 166/167

TECHNICAL DATA

=

@ Générateurs pour le soudage par décharge de condensateurs
de prisonniers d'un diamétre de 3 et 4mm (Alucar 5100) et 3-8
mm (Aluspotter 6100) et autres accessoires avec amorcage
des pointes. Congus pour les applications dans le secteur de
la carrosserie, de installation, entretien et thermotechnique.
Permettent le soudage de prisonniers sur des surfaces non
traitées ou non oxydees, en acier, acier inox, acier galvanisé et
laiton, et tout particuliérement de I'aluminium. La bréve durée du
processus de soudage ne comporte aucune altération de la surface
opposée, méme dans le cas de surfaces peintes, plastifiées ou
galvanisées. Fournis avec pistolet, cahle de masse avec borne
et accessoires. Le modéle 6100 a changement de tension 115-
230V automatique.

@ Generadores para la soldadura con descarga de condensadores
de pernos prisioneros de didmetro de 3y 4 mm (Alucar 5100) y
3+8 mm (Aluspotter 6100) y otros accesorios, con cebado de las
puntas. Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura de pernos
en material cuya superficie no ha sido tratada o no oxidado,
de acero inoxidable, acero galvanizado, latén y en especial del
aluminio. La breve duracion del proceso de soldadura no provoca
ninguna alteracion de la superficie opuesta incluso si esta pintada,
plastificada o galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa
con borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

ALUMINIUM DENT PULLER
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(@ Generatoren zum KondensatorentladungsschweiBen von
Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm (Alucar
5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere Zubehorteile,
mit Spitzenziindung. Besonders geeignet fiir Anwendungen im
Karosseriebau, in Installation, Wartung und Thermotechnik. Sie
gestatten das SchweiBen von Bolzenschrauben auf unbehandelten oder
nicht oxidierten Oberfldchen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem
Stahl, Messing und insbesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des SchweiBprozesses wird die entgegengesetzte Oberfléche in keiner
Weise veréandert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert oder verzinkt
ist. Komplett mit PunktschweiBpistole, Massekabel mit Klemme
und Zubehdre. Das Modell 6100 hat 115-230V automatischen
Spannungswechsel.

@ NopratusHbiii resepaTopbl, 479 CAPKM C Pa3psIoM KOHAEHCATOPOB
wTblpeit aviamerpom 3 v 4 mm (Alucar 5100) 1 3+8 mm (Aluspotter 6100)
I MPOYMX NIPUHBENEXHOCTEN, C TOYEUHBIM MOMKVroM. MosxosLLMiA
[I79 MPVIMEHEHYIS B aBTOPEMOHTHbIX MACTEPCKIX, 1A MOHTAXa,
TEXoBCYXMBAHUS 11 TEPMOTEXHMKM. [T03BONIFET NPOBORUTH CBAPKY
LTbIpeIA Ha He0BPaboTaHHbIX MOBEPXHOCTAX WA BE3 OKICTIEHNS,

Ha CTanv, HepXaBeloLLIew CTanv, OLIMHKOBAHHOI CTanM, NaTyHu

1 B 0COBEHHOCT anioMyHyM. KpaTkoe Bpems npoLiecca caapkit
He MPUBORVT K NOBPEXTEHUIO NPOTUBOMONOXKHON NOBEPXHOCTH,
[IaXe et OHa OKpaLLIeHa, NNacTUQULUPOBaHa N OLVHKOBaHA.
YKoMnnekToBaHbl NUCTONETOM, kabenem Macchi ¢ 3akimom

1 npuHagnexXHoctamu, Mepekniovenne Hanpmkenna 115-230 B
NPOUCXOAWT aBTOMATI|ECK! And Mogenb 6100.

STANDARD N
”
cod. 802751

= 5 4x16 (100 pos)
T 0400d. 742313

cod. 742316

— p4cod. 802829
(3 pcs)

L

s L
W
ms mm mm kg

V (50-60Hz) kw €0S ¢ v studs/min
230 450 L
Alucar 5100 828069 1 0,25 06 12 19500 390 13 7 3+4 1P22 150W 11,7
270H
115/230 430L
Aluspotter 6100 823049 P 0,9 08 12 66000 1500 1+3 20 3:8 1P23 170W 155
290 H
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 auin

LEGENDA:

STUDS « PERNI » GOUJONS | Cod ||n Box

* PERNOS  BOLZEN * reo3au

(o Al 802750 100
1“/ 12 mm (100 pcs) A PCS

For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX G — sl
cod. 143651 — S|

ALUREPAIR BOX M5 - M6
cod. 802839

RINGS » ANELLI + BAGUES STUDS « PERNI » GOUJONS STUDS » PERNI » GOUJONS
« ANILLOS * RINGEN * KOMbLIA | Cod. | InBox B .'peRNOS « BOLZEN « rB03aM | Cod. | InBox | . pERNOS « BOLZEN « rso3m | Cod. | Lok

= M4 100
d (10pey | 802829 oA | 802751 wma | s027ss | LRSS
: s 16 mm (100 pcs) f 20 mm (100 pcs) B 1}’92
- 802830 | ff a3l
d (10 pes) uad STUD HOLDING m
. ELEcTRODE | 742313 STUD HOLOING | 7,501
d: ' s , | ws | R T ELECTRODE m
pcs,
wm————y LEVER - L 484635 (—Fe-Cu | 802761 :

4-04
e
0

— & 16mm | (100 pcy ﬁ oo | 502725 | g
j (Im Fe-Cu | 802759 20mm | (100 pes) Pcs
e

STUDS « PERNI » GOUJONS
« PERNOS * BOLZEN * rB03M | Cod. | In Box 16 mm (100 pes) STUDHOLDING | 21096
A ELECTRODE
L (mmm Al 802752 PCS
20 mm (100 pes) 100
(mmm Al 802750
Rt | 12 mm (100 pes) A B s FASTON | Cod. | In Box
1
STUD HOLDING A %
STUD HOLDING 742314
s ELECTRODE | 742312 m ELECTRODE m '—PQ Al 3857;32)
OPTIONAL
COMPACT PULLER PULLING BAR TROLLEY AMERICA
(complete with hooks) cod. 802433
cod. 802599
[ =
D OPTIONAL
CO((jé 7?r]232)83 SPACER PULLING KIT
P COD. 981707 COD. 804055
MULTIHOOKS
| Hooks 1
s e QQ “,
i 1 v -ﬂ A ANIE
; o 742481 d"794224pé”23 ; 10 pins 8 pins 6 pins 3 pins
1 600. Fas801 cod. 7azd6z cod. 802696 cod. 802691 cod. 802692  cod. 742283 cod. 803084




D-ARGC 200

@ D-Arc 200 is a microprocessor controlled, electronic system fit
for applications on aluminium in car body shops.
The short arc technology makes it possible to weld hook
washers and studs on aluminum alloy panels quickly and
precisely. Adjustment of welding current.
It is equipped with D-Arc gun and hook washers.

@ D-Arc 200 & un sistema elettronico controllato a
microprocessore adatto per e applicazioni in carrozzeria
su alluminio. La tecnologia ad arco corto rende possibile
a saldatura di rondelle asolate e perni su pannelli in lega
di alluminio in maniera veloce e precisa. Regolazione della
corrente di saldatura. Dotato di pistola D-Arc e rondelle
asolate.

P

230V

STANDARD N

OPTIONAL

@ D-Arc 200 est un systéme électronique controlée par
microprocesseur, congu pour les applications sur aluminium dans
e secteur de la carrosserie. La technologie & arc court permet
de souder rapidement et précisément des rondelles & crochet et
des goujons sur des panneaux en alliage d'aluminium. Réglage
du courant de soudage. Fourni de série avec pistolet D-Arc et
rondelles a crochet.

@ D-Arc 200 es un sistema electrénico controlado por
microprocesador adecuado para aplicaciones de aluminio en
carroceria. La tecnologia de arco corto permite soldar arandelas
con gancho y peros en paneles de aleacion de aluminio, de forma
répida y precisa. Ajuste de la corriente de soldadura.

Equipado con pistola D-Arc y arandelas con gancho.

e O
[

(@@ D-Arc 200 ist ein mikroprozessorgesteuertes, elektronisches

System fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Die Kurzlichtbogen-
Technologie ermdglicht es, Hakenscheiben und Bolzen auf
Aluminiumlegierungsplatten schnell und prézise zu schweiBen.
Einstellung des SchweiBstroms.

Zum Lieferumfang gehdren eine D-Arc Pistole und
Anschweissdsen.

@ D-Arc 200- 370 ynpasnAeMas MYKPONPOLIECCOPOM ANEKTPOHHAA

cycTeMa, MOAXOJUT NS MPUMEHEHNA B ABTOPEMOHTHBIX MACTEPCKVIX.
TexHonora KOpoTKoii AyriA 1I03BONAET BICTPO 11 TOUHO CBApHBATD
KPIOKOBbIE LUaVi0bl M rBO3M HA NaHENAX U3 aNIOMMHIEBOTO CrnaBa.
PerynupoBka cBapouHoro Toka. OH ocHatugH nuctonetom D-Arc n
KpIOKOBBINY LwaitGamu.

Aluminium

NO
GAS

D-ARC GUN KIT 50 FLAT PULLING BAR COMPACT PULLER CONSUMABLES
Hgﬁz WASHERS KIT 50 FLAT HOOK KIT 50 TWISTED
- AlVg I WASHERS HOOK WASHERS
/»-;/:' - ) e P>
AlMg @ 804140 AlMg @ 804141
804140 802433 @ 802599 AlSi @ 804142 AlSi @ 804143
TECHNICAL DATA N
¢ H
P..; IP|
V (50-60Hz) A A KW v n/cos ¢ mm kg
230 0,92 385
D-Arc 200 816160 70-200 200 0,25 80 4 P23 150 6,2
1ph 0,7 265
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PULLER 4000 auin

@ Wicroprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in @ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para
car body shops. Adjustment of welding current according to the part to be welded (star for traction, aplicaciones en carroceria. Ajuste de la corriente de soldadura segin el elemento a apuntar (estrella para
hook washer, studs, wavy wire, etc). Complete with manual gun, earth cable with pointing mass, traccion, arandela ranurada, pernos, hilo ondulato, etc.). Equipado con pistola manual, cable de masa
extractor, spindle and pulling stars. con masa para punteado, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico controllato a microprocessore per la riparazione di lamiere, adatto per (@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet fiir
applicazioni in carrozzeria. Regolazione della corrente di saldatura in base all'elemento da puntare Anwedungen im Karrosseriebau. Einstellung des SchweiBstroms nach dem zu schweissenden Element
(stella per trazione, rondella asolata, pemno, filo ondulato, etc). Gompleto di pistola manuale, cavo di (Stern fiir Zugkraft, Anschweissdsen, Bolzen, Welldraht usw.). Zum Lieferumfang gehdren eine manuelle
massa con massa a puntare, estrattore, mandrino e stelle per trazione. Pistole, Massekabel mit Punktschweissen Masse, Zuggerét, Spindel und Zugsterne.

@ Systeme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour ) neKTpOHHbII annapar s CBaPKM METANAMIECKIAX MACTOB, YIpABNAEMbIit MIKPOMPOLIECCOPOM,
les applications dans le secteur de la carrosserie. MIOMIXOGNT [N MPUMEHEHYA B aBTOPEMOHTHbIX MACTEPCKIAX. PErynupoBka CBapouHOro Toka B COOTBETCTBMM
Réglage du courant de soudage en fonction de I'élément & pointer (étoile pour traction, rondelle a CBAPVIBAEMOTO EMEHTA (3B630a [INA TATW, LLUNMLIEBas (Waviba, rBo3NM, BOMHYCTAS MPOBONIOKA U T. A.).
crochet, goujons, fil ondulée, etc.). Fourni avec pistolet manuel, cable de masse et masse pour B KOMIEKTE ¢ Py4HbIM MUCTONETOM, 3a3eMAAIOLIM KaBenem ¢ HanpaBneHHoil Maccoil, 3KCTPaKTopoM,
pointage, extracteur, mandrin et toiles pour traction. WNMHZeneM 1 38e38aMU ANA TAr.

-

230V
230V Model

-

400V

STANDARD N OPTIONAL

DENT PULLING PULLING BAR COMPACT PULLER TROLLEY AMERICA STEEL STARTER
OPTIONAL STATION

&=

5 pcs -

s A ]*'
w @ 722954 ﬁ:h T
- —
@ 742709
Pag. 169/170 802433 @ 802599 803084 @ 804902
TECHNICAL DATA N
DUTY H
TEEEFELEEELE
V (50-60Hz) A v kw kw A €0S ¢ A % mm kg
Puller 4000 (400V) 828130 500 10 3901
2600 56 7 12 ——— 08 1800 15 P2  260W 16
Puller 4000 (230V) 828129 12?)?] 16 225 H
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DIGITAL PULLER 5500 DUO auin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in car @ Sistema electrénico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automética de los
welding parameters according to the chosen tool. pardmetros de punteado en funcién de la herramienta elegida.

Complete with automatic gun, manual gun, work cable with pointing mass, extractor, spindle Equipado con pistola neumatica, pistola manual, cable de masa con masa para punteado, extractor,
and pulling stars. mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per (@@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
dei parametri in base all'utensile scelto. automatische Regelung der PunkischweiBparameter je nach Werkzeug.

Completo di pistola automatica, pistola manuale, cavo di massa con massa a puntare, Zum Lieferumfang gehdren eine pneumatische Pistole, eine manuelle Pistole, Massekabel mit
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Massebuchse, Zuggerét, Spindel und Zugsterne.

@ Systeme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour G SneKTpOHHbI annapaT A CBAPKIN METANNUYECKHX TMCTOB, yTPABNAEMbIA MUKDOMDOLIECCOPOM, MOTXORUT
les applications dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique LCD, multifonction permet la [79 NIPUMEHEHNA B aBTOPEMOHTHbIX MacTEpCKMX. K-, MHOrOGYHKLIMOHANbHaS NaHenb perynvpoBaxie
régulation automatique des parametres de pointage en fonction de I'outil chois. rlapamMeTpOB TOYEUHOI CBAPKY, B 38BIUCUMOCTY OT BLIOPAHHOTO MHCTPYMEHT.

Fourni avec pistolet pneumatigue, pistolet manuelle, céble de masse avec masse pour B KOMNNeKTaLIO BKII04EH aBTOMATUYECKWii NVCTONET, PYYHOI MIICTOeT, Kabenb Macchi ¢ yKasaHuem
pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour traction. Macchl, 13BNEKaTeNb, WAMHRENb I TAOBbIE 3Be3A0UKM.

ONE
ToucH

230V

(1=  Setthe thickness ==

0000 .. and start working!

m
/M

MANUAL

STEEL DENT PULLER

AUTOMATIC

STANDARD Bl OPTIONAL N
MANUAL DENT PULLING TROLLEY AMERICA STEEL STARTER STEEL STATION STEEL STATION DELUXE
OPTIONAL STATION ] !

it

[@ 722954 I . I
AUTOMATIC w

' il
- ' @ 802462 1

|
742709 Pag. 169/170 @ 803084 @ 804902 @ 802850 804901

% 4 -

TECHNICAL DATA N
m e
SN ESDEERGD
V (50-60Hz) A v kw kw A oS ¢ A % mm kg
. 230 390 L
Digital Puller 5500 DUO 828125 1ph 3800 5,6 10,5 1,8 16 0,8 2500 1,5 IP22 ggovly 24
5
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ACCESSORIES FOR DIGITAL PULLER 5500 DUO K= T

T

QUICK CONNECTION GABLE RINGVOLVER QUICK HAMMERS KIT
(50 pcs € INCLUDED)

DUO ACCESSORY KIT

cod. 804900

RINGVOLVER QUICK HAMMERS KIT

cod. 804023 cod. 804024 L @
(50 pes flat hook washer included)

ey - l . ,,
CONSUMABLES

Tempering Wavy wires Rings Mini slide hammer
FLAT HOOK WASHERS
cod. 802943 (50 pcs) « cod. 742700 cod. 742701 cod. 742702 cod. 742703
CONSUMABLES
cod. 4026 cod. 802464
(@3pe (5 pcs)

QUICK CONNECTION CABLE PULL SYSTEM

cod. 804027 cod. 804025

! & Round headed elecrode !
(5pcs) cod. 802445

<~ Tip headed electrode
(5pcs) cod. 802444

electrode
cod. 742331

E i3 Warming up
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DIGITAL PULLER 5500 auin

@ Wicroprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for applications incar @ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automética de los
welding parameters according to the chosen tool. Complete with gun, earth cable with fixing kit, parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Completo con pistola, cable de masa
extractor, spindle and pulling stars. con kit de fijacion, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per @ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermglicht die
dei parametri in base all'utensile scelto. Completo di pistola, cavo di massa con kit fissaggio, automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug.
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Zum Lieferumfang gehdren eine Pistole, Massekabel mit Befestigungssatz, Zuggerat, Spindel und

Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour
|es applications dans le secteur de la carrosserie. @ GnexTposHbIi annapaT Ana CBAPKI METANNNYECKVIX NIACTOB, YTIPABNAEMbIii MUKDOMDOLIECCOPOM, MOMXOMT
" écran numérique LCD, multifonction permet la régulation automatique des paramétres de pointage [IN9 TIPUMEHEHYA B ABTOPEMOHTHBIX MacTepcKX. MHorodyHKLyoHanbHas XKK-mucnnei perynvposatie
en fonction de I'outil choisi. Fourni avec pistolet, cable de masse et kit de fixation, extracteur, NapameTpoB TOYEUHOI CBApKH, B 3aBIICHMOCTH OT BbIBPAHHOTO VHCTPYMEHTA. B KomMnnekTauuio BKtoYeH
mandrin et étoiles pour traction. nucToner, kabenb Macchl ¢ KpenexHbIM KOMNAEKTOM, U3BMeKatenb, WNNHAEAb U TAroBblE 38E3H0HKM.

ONE
ToucH

1=  Setthe thickness o
mm and start working!

STEEL DENT PULLER
| sTanDaRD Wl OPTIONAL )

DENT PULLING TROLLEY AMERICA STEEL STARTER STEEL STATION STEEL STATION DELUXE
OPTIONAL STATION ) !

X~ _. .. 5pcs ﬁi
w @ 722954 m
il

AUTOMATIC

I

5722952 S 5990354 -
Pag. 169/170 803084 @ 804902 @ 802850 804901
TECHNICAL DATA v
DUTY H -
w BENAAE0NDERERE
V (50-60Hz) A v KW KW A 0s ¢ A % mm kg
- 400
Digital Puller 4 828119 10
gital Puller 5500 (400V) 2ph 3901
3800 56 10,5 18 — 08 2500 1,5 1P22 260 W 21
i 230 225H
Digital Puller 5500 (230V) 828118 [ 16
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DIGITAL CAR SPOTTER 5500

@ Wicroprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops. The LCD
digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters
according to the chosen tool and sheet thickness.

Complete with the “STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and pulling
stars, sheet warming and upsetting.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per applicazioni
in carrozzeria. Il pannello digitale LCD, multifunzione consente la regolazione automatica dei
parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera.

E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle per
trazione, scaldalamiere, ricalcatura.

@ Poste de soudage par points électronique, contrdlé par microprocesseur congu pour les applications
dans le secteur de la carrosserie. L' écran numérique LCD, multifonction permet la régulation
automatique des paramétres de pointage en fonction de Poutil choisi et de I'épaisseur de la tole.
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et étoiles pour
traction, chauffage de toles et refoulement.

230V
230V Model

YUY

400V
400V Model

STANDARD

'-

=

@ Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada para aplicaciones en
carroceria. El panel digital LCD, muttifuncion permite la regulacion automatica de los parametros
de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Equipada con el kit
“STUDDER” para soldar por puntos tornillos, arandelas, remaches, estrellas para traccion,
calentadores de chapas y recalcado.

(@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, PunktschweiBgerét, geeignet fiir Anwendungen im
Karosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett erméglicht die automatische Regelung der
PunktschweiBparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Zum Lieferumfang gehdren das “STUDDER”
Kit zum PunktschweiBen von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne, zum Erwérmen
und Stauchen von Blechen.

@ OGnexTpoHHas CBapouHas yCTaHOBKA C COMPOTUBNEHNEM (CBAPOUHAR MaLLIMHa TOUEUHOV CBapKH),
yripasnsemas nput MOMOLLM MUKDOMPOLIECCOPA, NOJIXOMUT A MPUMEHEHIAS B ABTOPEMOHTHbIX MACTEPCKUX.
MHorodyHKumoHanbHas K-aucnnei obecrieuviBaeT asToMaTU4eCkoe perynipoBaHiie napamerpos
TOUEYHOV CBAPKY B 3aBIUCMOCTIA OT BbIGPAHHOTO VHCTPYMEHTa 1 TONLLMHLI NcTa. CepuiiHo nocTanserca
¢ komnnexrom “STUDDER” s ToueuHoil CBapKin BIIHTOB, Wi, KNENOK 1 TATOBbie 3BE3R0MKM, AN

Harpeaa JINCTa U1 BbICAAKN.
ONE
OUCH

LLOD

Set the thickness ===
mm and start working!

OPTIONAL

KIT STUDDER KIT STUDDER AUTOMATIC DENT PULLING MANUAL “C* GUN TROLLEY
1 m 823232, 823219 @ 802832 S m 823234, 823233 @ 80??,3? - TN TR
e @ 982096 @482397 o @ 982096 m482397 !
=9 =0 ! ‘
- -
STUDDER STUDDER 801041
READY BOX ? READY BOX ’ -
@ 143722 = 143722 - MANUAL “X“ GUN
e @ 981649 Q713277 : s @ 981650 @ 713277 : b
% @725 | S g 090354 w m722054 | S0 g og03ss 3
@ 722952 | @ 722952 s | Pag. 169/170 801043 @ 803084
TECHNICAL DATA N
DUTY H —
S dEDES DML RE LR
V (50-60Hz) A v kw kW A COS ¢ A mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823232 400 390 L
— 4200 6 1 2 16 07 3000 15+15 3 P22 260W 26
Digital Car Spotter 5500 o 2ph 225 H
AUTOMATIC (400V)
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 2901
12?)?] 20 6 11 2 - 07 3000 15415 3 P22 260W 26
Digital Car Spotter 5500 e 225H

AUTOMATIC (230V)
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS auin

COMPLETE SOLUTIONS FOR STEEL AND ALUMINIUM

STEEL STARTER ALU STARTER STEEL STEEL STATION
STATION STATION STATION DELUXE
cod. 804902 cod. 802853 cod. 802850 cod. 804901
T
PULI.lER STATION 1 cod. 804060 cOI\IMERICA —
TROLLEY ' TROLLEY

Alucar 5100  Aluspotter 6100  D-Arc 200
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS i

ALU STATION COMBO ALU COMBO ALU &
DELUXE & STEEL STEEL DELUXE
cod. 804905 cod. 802851 cod. 804904

OPTIONAL GENERATORS

Digital Puller 5500 Duo Digital Puller 5500 Digital Car Spotter 5500
+ Duo accessory kit (cod. 804900)
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STARTER & PULLER STATIONS

E=fs T

STEEL ~~ ALU  STEEL ' STEEL | ALU | GOMBO COMBOALU
STARTER ' STARTER ' STATION | STATION | STATION = ALU& | &STEEL
STATION ~ STATION DELUXE | DELUXE = STEEL | DELUXE
cod. 804902 | cod.802853 | cod.802850 | cod.804901 | cod.804905 | cod.802851 | cod. 804904
e woow
S W W W W W
e G| woow wooow
W i oW
i S e W W
Whe T w W W W
e M W wooow W
ol ' W W
e 3 wo oW W
e W W oW
M e w W W W W
R | woow W
ADJUSTABLE FILE HOLDER
= W W
::\‘Il.(lilIV!I;I(;\Idlll]l‘liVI5 HAMMERS KIT :__—':___ w w
i § W W
e W W

SUGGESTED GENERATOR (NOT INCLUDED)
ALUCAR 5100

ALUSPOTTER 6100 | w w w
D-ARC 200

DIGITAL PULLER 5500 DUO

DIGITAL PULLER 5500 W W w | W
DIGITAL CAR SPOTTER 5500

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS e PINZE DI SALDATURA PER AUTOMAOTIVE » PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE © PINZAS DE SOLDADURA PARA AUTOMOTIVE
* AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN » CBAPOYHbIE 3AXKNMbIE ABTOCETMEHTA

cod. 802586
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DENT PULLING auin

.

——— T e | Cod. | InBox
v [ om %08
e —
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ STUDDER READY BOX
cod. 143722

F
DENT PULLING
“ STUDDER BOX DENT PULLING BOX CONSUMABLES KIT
cod. 143593 cod. 802690 cod. 802838

STARS | Cod. | In Box RIVETS | Cod. | In Box HOOK WASHERS « RONDELLE ASOLATE « RONDELLES In Box

STELLE o ETOILES © ESTRELLAS * STERN ¢ 3BE3IA © RIVETTI » RIVETS © REMACHES o NIETEN » 3AKNENKM A CROCHET « ARANDELAS GON GANCHO * HAKENSCHEIBEN | Cod.
o KPYIIbIE WAVBbI

m — 802297 m ¢ I-%?JI( 802943 (50 m
. D 12| v 32mm | (100 pos) WASHERs | P | F 80
= STAR
s tooes | P 2l ) 00 TWISTED
S
v 45mm (100 pes) D % aﬂ HOOK 802944 m
7Y wastErs | ©0p9) | 'F 20
STAR HOLDING
’ TR HOLDG | 720954 \ ecrooe | 74054 | [OJER] @ | cecroe | s | Y
]
WASHERS ¢ RONDELLE * RONDELLES « ARANDELAS | Cod | In Box I 210mm LEVER 484244 m
+ SCHEIBEN  LATSbI '
- (fmm 802300 410mm } LEVER 484635
15 mm (100 pcs)
@ 08 mm googngg) m - PATCHING « RAPPEZZATURA « RAPIEGAGE * REMIENDO | Cod. In Box
m ELECTRODE 722058 + AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN © HATOXEHIIE 3ATTAT
\ %\Ls[ﬂﬁg S m ‘ = ‘ ELECTRODE ‘ 722964 ‘ ‘
ELECTRODE W
m M (I 802301 m SPOT-WELDING1SIDE-PUNTATURMLAm-PomTAGE| - e
F— | == 1 COTE » SOLDADURA 1 LADO « EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN od. n Box
% HOOK MANDREL | 722955 18mm (100 pes) + TOYESHAR CBAPKA C OHOW CTOPOHI
05]
WAVY WIRE ¢ FILO ONDULATO  FIL ONDULEE « HILO | Cod | In Box .‘ — 802299 xR ELECTRODE ‘ 742485 ‘m
ONDULATO » WELLDRAHT » BOTTHHCTAR MPOBONOKA * 10 mm (100 pes)
0] POINTING MASS ® MASSA A PUNTARE « MASSE
] | 929 m | e e Bl
(50 pes) b v o
802728 12 mm (100 pes)
— o 0p) m ] (mmm 802304 ‘ ’ ‘ . ‘ 802462 ‘ ‘
SPOT . m d 25mm | (100pcs)
EKVE%LT[:%IgDE 742485 m NAILS ¢ CHIODI « CLOUS » CLAVOS e STIFTE ¢ rBo3E | Cod. | In Box
ELECTRODE
N' MAGNETIC | 710007 == v | 7250 | DIER Docomm | 802293
IV vy POSITIONER L — (100 pes)
802294
UPSETTING « RICALCATURA « REFOULEMENT HEATING ¢ RISCALDAMENTO  CHAUFFAGE — 0 2,6x50 mm
+ RECALCADO » RIICKVERFORMUNG  BbICATKA | Cod. | In Box o GALENTAMIENTO « ERHITZUNG  HATPEB | Cod. | In Box (100 pes)
NAILS
E—" HOLDING 742486
— SQUEEZNG | 790065 [GEA womm | aosos | IR ELECTRODE
ELECTRODE D .| LD . | @sas=a | NALHOLDER | 722953
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DENT PULLING

PULLING BAR
cod. 802433

TRACTION BAR
cod. 802657

N\

OPTIONAL
SPACER —>

€0D.981707

C e

/
—— cod. 742283 (3 pins) cod. 484635

& OPTIONAL
SPACER

€0D.981707

cod. 742283 (3 pins)

PULLING KIT ¢
C0D.804055

PULLING LEVER KIT
cod. 804022

cod. 802696
(10 pins)

cod. 802691

STANDARD BAR :  OPTIONAL BAR STANDARD BAR : OPTIONAL BAR
i 1.5m PULLING KIT ¢ i 1.5m
i C0D.802815 C0D.804055 i C0D.802815
KITMULTILEVER OPTIONAL: MULTIHOOKS ¢ MULTIGANCIO
cod. 802442

cod. 802692
(6 pins)

cod. 742283

(8 pins) (3 pins)

EXTRACTORS ¢ ESTRATTORI « EXTRACTEURS * EXTRACTORES © EXTRAKTOREN e LLMLIbI

cod. 722952 MAXI EXTRACTOR RAPID SPOT _
cod. 802451 cod. 802461

| OPTIONAL: 20K
i i icod742s0 0 N
U
ﬂ !5 a | 000802463 cod. 802464 |
: { 3pins i i (kit5 pes) (kit 5 pcs)
icod.722954 icod.722953§ c0d.742283 § cod.742528; oo

cod. 802462 '

POSITIONER FOR WAVY WIRE

cod. 742087

GLUE PULLER KIT

| o :
Compact Puller Thermoglue gun . Suckerkit: "
: cod. 802599 i1 011mm kit10pcs  cod. 802641
' © 0+ @16mm kit10pcs cod. 802642 .
' Vv @21mm kit10pes cod. 802643 !
Sucker Head \ Wedge © 1 @32mm kit10pes cod. 802644 .
' cod. 742528 cod. 322956 Lo !
: 0 Glue kit -
; Exracors \ Glue package || kit 10pes cod. 802735 |
. cS R+
LR wi0-Mi (10pcs) :
i cod. 742529 i
: Spatula : EXTRACTOR
l Sucker package cod. 322955 l ;
(20 pcs) ’
cod. 802660
COMPACT PULLER PULL SYSTEM
; Hook ; ! e Round headed ! cod. 722952
5 cod. 742481 | P electrode (5pcs) cod. 802451
| : | cod. 802445 |
E f E E .2 Tip headed E :
' ru.f Hook (2 pins) ' N elgctrode (5pcs) ! A
P\ oo ez ; cod. 802444 ¥ cod. 742529
e Vg, Wamingup i
Y, e & ' electrode a
cod. 802599 cod. 804025 L cod. 742331 cod. 742528
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DENT REPAIR AUTOMOTIVE ACCESSORIES auin

HOT STAPLER PLASTIC REPAIR

SALDATORE PER PLASTICA CON GRAFFETTE A CALDO e SOUDEUR POUR PLASTIQUE AVEC AGRAFES A CHAUD e SOLDADOR PARA PLASTICO CON GRAPAS EN CALIENTE
® PLASTIKSCHWEISSGERAT MIT KLAMMERN FUR HEISSARBEITEN e MAANbHUK ANA MMACTUKA C HATPEBAEMbIMU CKOBAMM

* makes solid, permanent repairs of breaks, cracks e Easy-to-use tool for quick and efficient repairing CONSUMABLES:
and tears in rigid or flexible plastic parts FLAT STAPLES KIT
Y 0 0,6mm 100pcs cod. 804075
cod. 804064 ’7 : ' ; -~ 008mm 100pcs cod. 804076
e WAVE STAPLES KIT

@ 0,6mm 100pcs cod. 804077
VY @08mm 100pcs cod. 804078

INSIDE CORNER STAPLES KIT

\5 #0,8mm 100pcs cod. 804079

OUTSIDE CORNER STAPLES KIT

U-p0gmm  U-008mm U0 06mm

light and portable

e plastic carry case

 50pcs flat staples @ 0,6mm lithium batteries

 50pcs flat staples @ 0,8mm
 50pcs inside corner staples @ 0,6mm \h @ 0,6mm 100pcs cod. 804080
© 230V charger
RUBBERIZED DOLLY SET KIT (7pcs) HEAT GUN
KIT TASSELLI RIVESTITI IN GOMMA e KIT TASSEAUX REVETUS DE GOMME e KIT DE TACOS REVESTIDOS DE GOMA PISTOLA TERMICA e PISTOLET THERMIQUE
o SET AUS MIT GUMMI VERKLEIDETEN EINSATZSTUCKEN e KOMMNEKT OIOBENEN C PE3MHOBbIM MOKPbITUEM  PISTOLA TERMICA » THERMISCHE PISTOLE
© TEMIOBOW NMUCTONET
¢ |deal for aluminium and steel work  The steel core in each dolly has a dense rubber covering s
o Less bounce back than steel dollies that absorbs the harsh impacts.

o 7 pieces of rubberized dollies in a moulded carry case

cod. 804063 f !

TEFLON WEDGES KIT (10pcs) ADJUSTABLE FILE HOLDER + BODYBLADE 9TPI

KIT CUNEI IN TEFLON e KIT CALES EN TEFLON PORTA LIMA REGOLABILE + LIMA 9TPI e PORTE-LIME REGLABLE + LIME 9TPI
* KIT DE CUNAS DE TEFLON e TEFLONKEIL-SET * SOPORTE LIMA REGULABLE + LIMA 9TPI e EINSTELLBARER FEILENHALTER +
® KOMMNEKT TEQIOHOBbIV KN HbEB FEILE 9TPI e PEMYIPYEMbIA OEPXKATESb HAMWMbHNKA + HAMMBHIIK 9TPI

e Digital temperature control

cod. 804096
230V ~ 50Hz 1ph

* Tools for dent removal without damaging paint.

2 handles, 6 interchangeable attachments in a
plastic carry case

cod. 804068

cod. 804067
MAGNETIC TAP DOWN RUBBER HAMMERS KIT (3pcs) ALUMINIUM HAMMERS KIT (3pcs)
PUNTALE MAGNETICO  POINCON MAGNETIQUE KIT MARTELLI IN GOMMA e KIT MARTEAUX EN KIT MARTELLI IN ALLUMINIO e KIT MARTEAUX EN
o PUNTA MAGNETICA :MAGNGETSP”ZE ° MngVITHbIVI GOMME e KIT DE MARTILLOS DE GOMA ALUMINIUM e KIT DE MARTILLOS DE ALUMINIO
HAKOHEYHVIK ° GUMMIHAMMER-SET e KOMMNEKT PE3VHOBbIX o ALUMINIUMHAMMER-SET ® KOMMNEKT
MOINOTKOB ANIOMUHVEBBIX MONOTKOB

3 .
&h
- IN PLASTIC
. CARRY CASE
cod.804070 | cod.804071 @ | cod. 804066 O codsos0es (3]

(Kit 2pcs)

17



DIGITAL SPOTTER 7000 _ Jrewiin

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machines @ Saldatrici a resistenza (puntatrici) elettroniche, controllate a @ Postes de soudage par points, électroniques, contrdlés par
suitable for use in the car body repair and industrial field (mod. microprocessore, adatte per applicazioni in carrozzeria e in ambiente  microprocesseur, pour les applications en carrosserie et en milieu
9000). The digital, multifunction control panel allows the automatic ~  industriale (mod. 9000). Il pannello digitale multifunzione consente industriel (mod. 9000). Le tableau numérique, multifonction permet
regulation of spot welding parameters according to the chosen a regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione a régulation automatique des parametres de pointage en fonction
tool and sheet thickness. Characteristics: automatic identification dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera. Caratteristiche: de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tble. Caractéristiques:
of the tool e automatic control of the clamp and cable cooling riconoscimento automatico dell’utensile inserito © controllo reconnaissance automatique de I'outil monté e contrdle automatique
(mod. 9000) © easy to read LCD display e easy setting of spot- automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi (mod. 9000) du refroidissement de la pince et des cables (mod. 9000) e écran
welding parameters e choice of optimal spot-welding current o display LCD di facile lettura o semplice impostazione dei parametri ~ LCD pour une lecture facile e régulation simple des paramétres de
according to mains power e studder functions. di puntatura e scelta della corrente di puntatura ottimale in funzione ~ pointage e sélection du courant de soudage adapté en fonction de la
Digital Spotter 7000, 9000: equipped with air cooled della potenza di rete disponibile ® funzioni studder. puissance de réseau disponible e fonctions studder.
pneumatic gun and trolley (7000). Digital Spotter 7000, 9000: complete di pinza pneumatica Digital Spotter 7000, 9000: fournis avec pince pneumatique
Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled raffreddata ad aria e carrello (7000). refroidie a I'air et chariot (7000).
pneumatic gun and water cooling unit. Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique

raffreddata ad acqua e gruppo raffreddamento ad acqua. refroidie a eau et groupe de refroidissement eau.

e e 4

BULSE 1-8,"&5

-

400V

GALVANISED LL_D
Hili 1) Setthe thickness ==
0000 ... and start working!

TECHNICAL DATA

X
=300y DRELE

V (50-60Hz) oS ¢ mm kg
» 400 520 L
Digital Spotter 7000 823198 5 4500 8,6 273 6,7 0,7 1,5+1,5 3 P22 ggo \|l_|v 50
5
Digital Spotter 9000 823195 8 3 78
400 (0 790 L
2 ph 7000 10 47 — 08 343 ——— P2 450 W
- 900 H
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823196 1 5 95

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BoasiHbIM oxnaxxaeHuem

(+) = 208-230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MTaHne no 3anpocy
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DIGITAL SPOTTER 9000 (AQUA)

@ Soldadoras por puntos electronicas, controladas por
microprocesador, adecuacas para aplicaciones en carroceria y
en ambiente industrial (mod. 9000). EI panel digital, multifuncion
permite la regulacion automatica de los pardmetros de punteado
en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa.
Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta
introducida e control automatico del enfriamiento de la pinza y
de los cables (mod. 9000)  pantalla LCD facil de leer
o sencilla regulacion de los parametros de punteado e eleccion
de la corriente dptima de soldadura seg(in la potencia de red
disponible e funciones studder.

Digital Spotter 7000, 9000: equipadas con pinza neumatica
refrigerada por aire y carrito (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica
refrigerada por agua y equipo de refrigeracion por agua.

EAE |

STANDARD \ OPTIONAL
TROLLEY
AMERICA KIT STUDDER
@ 7000
@ 803084

—l-'_H-.
»+  PNEUMATIC —
a N Z=

7000, 9000 @ 801048
9000 AQUA @ 801086

(@ Mikroprozessorgesteuerte, elektronische, PunktschweiBgeréte,
geeignet fiir Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben
(Mod. 9000). Das digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht
die automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach
Werkzeug und Blechdicke. Eigenschaften: Automatische Erkennung
des eingesetzten Werkzeugs e automatisch gesteuerte Kiihlung von
Zange und Kabeln (Mod. 9000) » LCD-Display filr leichtes Ablesen
o einfache Anpassung der PunktschweiBparameter e Wahl des
optimalen PunktschweiBstroms nach der bereitgestellte Netzleistung
o Studder Funktionen.

Digital Spotter 7000, 9000: komplett mit luftgekiihiter
pneumatischer Zange und Wagen (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihiter
pneumatischer Zange und Wasserkiihlungseinheit.

_ rwin
[

@ GrexTpoHble CBAPOUHbIE YCTAHOBKY C COMPOTVBEHUEM

(cBapOYHas ycTaHoBKa TOUEUHOI CBApKIA), ynpaBnsemas npy
MIOMOLLL MVKPOMPOLIECCOPa, NOFXOAWT ANA MPUMEHEHNS B
aBTOPEMOHTHbIX MaCTEPCKIX 1 B MPoMbILLAEHHOI cpege (mog. 9000).
MHorodyHKLOHarbHas NaHesib 0becrieuMBaeT asToMaTUUecKoe
Peryn1poBaHie NapameTpoB TOYEUHOI CBAPKY B 3aBUCUMOCTI OT
BbIOPAHHOTO UHCTPYMEHTA 1 TONWLMHbI NIMCTA, XapaKTepueTUKM:
aBTOMATVYECKOE PACMO3HABAHIE BCTABNEHHOTO UHCTPYMEHTa ©
aBTOMATUYECKOE YTIPaBeHue OXNAXIEHVEM 3aXuMa 1 kabenel (Mop.
9000) ® XK-mvcnineih s yR06CTBa UTEHUA ® NErko perynuposaTh
nlapameTpbl TOYEUHO CBAPKM © BLIOOP OMTUMANBHOMO TOKA TOUEUHOI
CBapKV B 3aBUCUMOCTI OT MMEIOLLIEIICA MOLLHOCTI CETU ® QYHKLIN
studder.

Digital Spotter 7000, 9000: MoctaenstoT ¢ NHeBMATI4ECKUM
saxkumom, oxnaxaaembim Bo3gyxom, u Tenexkoit (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: ykomnnexToBaH ¢ nHeBMaTH4ECKIM
sakumom, oxnaknaembiv Bofoi 1 61IOKOM oxnakaeHns BOAOi.

ONE
Toucn

LCI7

PULSE

‘GALVANISED

»]e

1079 Setthe thickness
! ... and start working!

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA
WITH OPTIONAL POLE
AND BALANCER

KIT STUDDER MANUAL “C¢ GUN | DOUBLE SPOT GUN
AUTOMATIC + CABLES
e s 4
’G " @ 801041 @ 9000 @ 801052
/.? MANUAL “X* GUN
+ CABLES
=% @ PoLEAND
o ( " BALANCER
KIT
802833
Pag. 165 @ 801043 9000 @ 802811

WELDING CLAMPS | ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
FOR AUTOMOTIVE P OPTIONALS
s ||

;- — g
i = Pag. 232
- -
- COOLANT FOR —
802627 COOLING SYSTEMS
”””” o 2 t
R P
m 9000 AQUA
@ 802586 @ 802976 Pag. 169/170
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INVERSPOTTER RANGE NEGRMATION

-
B POWER GUN TECHNOLOGY Power

en| Wide range of operation by means of longer (5m) and lighter cables, in comparison with traditional ones, high power in the clamp, excellent Gun
ease of handling thanks to the transformer inside the clamp, electromagnetic fields (EMF) certified safety.

im | Elevato campo d’azione con cavi pit lunghi (5m) e piu leggeri di quelli tradizionali, elevate potenze nella pinza, massima maneggevolezza grazie al
trasformatore in pinza, sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF.

Fr| Champ d’action élevé avec cables plus longs (5m) et plus Iégers que les cables traditionnels, puissances élevées dans la pince, grande facilité de manipulation
grace au transformateur dans la pince, sécurité pour les champs électromagnétiques EMF.

es| Elevado campo de accion con cables mas largos (5m) y mas livianos que los cables tradicionales, potencias elevadas en la pinza, maxima manejabilidad
gracias al transformador en la pinza, seguridad certificada para los campos electromagnéticos EMF.

oe| Hohe Betriebsbereich durch I&nger (5m) und leichter Kabel als herkommliche Kabel, hohe Leistungswerte in der Zange, beste Handhabung dank des in die
Zange integrierten Transformators, bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF elektromagnetischen Felder.

ru| LLnpokoe none aencTeuii ¢ 6onee AfMHHLIX (5m) 1 NerkuMmn kabenamu, Yem TpaauLMOHHbIe, BbICOKas MOLLHOCTb 3aXXMMOB, Makc/MasbHoe

ynobCcTBO NpUMeHeHUs, briaropaps TpaHchopMaTopy, HAXOAALLEMYCA B 3aXUMe, CepTudrKaT 6e30MacHOCTU OT 3NEKTPOMarHUTHbIX noneit EMF.

I WIDE APPLICATIONS IN CAR BODY REPAIR

en| Improved effectiveness during interventions thanks to specific water- es| Mejor operatividad en las intervenciones, gracias a brazos especificos
cooled arms, up to 635 mm long. refrigerados con agua, de hasta 635 mm de longitud.

im | Migliore operativita negli interventi grazie a bracci specifici raffreddati ad oe| Bessere Arbeitsbedingungen dank der speziellen, wassergekiihlten Arme,
acqua, fino a 635 mm. die bis zu 635 mm lang sein konnen.

Fr| Meilleure opérationnalité dans les interventions grace a des bras spéciaux RU| YnyuweHHas pabota npu NposeaeHn onepauwii, bnarogaps
refroidis par eau, jusqu’a 635 mm. crieyanbHbIM KPOHLLTEHaM C BOOHBIM OXNaXaeHueM, 1o 635 mm.

en| Shark A7 is a revolutionary arm designed to speed up and simplify spot es| Shark A7 es el revolucionario brazo ideado para hacer més rapidas y
welding operations in the most difficult to access areas. Thanks to the sencillas las operaciones de soldadura por puntos en las zonas con un
patented “large opening” mechanism, the end section of the Shark A7 acceso mas dificil. Gracias al mecanismo patentado de “gran apertura”, la
opens 90° by simply pressing with your finger, even allowing insertion in seccion terminal de Shark A7 se abre 90° con una simple presion del dedo, y
boxed or difficult to reach parts. puede introducirse también en partes tapadas o dificiles de alcanzar.

im| Shark A7 & il rivoluzionario braccio ideato per velocizzare e semplificare oE| Der bahnbrechende Arm Shark A7 wurde entwickelt, um die
le operazioni di puntatura nelle zone di piu difficile accesso. Grazie al PunktschweiBarbeiten von schwer zuganglichen Bereichen schneller durchfiihren
meccanismo brevettato di “grande apertura” , la sezione terminale zu kénnen und diese zu erleichtern. Durch den patentierten Mechanismus
di Shark A7 si apre di 90° con una semplice pressione del dito, »groBe Offnung* 6ffnet sich der letzte Abschnitt von Shark A7 um 90° durch ein
permettendone I'inserimento anche in parti scatolate o difficilmente einfaches Andriicken des Fingers, sodass sogar ein Einfiihren in kastenformige
raggiungibili. oder schwer zugéngliche Bereiche ermdglicht wird.

FR| Shark A7 est le bras révolutionnaire pensé pour accélérer et simplifier RU| Shark A7 - 3TO peBOMIOLIVIOHHas pyKa, NMO3BonAioLLas YCKOpUTL
les opérations de soudage par points dans les zones les plus difficiles 1 YNPOCTUTb OCYLLECTBIEHE TOUEUHO CBapKi B Hanbonee
d’acces. Grace au mécanisme breveté de « grande ouverture », la section TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax. bnarogaps sanateHToBaHHOMY MexaHu3my
terminale de Shark A7 s’ouvre de 90° par une simple pression du doigt, C LUMPOKIM YITIOM packpbiTis, 3nekTpoabl Shark A7 passogates nop
ce qui en permet I'insertion méme dans des parties encastrée ou difficiles yrnom 90° NPoCTbIM HaXkaTUeM nasiblia, No3BONAA X BCTABUTL Takxe B
a atteindre. Kop06anb|e 1NN TpyaAHOOOCTYMHble YacTun.

OPENING INSERTING SPOT WELDING
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THE SMART WAY OF SPOT WELDING! NEGRMATION

& sviarT)
B SMART AUTOSET
_[JauTosET)
en| The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET allows the automatic es| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
detection of both material and thickness, without manual settings and/or automaticamente el tipo y el espesor de los materiales a soldar sin
reference tables. regulaciones manuales y/o las tablas de referencia.

IT| Latecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva automaticamente il oe| Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin - erkennt
tipo e lo spessore dei materiali da saldare senza regolazioni manuali e/o automatisch die Art und Starke der SchweiBwerkstoffe ohne manuellen
tabelle di riferimento. Einstellungen und/oder Richttabellen.

FrR| La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin détecte Ru| TexHonorvs SMART AUTOSET, pa3paboTaHHas KoMnaHuew Telwin,
automatiquement le type et I'épaisseur des matériaux a souder sans aBTOMaTVYeCcKN OMpeaenseT TUM 1 TONLLVHY CBaprBaemoro
réglages manuels et/ou tableaux de référence. Magepmana, 6€e3 pyuHbIX PEryIMPOBKaX M/ CrPaBOYHbIX

Tabnuuax.

I \WELDING DATA AVAILABLE BY USB PORT

en| Possibility of transferring all data on a USB key or on PC for storing, processing or printing and for software updating.
Applicable also on new materials.

IT

Possibilita di trasferire tutti i dati su una chiavetta USB o su PC per memorizzazione, elaborazione o stampa, aggiornamenti
software, operativita su nuovi materiali.

FR

Possibilité de transférer toutes les données sur une clé USB ou sur PC pour mémorisation, élaboration ou impression, mises a
jour de logiciel, opérationnalité sur de nouveaux matériaux.

ES

Posibilidad de transferir todos los datos a una llave USB 0 a un PC para la memorizacion, el procesamiento o la impresion, las
actualizaciones software, la operatividad con nuevos materiales.

Méglichkeit zum Uberspielen samtlicher Daten auf USB-Stick oder PC zwecks Speicherung, Verarbeitung oder Ausdruck, = ——
Software-Update und damit einhergehend die Anpassung an neu entwickelte Materialien.

rRU| B03MOXHOCTb NepeHoca Bcex AaHHbIX Ha drew-namats USB unu Ha MK gns 3anomuHaHms, obpabotky unm nevatu,
0BHOBIEHVIS MPOrpaMMHOro 0becneyeHysi, paboTbl C HOBbIMI MaTepuanamu.

B \ULTIPLE MODES
SMART AUTO

MANUAL: C12000 CAT a EN
FOWER

s

automatic detection of the thickness and the material to be welded

IT

rilevamento automatico dello spessore e del materiale da puntare

FR

détection automatique de I’épaisseur et du matériau a souder

ES

deteccion automatica del espesor y del material a soldar

DE

automatische Erkennung der Dicke und des zu verwendetes Materiales

RU| aBTOMaTM4Yeckoe onpeaeneHne TonlnHbl 1 maTepuana ceapku

manual setting of up to three materials and up to three thicknesses different from one another

IT

impostazione manuale fino a tre materiali e fino a tre spessori diversi tra loro

Fr| réglage manuel jusqu'a trois matériaux et jusqu'a trois épaisseurs différentes

es| ajuste manual hasta tres materiales y hasta tres espesores diferentes

pe| manuelle Einstellung bis zu drei Materialien und bis zu drei verschiedenen Dicken

pyuHOV BbIGOP A0 TPEX MATEprasnioB 1 A0 TPeX PasfivuHbIX TOMLLMH

STANT REC RU

UP TO 3 DIFFERENT MATERIALS AND THICKNESSES

MANUAL

MANUAL: C14000 CAT & EN

:

customization of the parameters to create your own spot welding program

personalizzazione dei parametri per creare il proprio programma di puntatura

personnalisation des paramétres pour créer votre propre programme de soudage

ES

personalizacion de los parametros para crear su propio programa de soldadura

DE

Personalisierung der Parameter, um ein individuelles SchweiBprogramm einzustellen

AT
b

. ETART REC RU

BBE[EHIE VHAMBLYabHbIX MAapaMeTpoB AN CO3AaHUA COBCTBEHHON NporpaMmbl
CBapKu
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QANTUM NEGRMATION

An innovative tool that increases the speed
and efficiency of everyday body shop work.

I 0ANTUM EFFICIENCY IN THE BODY SHOP

EN

Qantum is the ideal tool for complete management of the car repair
process, from acceptance to final delivery of the vehicle.

IT

Qantum é lo strumento ideale per la gestione completa del processo di
riparazione, dall’accettazione alla riconsegna del veicolo.

FR

Qantum est instrument idéal pour gérer tout le processus de réparation,
de la réception en atelier a la livraison du véhicule.

ES

Qantum es el instrumento ideal para la gestion completa del proceso de
reparacion, desde la aceptacion a la devolucion del vehiculo.

DE

Qantum das ideale Werkzeug zum Managen des gesamten
Reparaturvorgangs, von der Annahme bis hin zur Ubergabe des
Fahrzeugs.

ru| Qantum - npeanbHbI UIHCTPYMEHT A ynpaBeHns BCeM NpoLeccom

PeMOHTa, OT NpuemKn aBTOMOGWNA [0 ero BO3BpaTa KIIMeHTy.

B THE ADVANTAGES
SPEED

176

IT

FR

ES

DE

RU

Qantum allows the user to swiftly enter the vehicle details. The integrated scanner
automatically reads the VIN (Chassis Number) and car registration plate. Photos taken
with smartphones and tablets are instantly archived by the App. Managing repair work
formalities has never been so quick and easy!

Qantum consente di inserire velocemente le informazioni del veicolo. La funzione scanner
integrata, acquisisce automaticamente VIN (Numero di Telaio) e targa dell’auto. Le foto
scattate da smartphone e tablet diventano immediatamente allegati archiviati nell’App.
Gestire la pratica di riparazione non & mai stato cosi facile e veloce!

Qantum permet d’entrer rapidement les informations du véhicule. Le scanner intégré
permet de numériser automatiquement le numéro de chassis (VIN) et la plaque
d’immatriculation du véhicule. Les photos prises par le smartphone et |a tablette sont
immédiatement archivés dans I'application. Gérer la réparation n’a jamais été aussi simple
et rapide!

Qantum permite introducir rapidamente la informacion del vehiculo. La funcion de escaner integrada adquiere automaticamente el VIN (nimero de
bastidor) y la matricula del coche. La aplicacion archiva inmediatamente las fotos tomadas desde un teléfono inteligente y tableta. Gestionar el expediente
de reparacion nunca ha sido tan facil y rapido.

Mit Qantum kénnen die Fahrzeuginformationen schnell eingegeben werden. Die eingebaute Scannerfunktion nimmt automatisch die Fahrzeug-
Identifizierungsnummer (FIN) und das Autokennzeichen auf. Die mit dem Smartphone und Tablet aufgenommenen Bilder werden sofort als Anhang in der
App archiviert. Einen Reparaturvorgang zu verwalten, war noch nie so einfach und schnell!

Qantum nossonseT BbICTPO BBECTU MHPOpMaLIMio 06 aBToMObue. BcTpoeHHas GyHKLA ckaHepa aBToMaTuuecki cuutbisaet VIN (Homep waccn) 1
HOMepHoI 3Hak asTomobung. Qotorpaduu, CHATbIE HA CMAPTGOH MK MNAHLIET, CPA3Y XKe BHOCATCS B ApXUB MPUNOXEHNA. YNpaBneHe peMOHTHbIMIA
paboTamui elle HUKOraa He 6bio TakiM MPOCTbIM 1 BbICTpbIM!

CONTROL

EN|

IT

FR

ES|

RU|

Once the spot-welding operations have been completed, the data can be viewed using
graphs and analysed, the web App helps the person in charge of the body shop to
assess the quality of the work being performed, wherever he may be!

Una volta finite le operazioni di puntatura, i dati possono essere visualizzati attraverso
grafici e analizzati, aiutando il responsabile della carrozzeria a valutare la qualita del
lavoro svolto ovunque si trovi, grazie I'applicazione web!

Les opérations de soudage par points terminées, les données peuvent étre visualisées
dans une forme graphique et avec des analyses, pour aider le responsable de la
carrosserie a évaluer la qualité du travail réalisé ol qu'il soit, grace a I'application Web!

Una vez finalizadas las operaciones de soldadura por puntos, los datos pueden
visualizarse con gréficos y analizarse, lo que ayuda al responsable de la carroceria a
valorar la calidad del trabajo realizado esté donde esté, gracias a la aplicacion web.

Nach Beendigung der PunktschweiBarbeiten kdnnen die Daten (iber Grafiken angezeigt und analysiert werden. So erhélt der Verantwortliche des
Karosseriebetriebs egal, wo er ist, Unterstiitzung, die Qualitat der geleisteten Arbeit durch die Webanwendung zu bewerten.

Mocre 3aBepLUEeHUs TOUEUHOV CBApKK, flaHHbIE MOXHO 0TOBpasuTh B BUAE rpadukoB 1 MpoaHanu3npoBaTh X, MoMoras paboTHUKY,
OTBETCTBEHHOMY 3a Ky30BHbIE PaboThl, OLLEHUTb KAaYeCTBO BbIMONHEHHOV paboThl, rae Bbl OH HU Haxoauncs, brarofaps Be6-npunoxeHuto!



SIMPLE, EFFICIENT, MOBILE NEGRMATION

COMPLETENESS

en| The App allows users to attach multiple photos before, during and after the work, to provide
complete control over all operations and ease of reporting activities to be provided to the
interested parties, such as customers and insurance companies.

IT

L’applicazione permette di allegare molteplici foto prima, durante e dopo la lavorazione per
avere il controllo completo sul lavoro svolto e per agevolare le attivita di reportistica da fornire
alle parti interessate come clienti e assicurazioni.

FR

L’application permet de joindre plusieurs photographies avant, pendant et aprés le travail pour
assurer un controle complet du travail réalisé et pour faciliter les activités de compte-rendu &
faire aux parties concernées, comme les clients et les assureurs.

ES

La aplicacion permite adjuntar muiltiples fotos antes, durante y después de la elaboracion para
tener un control completo del trabajo realizado y para facilitar las actividades de elaboracion
de los informes que se deben entregar a las partes interesadas, como clientes y como
Seguros.

DE

Die Anwendung ermdglicht, viele Fotos vor, wahrend und nach der Bearbeitung anzuhéngen, um die geleistete Arbeit komplett kontrollieren zu kdnnen und
um die Aktivitdten im Hinblick auf die Weitergabe der erstellten Berichte an die interessierten Parteien wie Kunden und Versicherungen zu unterstiitzen.

RU

MpunoxeHne No3songeT A0baBnTb HeCKonbko doTorpaduil Neper, Bo BpeMs 11 nocne 06paboTku, UTobbl MONHOCTbIO KOHTPONMPOBATL MPOAENaHHyo
paboTy 1 obnerunTb NOArOTOBKY OTYETOB [N 3AMHTEPECOBAHHBIX JINLL, HAMPUMEP, KIIMEHTOB 1 CTPaXOBbIX KOMMAHUIA.

COMPATIBILITY

en| The Telwin Inverspotter Wave spot welders, equipped with a WiFi* module, are
compatible with Qantum. Spot welding data are sent to the Cloud platform, divided per
vehicle and linked to the repair work formalities.

[]
IT| Le puntatrici Telwin Inverspotter Wave, corredate di modulo WiFi*, sono compatibili con = T
Qantum. | dati di puntatura vengono inviati alla piattaforma Cloud dove sono organizzati
per veicolo ed associati alla pratica di riparazione. \ /
Fr| Les postes de soudage par points Telwin Inverspotter Wave, équipés du module WiFi*, —
sont compatibles avec Qantum. Les données du poste de soudage par points sont
envoyées a la plateforme Cloud ou elles sont organisées par véhicule et associées a

I'atelier de réparation.

-

es| Las soldadoras por puntos Telwin Inverspotter Wave, con madulo WiFi*, son compatibles
con Qantum. Los datos de soldadura por puntos se envian a la plataforma Cloud donde
se organizan por vehiculo y se asocian al expediente de reparacion.

oe| Die Inverspotter Wave PunktschweiBmaschinen von Telwin mit WLAN-Modul* sind mit
Qantum kompatibel. Die PunktschweiBdaten werden an die Cloud-Plattform gesendet.

Die Organisation verlauft dort nach Fahrzeug und sie werden dem Reparaturvorgang
zugewiesen.

RU| Annapartbl ans ToueuHol ceapkmn Telwin Inverspotter Wave, ocHalLeHHble Moaynem
WiFi*, coBmecTumbl ¢ Qantum. [aHHble TOUeUHOI CBapKI NepefatTcs B 0bnauHyio
I'IJ'IaTd)OpMV, rAe OHW pacnpenenalTcd cornacHo TPaHCMOPTHbIM CpeacTBam 1
CBA3bIBAIOTCA C BbINMOTHEHHbIMW PEMOHTHbIMU pa60Ta|vw|.

* could be optional - potrebbe essere opzionale - il peut étre en option - puede ser opcional - es kénnte optional sein
OH MOXET bbiTb HeobA3aTENbHBIM

REPORTING

en| On completing the formalities, the dossier on the repair work can be es| Una vez finalizado el expediente, se puede reproducir el dossier de la
produced, along with photos, documents attached during the repair work reparacion realizada, acompafado de fotos, documentos adjuntados durante
and graphic representations of the data collected during the spot-welding la elaboracion y representaciones graficas de los datos obtenidos durante el
activity. funcionamiento de las soldadoras por puntos.

IT| Chiusa la pratica, & possibile produrre il dossier della riparazione oE| Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, kann eine Akte bzgl. der
eseguita, corredato di foto, documenti allegati durante la lavorazione e durchgefiihrten Reparatur mit Fotos, wéahrend der Bearbeitung anhdngenden
rappresentazioni grafiche dei dati raccolti durante il funzionamento delle Unterlagen und grafischen Darstellungen der wéhrend des Betriebs der
puntatrici. PunktschweiBmaschinen gesammelten Daten angelegt werden.

FR| La réparation terminée, le dossier réalisé peut étre créé, avec des RU| Cpasy nocrne 3aBepLUeHis PEMOHTHbIX PaboT MOXHO CO3[1aTb PEMOHTHOE
photographies, des documents liés a I'activité et les représentations [I0Cbe, COMPOBOXAaeMoe poTorpaduamu, [OKyMeHTami, J06aBNEHHbIMY
graphiques des données collectées pendant 'opération du poste de BO Bpemsa 06paboTku, 11 rpadukami AaHHbIX, COBPaHHbIX BO Bpems paboThl
soudage par points. annapaToB 719 TOUEYHOI CBapKU.

DOWNLOAD

GET IT NOW! @ App name: Qantum [N [ 3
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en| High currents and low consumptions (works on 16A fuse) (¢)
¢ Electromagnetic fields (EMF) certified safety
* Wide range of operation (cable length 5 m)
e VVery handy in any jobs

IT

Alte correnti con bassi consumi (linee con fusibile 16A) (e)
e Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF

e Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)

e Massima praticita di intervento

FR| Hauts courants avec basses consommations

(lignes avec fusibles 16A) (¢)

e Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
e Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)

o Meilleure praticité d’intervention

ES

Altas corrientes con bajos consumos

(lineas con fusible 16A) (o)

e Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

e Elevado campo de accion (longitud del cable 5m)

* Maxima funcionalidad de intervencion

DE

Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) (¢)

¢ Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

o Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)

¢ GroBte EinsatzzweckmaBigkeit

RU|  BbiCOKMIN TOK C HEBOMbLUVM MOTPEBeHeM
(TMHIAV ¢ MINaBKIM MpemoxpaHuTenem 16A) (°)
e CepTudukaT 6e30nacHOCTN OT ANEKTPOMArHUTHbIX
nonen EMF
¢ Liupokoe nore aencTaus (kabenb AnnHON 5 MeTpoB)
® JlerkocTb 1CNOMb30BaHMS
CAPS EXTRACTOR |
— ‘ AQUA (®) (mod. 13500)
@ 712331 App name: Qantum #
compatible (»)
TECHNICAL DATA N
H
= B SDEE SRR B L
V (50-60Hz) A v kw kw A coS ¢ Hz daN mm % mm kg
400 790 L
|nVerSp0tter 13500 Smart AQUA (***) 823349 3ph 12000 9 4 8 16 0,95 5000 400 3+3+3 2 P20 g(s)gw 81

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BoasiHbIM oxnaxxaeHvuem
(») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - ¢ komnnekTom nogkniouexus Wi-fi
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA —

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor
controlled resistance (spot) welding machines. In comparison with traditional spot
welders, the POWER GUN technology (power circuits integrated in the clamp)
allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer
(5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of action and
minimum magnetic fields around the cables. Particularly suitable for body shop
applications and repair-shops and give excellent results also on high strength
steel (HSS) and galvanised metal sheets. The innovative SMART AUTOSET
technology, thanks to the automatic recognition of the materials and thickness,
eliminates set-up times and guarantees optimal spot welding even if the types
of steel to be processed are not known. WAVE technology facilitates interaction
with the machine and tracks all operating parameters for their processing and
reporting. The programmes and reports generated can be transferred to a USB
flash drive for printing or viewing on a PC. Features; SMART AUTOSET technology
¢ 128 standard programmes and more than 400 customizable ones e automatic
recognition of the arm and inserted tool  pre- and post-heating for interventions
on HSS and galvanized metals e automatic cooling control of machine, clamp and
cables e regulation of approach, slope and welding times e regulation in pulsed
welding (pulse number and intervals) e automatic/manual regulation of pressure
between electrodes. Complete with water-cooled, pneumatic gun.

APPROVED
by

) D

HONDA TOYOTA

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente continua a
media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore. La tecnologia POWER
GUN (circuiti di potenza integrati in pinza) consente, rispetto alle puntatrici
tradizionali, elevate correnti di puntatura con ridotti assorbimenti di rete, I'utilizzo
di cavi molto pitl lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un
pill ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell'intorno dei cavi.
Particolarmente adatte all’utilizzo in carrozzeria ed in officina, assicurano ottimi
risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e su lamiere zincate. L'innovativa
tecnologia SMART AUTOSET, grazie al riconoscimento automatico dei materiali
¢ dello spessore, elimina i tempi di set-up e garantisce puntature ottimali pur non
conoscendo le tipologie di acciai su cui si opera. La tecnologia WAVE facilita
I'interazione con la macchina e traccia tutti i parametri di lavorazione per una
loro elaborazione e reportistica. | programmi e i report generati possono essere
trasferiti su chiavetta USB per la stampa o visualizzazione da PC. Caratteristiche:
tecnologia SMART AUTOSET e 128 programmi standard ed oltre 400
personalizzabili ® riconoscimento automatico del braccio e dell'utensile inserito
o preriscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati e controllo
automatico raffreddamento macchina, pinza e cavi ® regolazione tempi di
accostaggio, di rampa, di saldatura e regolazioni in pulsato (numero e intervallo
traimpulsi) ® regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad acqua.

' COMPLETE
WITH OPTIONAL:
POLE AND BALANCER,

360 RING KIT
(823349+802650+802866)

@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a
fréquence moyenne (MFDC), contrdlés par microprocesseur. La technologie
POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince), permet, par rapport
aux les postes de soudage par points traditionnel, un courant de pointage
élevé avec absorptions réduites de réseau, la jouissance de cables plus long
(5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ d'action,
une diminution non négligeable de champs magnétiques autour des cébles.
Particulierement prévus pour les applications en carrosserie et en milieu
industriel, ils garantissent résultats excellents aussi sur aciers a haute limite
d'élasticité (HLE) et les toles zinguées.

La technologie innovatrice SMART AUTOSET, gréce a la reconnaissance
automatique des matériaux et de I'épaisseur, élimine les temps de réglage

et garantit des soudages par points optimaux méme si on ne connait pas les
typologies d'acier sur lesquelles on opére. La technologie WAVE simplifie
I'interaction avec la machine et trace tous les parameétres de travail pour leur
élaboration et tracage. Les programmes et les rapports généres peuvent étre
transférés sur clé USB pour Iimpression ou Iaffichage en provenance de PC.
Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET e 128 programmes standards

et plus de 400 personnalisables e reconnaissance automatique outil inséré et
bras e pré-réchauffement et post-réchauffement pour des interventions sur des
métaux et galvanises e controle automatique refroidissement machine, et cables
o réglage temps d'accostage, de rampe, de soudage © réglages en (nombre et
intervalles entre impulsions) e réglage automatique/manuel de la pression entre
les électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique refroidie a eau.

e & 4

ARMS & ELECTRODES: Pag. 233

OPTIONAL N
LOAD BALANgEIEEAII(II[% 360 RING KIT CAPS 'I(VII}r\IRIJlIJEII\IANCE STUDDER KIT
& o
= ";. - W ‘U - -;-.
8 Jg | SEsS | O
802650 802866 802767 @ 802699
“X“ GUN COOLANT FOR ARM WALL @ WI-FI CONNECTIVITY KIT
COOLING SYSTEMS ORGANIZER m
5m -
& c« : =
@ 801063 @ 802976 @ 803106 @ 803069
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

| o --
inverter g SVIART | Po wer SMART
[JAToseT) @ Guin

-~ AUTOSET E () .,l E
HSS e
m RE AD‘J U S B en| Forget about type of material, manual settings and

reference tables!

The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET
allows the automatic detection of both material and
thickness, all you need to do is weld!

im| Dimentica il tipo di materiale, le regolazioni manuali, le
tabelle di riferimento!
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva
automaticamente il tipo e lo spessore dei materiali da
saldare.

Fr| Qubliez le type de matériel, les réglages manuels, les
tableaux de référence!
La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin
détecte automatiquement le type et I'épaisseur des
matériaux a souder.

es| Olvida el tipo de material, las regulaciones manuales,
las tablas de referencia!
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
automaticamente el tipo y el espesor de los materiales
a soldar.

oe| Vergessen Sie die Werkstoffart, die manuellen
Einstellungen, die Richttabellen!
Die Technologie SMART AUTOSET - Made in
Telwin - erkennt automatisch die Art und Stérke der
SchweiBwerkstoffe.

RU| 3abyab 0 TUME MaTepuana, pyuHblX PerynmnpoBkax,
CrpaBoyYHbIX Tabnmuax!
Textonorus SMART AUTOSET, paspaboTaHHas
komnaHuen Telwin, aBTOMaTYeCKN ONpefenseT Tin
11 TOMLLWMHY CBapUBaEMOro Matepuana.

CAPS EXTRACTOR

P i va

@ 712331

App name: Qantum

compatible (»)
TECHNICAL DATA L
" =
w B EDXAEEESERELR
V (50-60Hz) A v kw kw C0S ¢ Hz daN mm % mm kg
Inverspotter 14000 400
2 1

Smart AQUA (***) 823330 3pn gL 0

| 12000 15000 13 68 10 0,8 8000 580  3+3+3 2 1P20 520 W

nverspotter 200-240 1150 H

Smart AQUA (***) 823353 "3 pn 157

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BoasiHbIM oxnaXkaeHuem
(») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - ¢ komnnektom nogkniouetus Wi-fi
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA +

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente continua
a media frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador. La tecnologia POWER GUN,
(circuidos de potencia integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones de red, el empleo de
cables mucho més largo (5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un mas amplio campo de
accion, minimo campo magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran dptimos resultados
también en aceros con alto limite de deformacion (HSS) y chapas zincadas. La tecnologia
innovadora SMART AUTOSET, gracias al reconocimiento automatico de los materiales y del
espesor, elimina los tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos optimas,
aunque no se conozcan los tipos de acero en que se esta operando. La tecnologia WAVE
facilita la interaccion con la maquina y rastrea todos los pardmetros operativos para su
procesamiento y presentacion de informes. Los programas y los informes generados pueden

APPROVED
by

transferirse en una llave USB para la impresion o la visualizacion mediante PC. Caracteristicas:

tecnologia SMART AUTOSET e 128 programas de soldadura por puntos estandar y ademés 400 Mercedes Benz
personalizables ® reconocimiento automatico del brazo y de la herramienta introducida

* precalentamiento y postcalentamiento para intervenciones en metales HSS y cincados

« control automatico del enfriamiento de la maguina, pinza y cables e regulacion de los m General Motors

tiempos de compresion, de rampa, de soldadura e regulaciones en pulsado (n(mero e intervalo
entre impulsos) e regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos.
Equipadas con pinza neumatica refrigerada por agua.

@ Mikroprozessorgesteuerte, Inverter- wiederstandschweiBgeréte (PunktschweiBgeréte)
mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC). Die POWER-GUN-Technologie (in der
Zange integrierte Leistungsschaltungen) erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen
PunkischweiBgeréten, hohe PunktschweiBstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu
gewinnen, viel langere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische Felder um
die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet fiir den Einsatz in Karosseriewerkstatten
und Reparaturwerkstétten, gewdhrleistet fachgerechte Resultate auch auf Stéhle mit hoher
Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen. Die innovative Technologie SMART AUTOSET
vermeidet dank der automatischen Erkennung der Werkstoffe und der Werkstoffstérke
Einrichtungszeiten und garantiert optimale PunktschweiBergebnisse auch dann, wenn die Art
der geschweiBten Stahle nicht bekannt ist. Die WAVE Tecnologie erleichtert die Interaktion mit
der Maschine und verfolgt alle Betriebsparameter fiir ihre Verarbeitung und Berichterstattung.
Die generierten Programme und Berichte kinnen anschlieBend zwecks Ausdruck oder
Anzeige am PC auf einen USB Speicherstift iberspielt werden, auBerdem, die automatische
Druckkontrolle gestattet die optimale Einstellung der auf die Zangenelekiroden einwirkenden
Kraft. Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET e 128 Standard- und mehr als 400
personalisierbare Punktschweissprogramme e automatische Erkennung des SchweiBarms und
des eingesetzten Werkzeugs  Vorwarmen und Nachwéarmen bei Arbeiten auf HSS Metallen und
verzinkten Metallen ¢ automatische Kiihlsteuerung von Maschine, Zange und Kabeln
* Zeitvorgaben Anndherung, Rampendauer, Schweissdauer e Einstellungen im Impulsbetrieb
(Anzahl und Zeitspanne zwischen den Impulsen) e Automatische/manuelle Einstellung des
Drucks zwischen den Elektroden. Komplett mit Wassergekiihlter Zange.

@ Crapounble yCTaHOBKI C AMEKTPOHHbIM COMPOTVBAGHIEM (CBAOYHAS YCTAHOBKA TOUEUHO
CBapKy), C TEXHONOTUEI UHBEPTEPA C NOCTORHHBIM TOKOM Mput cpepwelt vactote (MFDC),
yrpasnAembie npy nomolLy MikponpoLieccopa. TexHonorua POWER GUN (3axvm o BCTPOGHHbIMM
CHIIOBLIMIA LIEMAMY) MO3BONAET, B OTIIMUME OT 0BbIMHBIX CBAPOYHbIX ArINApaTOB, OCYLLECTBMATH
TOUEUHYK0 CBAPKY C UCTIONb30BAHIEM BONEe BLICOKOTO TOKA, CHIKas Mpyt 3TOM noTpebnsemoe
3MEKTPUYECTBO, UCMONb30BATH HAMHOTO Bonee ANHHbIE (5M) 1 Nerkue kabenu, yrpowas
BbINOMHEHUE PaboT i paciuMpsis pabouylo 30Hy, COXPaHSS NP1 3TOM MarHMTHbIE Mo BOKPYT
Kabeneii Ha MIHIMabHOM YPOBHE. TOAXORAT N8 MIPUMEHEHNS B ABTOPEMOHTHBIX MACTEPCKUX
B PEMOHTHYIO MaTepCKyto 0becneunBaeT NpeBOCXOAHbIE Pe3yibTaThl paboThl Takxe Ha cranu ¢
BbICOKOIH TeKy4ecTbio (HSS) 1t Ha OLIMHKOBaHHbIX MuCTaX. VIHHOBaLVOHHas TexHonorua SMART
AUTOSET 6narofiaps aBTOMaTUuECKOMY OMIPEAENEHVIO MaTepUanoB 1 UX TONLLMHLI NO3BONSET
C3KOHOMMT BPEMS, MOCKOMbKY He TPEBYET HACTPOIIKY 1 rapaHTIADYET ONTMANbHYI TOYEUHYIO
CBapKy, AaXe B TOM Cly4ae, ecnt He 3a7ianbl XapakTepucTUKIA CTanu, Ha KOTOpoit MPOBOATCA
pabotbl. TexHonorua WAVE obrieruaer B3anMOaIgICTBHe C MaLLIMHOI 1 OTCTIEXMUBAET Boe
pabouue napameTpsl AnA UX 06paboTKM 1 OTUETHOCTY. TTporpamMMbl 11 CO3ABAEMbIE OTUETHI MOTyT
NEPEHOCHTLCA Ha elu-HakonuTenb USB, ang nocnenylolueii nevarv v susyanusaumit Ha K.
Xapaktepuctky: Textonorua SMART AUTOSET e 128 nporpamm CTaHZapTHOI TOUeUHIt CBapkM 1
400 uHaviBIRYanbHbIX MPOTPaMM © aBTOMATIYECKOE PACTIO3HABAHYE BCTABNEHHOTO MHCTPYMeHTa W
KPOHLUTE/Ha ® NperiBapyTeNbHbIVH HArPEB 11 Harpes nocrie ceapkyl npu pabote Ha meTannax HSS
OLIVHKOBAHHbIX METArNax ® aBTOMATUECKOE YTIpaBMIEHHe OXNAXIEHMEM 3axyMa 1 Kabeneit
® DerynpoBaKite BPEMEHM MPUBMIKEHIS, pamnbl, CBAPKY ® PErynpoBaHie Mpin UMMyMbCHON
CBapKe (UNCNI0 W MHTEPBAbI MEXy UMNYNbCaMit) ® PErynipoBaHyie aBTOMaTVYECKVIA/py4HOI
[IABMEHIA MeXTy 3nekTpoAami. Annapatbl yKOMNNEKTOBaHbI NHEBMATHECKIM 3akiMoM,
oxnaXpaembim BOAOM.

<1am

OPTIONAL
LOAD BALRNGER AND 360 RING KIT CAPSJAINTENANCE | STUDDERKIT | WI-F GOUNEGTIVITY KIT
o
h-. N T [ NEW |
) g S o 2
y ,@ : COMPLETE WITH
802650 @ 802866 802767 1@ 802699 803069 OPTIONAL:
X GUN = MACHINE |  COOLANT FOR ARM WALL ARMS & ELECTRODES
# ANTIDUST | GOOLING SYSTEMS ORGANIZER POLE AND BALANCER,
iﬁm k- : 360 RING KIT
: 2ic (823350+802650+802866)
@ 801063 804073 @ 802976 @ 803106 Pag. 233
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MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400 = &

@ Spot welding machines with electronic control of the spot @ Postes de soudage par points, avec controle électronique du @ PunktschweiBgeréte mit elektronischer Steuerung der
welding time. temps de pointage. Caractéristiques: temporisateur électronique PunktschweiBdauer. Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer,
Features: synchronous electronic timer with spot welding time synchrone avec temps de pointage réglable de 0,1 a1,2 sec. (mod. mit einstellbarer PunktschweiBdauer von 0,1 bis 1,2 Sek.
adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec. (mod. 20/Tl) » “FUZZY LOGIC"  20/TI) e systeme de contrdle par microprocesseur “FUZZY LOGIC" (mod. 20/TI) » Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und Auswahl
microprocessor control and choice between continuous and et fonctionnement en continu et par pulsations (pour les toles a zwischen SchweiBbetrieb mit Dauer- und Impulsstrom (geeignet fiir
pulsed operation (suitable for sheets with high yield points - high coefficient d'élasticité élevé-high stress) (mod. DIGITAL) o force Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high stress) (mod. DIGITAL)
stress) (mod. DIGITAL) e arms pressure adjustable from 40 kg to réglable sur les bras de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm). o Kraft der Arme einstellbar von 40 kg bis 120 kg (Standard Armen:
120 kg (standard arms: 120 mm). 120 mm).

@ Soldadoras por puntos, con control electronico del tiempo de

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo elettronico del soldadura por puntos. Caracteristicas: temporizador electronico @ cBapouHble YCTAHOBKU C COMPOTUBNEHMEM (CBAPOYHaR YCTAHOBKA
tempo di puntatura. sincronico, con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1 Seg.  TouguHoI CBaPKW), C ANEKTPOHHBIM KOHTPONEM BPEMEHY TOUEUHOI
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo a1,2 seg. (mod. 20/TI) # sistema de control por microprocesador CBAPKIA. XapaKTEPUCTUKIA: CUHXPOHHbIIA 3NEKTPOHHbIIA Taiimep, ¢
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. (mod. 20/TI) “FUZZY LOGIC" y funcionamento en continuo y pulsado (apto para pErynupyeMbIM BpEMEHEM ToueuHoI caapki ot 0,1 cex. o 1,2 cex.
* controllo @ microprocessore “FUZZY LOGIC” e funzionamento chapas con alto coeficiente de deformacion, high-stress) (mod. (Mop. 20/TI) ® ynpasnenvie npw nomoLu MukponpoLieccopa “FUZZY
ir] continuo e pulgato (adatto per lamiere ad alto coeﬂipiente ) DIG]TAL) o fuerza en los brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos LOGIC” 1 HenpepbiBHas 1 MMyNbCHas paboTa (MOTXOQUT R AMCTOBO/
di snerv_amento hlgh-stl’eSS) (mOd. D|G|TA|_) o forza sui bracci estandar: 120 mm). BbICOKOMPOUHOII CTa/M C BbICOKUM Mpepenom Tekyuect) (Mog. DIGITAL)
regolabile da 40 kg a 120 kg (bracci standard: 120 mm). * perynvpyemas cuna KpOHILITEHoB 0T 40 K o 120 kT (cTaHgaphl

KpOHLLTeIHOB: 120 MM).

N
w
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FUZZY
LOGIC
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mod. Digital Modular

od. 20/TI, 230
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OPTIONAL ) /
*
ARMS & ELECTRODES b 3
F-:-
Pag. 232 Digital Modular 400
TECHNICAL DATA N
- DUTY H
w B ED S 0EELREL
V (50-60Hz) A v kw kw A cos ¢ mm % mm kg
230 440L
Modular 20/TI 823015 {7 5800 2 6 1,2 16 0,9 1+1 1,5 1P20 100W 9,9
185 H
. 230 440L
Digital Modular 230 823016 I\ 6900 2,5 13 23 25 0,9 242 1,5 1P20 100W 105
185H
.. 400 440L
Digital Modular 400 823017 5 6900 25 13 23 16 09 242 1,5 1P20 100w 103
185H
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PTE 18 LCD - 28 LCD

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio oscillante,
con controllo digitale a microprocessore. Pannello digitale LCD
multifunzione. Ottime saldature sui vari tipi di acciaio. Caratteristiche:
regolazione della corrente di puntatura (%), tempo di puntatura
(cicli), forza di chiusura degli elettrodi (serie PTE) e pressione e
velocita di chiusura elettrodi (serie PCP)  scelta di vari parametri
del ciclo di puntatura e azionamento meccanico a pedale (serie
PTE) 0 azionamento pneumatico (serie PCP) © protezione termica
con segnalazione e regolazione flusso aria per il rallentamento
della chiusura bracci (serie PCP). Tutti i modelli richiedono il
raffreddamento ad acqua degli elettrodi e dei bracci.

@ Column spot welding machines with movable arms,
microprocessor digitally controlled. Multifunction LCD control
panel. Optimum results on different kinds of steel. Features:
adjustment of spot welding current (%), time (cycles), force of
electrodes compression (PTE series) ® force and speed rate
of electrodes compression (PCP series) e choice of various
parameters of the spot welding cycle ¢ mechanical pedal control
(PTE series) or pneumatic pedal control (PCP series) e thermal
protection with indicator e air flow regulation for the slow closing
of the arms (PCP series). All models require water cooling for
electrodes and arms.

OPTIONAL N

WATER COOLING COOLANT FOR KIT AQUA
UNIT COOLING SYSTEMS | HOSES @
@ 802954
ARMS & ELECTRODES
i-:-'
G.RA. 90 -
@ 802043 @ 802976 Pag. 233

_rwin
[

@ Postes de soudage par points & colonne, avec bras oscillant et

contrdle numérique par microprocesseur. Tableau numérique

LCD multifonction. Excellentes soudures sur divers types d'acier.
Caractéristiques: réglage du courant de pointage (%), temps de
pointage (cycles), force de fermeture des électrodes (série PTE),
force et vitesse de fermeture des électrodes (série PCP) e choix
des différents paramétres du cycle de pointage e actionnement
meécanique a pédale (série PTE), actionnement pneumatique (série
PCP)  protection thermique avec signalisation e réglage du flux
d'air pour le ralentissement de la fermeture des bras (série PCP).
Tous les modéles exigent le refroidissement a eau des

électrodes et des bras.

LCD DISPLAY

cYCLES

ADJUSTABLE

LOWER ARM
A

mod. PTE 28 LCD

MECHANICAL
CONTROL

TECHNICAL DATA N

= % §‘| DUTY H
A v kVA kVA €0S ¢ mm daN mm % mm kg

V (50-60Hz)
400 (o)
PTE 18 LCD 824050 51 9700 26 22 15 0,7 3+3 190 330 15 7501
1P20 320W
400 (o) 1280 H
PTE 28 LCD 824051 2ph 16400 42 60 25 0,7 5+5 220 330 55

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MuTaHue no 3anpocy
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PCP 18 LCD - 28 LCD

@ Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilante,
control digital con microprocesador. Panel digital LCD. Optimas
soldaduras en diferentes tipos de acero. Caracteristicas:
regulacion de la corriente de punteado (%), tiempo de punteado
(ciclos), fuerza de cierre de los electrodos (serie PTE), fuerza
y velocidad de cierre de los electrodos (serie PCP)  eleccion
de varios parametros del ciclo de punteado e accionamiento
mecanico de pedal (serie PTE), accionamiento neumatico (serie
PCP) # proteccion térmica con sefialacion e regulacion del flujo
de aire para la desaceleracion del cierre de los brazos (serie
PCP). Todos modelos requieren enfriamiento por agua de los
electrodos y brazos.

(@ SaulenpunktschweiBmaschine mit Schwenkarm und digitaler
Mikroprozesssteuerung. Digitale LCD-Multifunktionstafel. Beste
SchweiBungen bei unterschiedlichen Stahlarten. Eigenschaften:
PunktschweiBstromregelung (%), PunktschweiBzeit (Zyklen),
SchlieBkraft der Elektroden (PTE Serie), SchiieB- und
Geschwindigkeitskraft der Elektroden (PCP Serig) o Auswahl
verschiedener Parameter des PunktschweiBzyklus e Mechanischer
Pedalantrieh (PTE Serie), Pneumatischer Antrieb (PCP Serie)

o Thermoschutz mit Anzeige e Einstellung des Luftstroms zum
verlangsamten SchiieBen der Arme. Alle Modelle bendtigen
Wasserkiihlung fiir Elektroden und Arme.

BAE §

OPTIONAL N

e O
[

@ Annaparsl 1 TougUHOI CBAPKM KOMOHHOTO TN, C MOTBIKHbIM
pbi4aroM 11 LiM¢poBbIM MIKDOMPOLIECCOPHbIM YNIpaBAEHIEM.
MHorodyHKLoHanbHas Ldposas XK-nanenb. MpekpacHyio caapky
Ha pasnuHbIX THMaX CTany. XapaktepucTUKI: peryaupoBKa Toka
TOUeUHOV CBapKI (%), ANMTENbHOCTIA TOUEUHOI CBAPKIA (LMKNbI),
CITbI CXaTutA 3NeKTPoKoB (cepus PTE), CKOPOCTb 11 CUmbl CXaTa
3neKTpogoB (cepus PCP) © BbIGOP pasniyHbix NapameTpos Linkna
TOUYEUHOIN CBAPKM ® MeXaHyeckas nefans ynpasnenus (cepus PTE),
nHeBMaTYecKiii npuBog (cepus PCP)  Tepmo3aLLuTa C CUTHAMbHBIM
YCTPOVCTBOM ® PerynupoBKa MoToka BO3nyXa AnA TOPMOXEHNA CXaTUs
pbivaros (cepus PCP). Bee Mopeny TpeGylot BoasHoe oxnaxnaenue
MEKTPOJIOB W PblYaros.

LCD DISPLAY

POWER %

ADJUSTABLE

LOWER ARM

]
=

mod. PCP 28 LCD

WATER COOLING COOLANT FOR KIT AQUA
UNIT COOLING SYSTEMS | HOSES @
@ 802954
ARMS & ELECTRODES P N EU M ATI c
CONTROL
G.RA. 90 !...=_
@ 802043 @ 802976 Pag. 233
TECHNICAL DATA N
DUTY H
= BEDCEEEEES:EREALD
V (50-60Hz) A v kVA KVA €0S ¢ mm daN mm % mm kg
400 ()
824052 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 190 330 15
PCP 18 LCD 2 ph -
1P20 320W
400 (o) 1280 H
PCP 28 LCD 824053 oh 16400 42 60 25 0,7 5+5 220 330 55

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MuTtaHne no 3anpocy
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CHOOSE YOUR PRODUCTS NEGRMATION

B BATTERY CHARGER & STARTER CHOICE TABLE
[ CHARGE 15h MAINTENANCE s START 5 min. pre charge + START

20 Ah 60 Ah 80Ah  100Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah @ AUTOMATIC
Li

START PULSE
o 6D 4 <as 4L G{\Q,D mm TEST  TRONIC TRONIC
DEFENDER 8

AUTOTRONIC 25 BOOST

T-CHARGE 12 - EVO
T-CHARGE 20 BOOST
T-CHARGE 26 BOOST
DOCTOR CHARGE 50 - PULSE 30, 50, DOCTOR CHARGE 130
TOURING

NEVADA

ALPINE 13 - 15
ALPINE 18 - 20 BOOST
ALPINE 30 - 50 BOOST
NEVABOOST 100
COMPUTER 48/2 PROF

® £ \/ EVO

Charge

DC50 |/ DC50
® 013V oociso

< |||

DOCTOR CHARGE 130

ALASKA 150 - 200 START (] [} [ ) \/

LEADER 150 START

LEADER 220 START PY

DOCTOR START 330

Charge & Start
[ ]

[
[
[ ]
[ J
<
<<

LEADER 400 START - SPRINTER 3000 START - DYNAMIC 320 START PY

DOCTOR START 630

E— * | * | * | ¢ | Y v

SPRINTER 4000 - 6000 START - DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START PY

ENERGY 1500 START

12V 24V
20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah 200 Ah

d%o @ o—oﬁ Jg\%l/o]:lé\éb

DRIVE MINI

E Wm - FLASH START 700

&2 " DRIVE PRO 12 '
STARTZILLA 2012

PRO START 2824 - DRIVE PRO 12/24
STARTZILLA 3024 - START PLUS 4824
START PLUS 6824
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CHOOSE YOUR PRODUCTS NEGRMATION

B TYPES OF BATTERIES

en| WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or Lead-Calcium (PbCa) or Lead es| Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio (PbSn) o plomo-calcio (PbCa) o

Calcium-Silver (PbCaAg) batteries with liquid electrolyte. plomo-calcio-plata (PbCaAg) con electrdlito liquido.
it | Batterie WET: Batterie al Piombo-Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio pe| WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn) oder Blei-Kalzium-Batterien (PbCa)
(PbCa) o Piombo-Calcio Argento (PbCaAg) con elettrolita liquido. oder Blei-Kalzium-Silber-Batterien (PbCaAg) mit fliissigem Elektrolyt.
FR| Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine (PbSn) ou plomb-calcium RU| Akkymy WET: AKKYMyNISTOPbl CO CBUHLIOM-CYpbMoVi (PbSn) nnun CBUHLIOM KasnbLiem
(PbCa) ou plomb-calcium-argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide. (PbCa) unu carHLoM-KanbLimem-cepebpom (PbCaAg) € XWUIKUM SN1EKTPONUTOM.
EN| GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PbCa) with solid gelatinous es| Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio (PbCa) de electrdlito sélido de tipo
electrolyte. Given that these batteries are completely sealed. Maintenance free. gelatinoso completamente cerradas. No necesitan mantenimiento.
iT | Batterie GEL: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido di tipo pe| GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit festem,
gelatinoso completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione. gelartigem Elektrolyt. Wartungsfreie Batterien.
FR| Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium (PbCa) a électrolyte solide de  Ru| Akkymy GEL: 310 akkymynsaTopbl Co CBUHLIOM-KanbLviem (PbCa) ¢ TBepabim
type gélatineux, completement hermétiques. Ces batteries demandent pas MIEKTPONNTOM TUMa refs, MOMHOCTbIO repMETIUHbIE. JTI aKKYMYNATOPbI HE HyXKaatoTes
d’entretien. B TeX0BCnyX1BaHNM.

En| AGM Batteries: These are solid (starved) electrolyte lead-calcium (PbCa) Es| Baterias AGM: Son baterias al plomo-calcio (PbCa) de electrolito sélido.

batteries. They are completely sealed. Maintenance-free. Estan completamente selladas. Son baterias sin mantenimiento.
it | Batterie AGM: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido. pe| Batterien AGM: Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) mit Feststoffelektrolyt.
Completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione. Vollsténdig versiegelt. Wartungsfreie Batterien.
FRr| Batteries AGM: Batteries au plomb-calcium (PbCa) a électrolyte solide. ~ Ru| Akkymy AGM: 310 akkymynsTop